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2５・６号機滞留水移送配管改良の作業エリア写真

＜凡例＞ ：配管取外し箇所 ：Cタンク

P

6号機
タービン建屋から

A・Bタンクから

N1タンクへ

H1タンクへ

融着箇所

融着箇所

融着箇所

①

①

②

②

③

③

④ ④

⑤

⑤

④

P

：移送配管（新設） ：移送配管（既設） ：移送配管（既設/運用停止）

②



3

融着機
器準備

ケーブル
セット

融着データ
入力 融着 検査ｲﾝｼﾞ

ｹｰﾀ確認 冷却 固定の
解除

管切断 切削部ﾏｰｷﾝｸﾞ 融着面切削 固定

ケーブルセット 融着は約５分
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PE管設置作業は全１4工程
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