
 

 

 

 

 

ガラス固化技術開発施設（TVF）における固化処理状況について 

― 結合装置の取付再調整に向けた対応状況 ― 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

令和３年５月２７日 

国立研究開発法人日本原子力研究開発機構 

【概要】 

○結合装置の負圧が交換前と異なる値（交換前：約-0.4kPa → 交換後：

約-0.15kPa）になっていることから、交換前と同等の取付状態に再調整し

た後に運転を開始する。 

 

○原因調査、対策検討、結合装置取り外しまでのスケジュールに示すとお

り、5月 28日より遠隔継手部の取外しに着手し、6月 14日頃に結合装置の

取外しを実施する予定。 

 

○結合装置の負圧が交換前と異なる値（交換前：約-0.4kPa → 交換後：

約-0.15kPa）になっている要因については、溶融炉フランジと結合装置フ

ランジ間の隙間が大きくなっていることによるものと推定している（要因

分析①）。溶融炉フランジと結合装置フランジ間の隙間が大きくなっている

ことに対する要因分析（要因分析②）を実施しており、抽出した項目につ

いて、今後調査を進めていく。 
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期

：ジ
ャ

ン
パ

管
取

外
し

前
(B

)
⇒

確
認

日
R

3.
5.

24

リ
ー

ク
箇

所
⑥

残
留

ガ
ラ

ス
除

去
作

業
に

よ
り

流
下

ノ
ズ

ル
内

部
に

貫
通

部
が

発
生

し
た

。
（別

図
-2

参
照

）

・残
留

ガ
ラ

ス
除

去
作

業
に

お
い

て
流

下
ノ

ズ
ル

部
に

貫
通

部
が

発
生

し
た

場
合

、
結

合
装

置
内

圧
は

深
く
な

る
方

向
の

た
め

、
要

因
と

は
考

え
ら

れ
な

い
。

×

・G
21

P
IC

O
-1

0.
5V

に
イ

ン
リ

ー
ク

が
発

生
し

て
い

な
け

れ
ば

本
要

因
で

は
な

い
。

・計
装

導
圧

管
の

ジ
ャ

ン
パ

管
（G

21
Q

53
0、

Q
54

2）
の

外
観

に
変

形
や

設
置

状
況

に
問

題
が

無
け

れ
ば

本
要

因
で

は
な

い
。

隙
間

⑤
・ジ

ャ
ン

パ
継

手
部

（別
図

-1
参

照
）

隙
間

⑥
の

ぞ
き

窓
ガ

ラ
ス

部
（別

図
-1

参
照

）

結
合

装
置

内
圧

G
21

P
IC

O
-1

0.
5廻

り
の

イ
ン

リ
ー

ク

リ
ー

ク
箇

所
④

-1
・結

合
装

置
内

圧
調

節
弁

本
体

（G
21

P
IC

O
-1

0.
5V

）
の

イ
ン

リ
ー

ク
（別

図
-2

参
照

）

・G
21

P
IC

O
-1

0.
5V

に
イ

ン
リ

ー
ク

が
発

生
し

て
な

い
か

確
認

す
る

。

・結
合

装
置

更
新

前
後

に
お

い
て

、
G

21
P

IC
O

-1
0.

5V
に

対
し

て
の

保
守

（取
付

け
・取

外
し

、
交

換
等

）は
実

施
し

て
い

な
い

。
・吹

き
流

し
に

よ
り

P
IC

O
-1

0.
5に

イ
ン

リ
ー

ク
箇

所
が

な
い

こ
と

を
確

認
し

た
た

め
、

要
因

と
は

考
え

ら
れ

な
い

。

×
※

リ
ー

ク
箇

所
⑤

溶
融

炉
底

部
の

保
温

材
押

え
板

部
に

貫
通

孔
が

発
生

し
た

。
（別

図
-2

参
照

）

・保
温

材
押

え
板

部
に

貫
通

孔
が

発
生

し
た

場
合

、
炉

内
圧

力
で

よ
り

結
合

装
置

内
圧

は
深

く
な

る
方

向
の

た
め

、
要

因
と

は
考

え
ら

れ
な

い
。

×

リ
ー

ク
箇

所
④

-2
・計

装
導

圧
管

（G
21

P
IC

O
-1

0.
5）

の
イ

ン
リ

ー
ク

（別
図

-2
参

照
）

・計
装

導
圧

管
の

ジ
ャ

ン
パ

管
（G

21
Q

53
0、

Q
54

2）
の

外
観

点
検

・ガ
ラ

ス
サ

ン
プ

リ
ン

グ
装

置
、

ス
ペ

ー
サ

の
外

観
に

変
形

等
が

無
け

れ
ば

本
要

因
で

は
な

い
。

リ
ー

ク
箇

所
①

サ
ン

プ
リ

ン
グ

装
置

（B
台

車
用

の
ス

ペ
ー

サ
装

置
）

本
体

の
隙

間
（別

図
-2

参
照

）

リ
ー

ク
箇

所
②

サ
ン

プ
リ

ン
グ

装
置

－
キ

ャ
ニ

ス
タ

間
（別

図
-2

参
照

）

リ
ー

ク
箇

所
③

キ
ャ

ニ
ス

タ
本

体
部

（別
図

-2
参

照
）

・ガ
ラ

ス
サ

ン
プ

リ
ン

グ
装

置
及

び
B

台
車

用
の

ス
ペ

ー
サ

装
置

は
外

観
点

検
の

結
果

、
異

常
は

な
く
、

要
因

と
は

考
え

ら
れ

な
い

。
（R

3.
5.

12
実

施
）

IH
Iか

ら
エ

ビ
デ

ン
ス

入
手

済
み

IH
Iか

ら
エ

ビ
デ

ン
ス

入
手

済
み

×
※

×× ×
※

×
※

×

・フ
ラ

ン
ジ

部
に

異
物

が
入

っ
た

・サ
ン

プ
リ

ン
グ

装
置

下
面

お
よ

び
キ

ャ
ニ

ス
タ

上
面

を
IT

V
で

異
物

が
な

い
か

確
認

す
る

。

・A
台

車
上

の
キ

ャ
ニ

ス
タ

上
面

、
ガ

ラ
ス

サ
ン

プ
リ

ン
グ

装
置

下
面

及
び

 B
台

車
上

の
キ

ャ
ニ

ス
タ

上
面

、
ス

ペ
ー

サ
下

面
に

異
物

が
な

い
か

確
認

し
た

が
、

問
題

は
無

か
っ

た
。

清
掃

も
実

施
し

た
が

、
負

圧
の

確
保

に
有

意
な

差
は

認
め

ら
れ

な
か

っ
た

た
め

、
要

因
と

は
考

え
ら

れ
な

い
。

・キ
ャ

ニ
ス

タ
本

体
部

に
隙

間
が

生
じ

て
い

な
け

れ
ば

本
要

因
で

は
な

い
。

・ジ
ャ

ン
パ

管
継

手
部

に
隙

間
が

無
け

れ
ば

本
要

因
で

は
な

い
。

・窓
ガ

ラ
ス

部
に

隙
間

が
無

け
れ

ば
本

要
因

で
は

な
い

。

・サ
ン

プ
リ

ン
グ

装
置

下
面

お
よ

び
キ

ャ
ニ

ス
タ

上
面

を
IT

V
で

異
物

が
無

け
れ

ば
本

要
因

で
は

な
い

。

・ガ
ラ

ス
サ

ン
プ

リ
ン

グ
装

置
、

ス
ペ

ー
サ

の
外

観
点

検

・の
ぞ

き
窓

ガ
ラ

ス
部

と
ガ

ス
ケ

ッ
ト

部
に

隙
間

が
生

じ
て

い
る

。

・窓
ガ

ラ
ス

部
に

隙
間

が
あ

る
か

確
認

す
る

。

・構
造

は
既

設
の

結
合

装
置

と
同

じ
で

あ
り

ガ
ス

ケ
ッ

ト
構

造
と

な
っ

て
い

る
。

約
70

N
m

3/
hの

リ
ー

ク
を

想
定

す
る

と
結

合
装

置
フ

ラ
ン

ジ
の

隙
間

は
0.

93
m

m
と

な
る

が
，

２
個

の
覗

き
窓

の
リ

ー
ク

周
長

は
結

合
装

置
フ

ラ
ン

ジ
周

長
の

そ
れ

ぞ
れ

約
1/

4，
約

1/
3と

小
さ

く
，

約
70

N
m

3/
hの

リ
ー

ク
が

生
じ

る
隙

間
は

そ
れ

ぞ
れ

約
4m

m
，

約
5m

m
と

な
り

，
本

部
分

に
相

当
の

隙
間

が
生

じ
て

い
る

と
は

考
え

ら
れ

な
い

。
従

っ
て

，
の

ぞ
き

窓
ガ

ラ
ス

部
隙

間
で

本
事

象
ほ

ど
リ

ー
ク

量
が

増
え

る
の

は
考

え
ら

れ
な

い
。

ま
た

，
固

化
セ

ル
搬

入
前

の
確

認
で

上
記

の
よ

う
な

隙
間

は
な

か
っ

た
こ

と
を

確
認

し
て

お
り

、
搬

入
時

に
お

い
て

も
当

該
部

位
に

隙
間

が
発

生
す

る
よ

う
な

搬
入

方
法

で
は

な
い

。
以

上
よ

り
、

要
因

と
は

考
え

ら
れ

な
い

。

・構
造

は
既

設
の

結
合

装
置

と
同

じ
で

あ
る

。
結

合
装

置
内

圧
が

0.
23

kP
aの

時
，

仮
に

ジ
ャ

ン
パ

管
が

接
続

さ
れ

て
い

な
い

場
合

を
想

定
し

て
も

，
冷

却
空

気
リ

ン
グ

の
空

気
孔

(Φ
2m

m
穴

×
24

個
×

3段
)か

ら
の

イ
ン

リ
ー

ク
は

約
14

N
m

3/
hと

な
り

，
本

事
象

ほ
ど

リ
ー

ク
量

が
増

え
る

の
は

考
え

ら
れ

な
い

。
ま

た
、

ジ
ャ

ン
パ

管
が

正
常

に
接

続
さ

れ
て

い
る

こ
と

確
認

し
て

い
る

こ
と

か
ら

、
要

因
と

は
考

え
ら

れ
な

い
。

・ジ
ャ

ン
パ

継
手

部
の

嵌
合

部
か

ら
冷

却
配

管
を

通
り

、
冷

却
リ

ン
グ

の
空

気
孔

か
ら

結
合

装
置

内
に

イ
ン

リ
ー

ク
が

生
じ

て
い

る
。

今
回

更
新

範
囲

外
の

場
所

で
リ

ー
ク

量
が

増
加

・結
合

装
置

更
新

前
後

に
お

い
て

、
計

装
導

圧
管

の
ジ

ャ
ン

パ
管

（G
21

Q
53

0、
Q

54
2）

に
対

し
て

の
保

守
（取

付
け

・取
外

し
、

交
換

等
）は

実
施

し
て

い
な

い
。

・外
観

点
検

の
結

果
、

変
形

や
設

置
不

良
等

の
異

常
は

な
か

っ
た

こ
と

か
ら

要
因

と
は

考
え

ら
れ

な
い

。

・キ
ャ

ニ
ス

タ
本

体
部

に
隙

間
が

生
じ

る
か

確
認

す
る

。

A
台

車
上

及
び

B
台

車
上

の
キ

ャ
ニ

ス
タ

両
方

で
負

圧
調

整
が

で
き

な
か

っ
た

た
め

、
キ

ャ
ニ

ス
タ

本
体

部
に

隙
間

が
生

じ
て

い
る

と
は

考
え

ら
れ

ず
、

要
因

と
は

考
え

ら
れ

な
い

。

・ジ
ャ

ン
パ

管
継

手
部

に
隙

間
が

あ
る

か
確

認
す

る
。

<4>



要
因

分
析

①
：
T
V

F
結

合
装

置
負

圧
調

整
不

可
事

象
に

対
す

る
要

因
分

析

事
象

要
因

1
要

因
2

要
因

3
要

因
4

調
査

・
確

認
方

法
判

断
基

準
調

査
・
確

認
結

果
備

考
（
今

後
の

対
応

）

（
検

討
方

針
ま

た
は

検
討

結
果

）

［記
号

］　
◎

：要
因

で
あ

る
。

　
○

：要
因

の
可

能
性

が
高

い
。

　
△

：要
因

か
ら

除
外

で
き

な
い

。
　

×
：要

因
で

は
な

い
。

　
×

※
：要

因
で

は
な

い
。

 （
エ

ビ
デ

ン
ス

の
整

理
中

）

評
価

次
ペ

ー
ジ

か
ら

の
続

き

×
※

G
21

P
IC

O
-1

0.
5に

校
正

に
校

正
外

れ
が

起
き

て
い

な
け

れ
ば

本
要

因
で

は
な

い
。

・流
下

ノ
ズ

ル
冷

却
系

統
（G

21
-A

-1
2、

G
21

-A
-1

5の
配

管
の

バ
ル

ブ
、

フ
ラ

ン
ジ

部
等

に
イ

ン
リ

ー
ク

が
発

生
し

て
い

な
い

か
ス

モ
ー

ク
テ

ス
タ

で
確

認
す

る
。

・ス
モ

ー
ク

テ
ス

タ
で

ア
ン

バ
ー

側
バ

ル
ブ

に
リ

ー
ク

が
無

い
こ

と
を

確
認

し
た

た
め

、
要

因
と

は
考

え
ら

れ
な

い
。

・結
合

装
置

へ
の

パ
ー

ジ
エ

ア
等

の
イ

ン
リ

ー
ク

の
有

無
、

流
量

に
変

動
が

無
け

れ
ば

本
要

因
で

は
な

い
。

・流
下

ノ
ズ

ル
冷

却
系

統
（G

21
-A

-1
2、

G
21

-A
-1

5の
配

管
の

バ
ル

ブ
、

フ
ラ

ン
ジ

部
等

に
イ

ン
リ

ー
ク

が
発

生
し

て
い

無
け

れ
ば

本
要

因
で

は
な

い
。

・溶
融

炉
へ

の
パ

ー
ジ

エ
ア

の
供

給
状

況
に

変
動

が
無

け
れ

ば
本

要
因

で
は

な
い

。

・流
下

ノ
ズ

ル
冷

却
系

統
（ア

ン
バ

ー
側

）へ
の

イ
ン

リ
ー

ク

結
合

装
置

内
圧

調
整

に
応

じ
溶

融
炉

イ
ン

テ
ー

ク
弁

が
正

常
に

制
御

さ
れ

て
い

れ
ば

本
要

因
で

は
な

い
。

。

指
令

値
通

り
に

弁
の

イ
ン

ジ
ケ

ー
タ

が
正

常
に

変
動

し
て

い
れ

ば
本

要
因

で
は

な
い

。

G
21

P
IC

O
-1

0.
5が

正
し

い
指

示
値

を
示

し
て

い
な

い
G

21
P

IC
O

-1
0.

5の
校

正
外

れ

ル
ー

プ
を

構
成

す
る

計
器

（差
圧

伝
送

器
、

圧
力

指
示

計
、

変
換

器
等

）の
経

年
劣

化

G
21

P
IC

O
-1

0.
5の

校
正

G
21

P
IC

O
-1

0.
5の

校
正

を
実

施
し

、
前

回
校

正
時

（R
2.

12
.2

1）
と

同
様

、
模

擬
入

力
値

に
対

す
る

誤
差

は
0.

1%
程

度
で

あ
っ

た
た

め
、

要
因

と
は

考
え

ら
れ

な
い

。

溶
融

炉
－

ス
ク

ラ
ッ

バ
間

の
差

圧
に

変
動

が
あ

っ
た

。

溶
融

炉
－

ス
ク

ラ
ッ

バ
間

の
差

圧
を

確
認

す
る

。
・溶

融
炉

－
ス

ク
ラ

ッ
バ

間
の

差
圧

G
41

d
P

I1
0.

3に
大

き
な

変
動

は
な

か
っ

た
こ

と
か

ら
、

要
因

と
は

考
え

ら
れ

な
い

。

換
気

系
統

に
異

常
が

あ
る

②
溶

融
炉

へ
の

パ
ー

ジ
エ

ア
が

増
加

し
た

。

・溶
融

炉
へ

の
パ

ー
ジ

エ
ア

の
供

給
状

況
を

確
認

す
る

。

・溶
融

炉
へ

の
パ

ー
ジ

エ
ア

に
変

動
が

あ
っ

て
も

結
合

装
置

内
圧

に
は

影
響

が
な

い
こ

と
か

ら
、

要
因

と
は

考
え

ら
れ

な
い

。
××

※

・ス
モ

ー
ク

テ
ス

タ
で

ア
ン

バ
ー

側
バ

ル
ブ

の
リ

ー
ク

の
有

無
を

確
認

す
る

。
　

確
認

時
期

：ジ
ャ

ン
パ

管
取

外
し

前
(B

)
⇒

確
認

日
R

3.
5.

24

溶
融

炉
換

気
系

の
風

量
が

変
動

し
た

。
溶

融
炉

換
気

系
排

風
機

の
風

量
を

確
認

す
る

。
・溶

融
炉

換
気

系
は

定
風

量
と

な
る

よ
う

イ
ン

バ
ー

タ
制

御
さ

れ
て

い
る

こ
と

か
ら

、
要

因
と

は
考

え
ら

れ
な

い
。

×

溶
融

炉
－

ス
ク

ラ
ッ

バ
間

の
差

圧
に

大
き

な
変

動
が

無
け

れ
ば

本
要

因
で

は
な

い
。

溶
融

炉
換

気
系

排
風

機
の

風
量

に
大

き
な

変
動

が
無

け
れ

ば
本

要
因

で
は

な
い

。

P
IC

O
-1

0.
5V

の
調

整
作

動
が

不
良

・本
体

作
動

性
劣

化
・開

度
指

示
の

信
号

変
換

器
故

障

弁
本

体
の

イ
ン

ジ
ケ

ー
タ

に
よ

る
開

度
確

認

・弁
開

度
指

令
値

（M
V

値
0%

～
10

0%
）に

対
し

て
連

動
し

て
弁

本
体

の
イ

ン
ジ

ケ
ー

タ
が

変
動

し
て

い
た

た
め

，
弁

は
問

題
な

い
。

（弁
開

度
が

10
0%

に
な

っ
て

も
結

合
装

置
内

負
圧

は
-0

.2
3k

P
a程

度
と

設
置

値
ま

で
到

達
し

な
か

っ
た

。
）

×
※

・弁
体

、
弁

棒
の

破
損

弁
の

外
観

に
変

形
等

の
異

常
が

無
け

れ
ば

本
要

因
で

は
な

い
。

×
※

弁
の

外
観

点
検

・弁
の

外
観

点
検

を
実

施
し

た
が

、
弁

体
、

弁
棒

等
に

変
形

等
の

異
常

は
認

め
ら

れ
な

か
っ

た
た

め
、

要
因

と
は

考
え

ら
れ

な
い

。

×
※

溶
融

炉
の

吸
引

風
量

が
不

足
し

て
い

る
炉

内
圧

が
通

常
値

-
1.

0k
P
aよ

り
浅

く
な

っ
た

結
合

装
置

内
圧

調
整

に
応

じ
溶

融
炉

イ
ン

テ
ー

ク
弁

の
挙

動
を

確
認

す
る

。

・結
合

装
置

P
IC

O
-1

0.
5V

の
弁

開
度

に
応

じ
て

炉
内

圧
を

-1
.0

kP
a

に
制

御
す

る
よ

う
溶

融
炉

イ
ン

テ
ー

ク
弁

の
弁

開
度

調
整

が
正

常
に

行
わ

れ
て

い
た

こ
と

を
確

認
し

た
た

め
、

要
因

と
は

考
え

ら
れ

な
い

。

×
※

結
合

装
置

等
の

運
転

状
態

の
変

動
に

よ
り

流
入

す
る

空
気

量
が

増
加

し
た

。

①
結

合
装

置
へ

の
パ

ー
ジ

エ
ア

等
が

増
加

し
た

。
・パ

ー
ジ

エ
ア

・結
合

装
置

へ
の

パ
ー

ジ
エ

ア
等

の
イ

ン
リ

ー
ク

の
有

無
、

流
量

に
変

動
が

な
い

か
確

認
す

る
。

・結
合

装
置

に
は

流
下

ノ
ズ

ル
冷

却
用

の
圧

空
配

管
及

び
ベ

ロ
ー

ズ
昇

降
用

の
圧

空
配

管
が

接
続

さ
れ

て
い

る
が

、
パ

ー
ジ

エ
ア

は
設

置
さ

れ
て

い
な

い
た

め
、

要
因

と
は

考
え

ら
れ

な
い

。
×

<5>



要
因

分
析

②
：
溶

融
炉

フ
ラ

ン
ジ

－
結

合
装

置
フ

ラ
ン

ジ
間

の
隙

間
が

大
き

く
な

っ
た

こ
と

に
対

す
る

要
因

分
析

事
象

分
類

想
定

１
想

定
２

要
因

１
要

因
２

要
因

３
調

査
・
確

認
方

法
判

断
基

準
調

査
・
確

認
結

果
評

価
備

 考

（
今

後
の

対
応

等
）

1
1

1 2 3 4 5

2
1 2

1
1

1 2 3

2
1 2 3

2

（次
頁

へ
続

く
）

①
再

検
証

の
結

果
に

問
題

が
無

け
れ

ば
、

本
要

因
で

は
な

い
。

②
C

A
D

上
で

ク
ラ

ン
プ

を
動

作
さ

せ
、

設
計

に
問

題
が

無
け

れ
ば

、
本

要
因

で
は

な
い

。

・
ス

プ
リ

ン
グ

の
バ

ネ
力

だ
け

で
は

吸
収

で
き

な
い

フ
ラ

ン
ジ

間
の

隙
間

が
生

じ
て

い
る

。

・ク
ラ

ン
プ

の
取

付
位

置
を

、
メ

ー
カ

の
施

工
記

録
又

は
聞

き
取

り
調

査
に

よ
り

確
認

す
る

。
※

工
場

検
査

記
録

無
し

・ク
ラ

ン
プ

の
取

付
位

置
が

設
計

値
よ

り
も

溶
融

炉
側

(高
い

位
置

)に
あ

る
(施

工
ミ

ス
)。

・ク
ラ

ン
プ

の
取

付
位

置
が

、
設

計
の

範
囲

内
で

あ
れ

ば
、

本
要

因
で

は
な

い
。

・ク
ラ

ン
プ

の
設

計
寸

法
が

長
す

ぎ
る

(設
計

ミ
ス

)。
・ク

ラ
ン

プ
と

溶
融

炉
側

フ
ッ

ク
と

の
取

合
い

部
に

係
る

設
計

条
件

(製
作

検
討

書
)を

再
検

証
す

る
。

・再
検

証
の

結
果

に
問

題
が

無
け

れ
ば

、
本

要
因

で
は

な
い

。

（調
査

・確
認

者
）

ガ
処

課
（調

査
時

期
）

①
遠

隔
ｻ

ﾎ
ﾟｰ

ﾄ取
外

し
前

(C
)

②
実

施
済

み
③

遠
隔

ｻ
ﾎ

ﾟｰ
ﾄ取

外
し

後
(E

)

×

・結
合

時
の

27
0°

方
向

の
ス

プ
リ

ン
グ

の
バ

ネ
定

数
が

0°
、

12
0°

方
向

と
同

程
度

で
あ

れ
ば

、
本

要
因

で
は

な
い

。

②
遠

隔
サ

ポ
ー

ト
用

ボ
ル

ト
が

最
後

ま
で

締
付

け
ら

れ
て

い
る

こ
と

か
ら

、
本

要
因

で
は

な
い

。

（調
査

・確
認

者
）

ガ
処

課
（調

査
時

期
）

実
施

済
み

（調
査

・確
認

者
）

ガ
処

課
（調

査
時

期
）

結
合

装
置

本
体

取
外

し
後

(A
)

（調
査

・確
認

者
）

ガ
処

課
（調

査
時

期
）

実
施

済
み

・全
ク

ラ
ン

プ
の

合
計

バ
ネ

荷
重

(設
計

値
)は

、
結

合
装

置
の

全
体

重
量

を
上

回
っ

て
い

る
こ

と
か

ら
、

本
要

因
で

は
な

い
。

×

（調
査

・確
認

者
）

ガ
処

課
（調

査
時

期
）

実
施

済
み

×

・組
付

け
た

ク
ラ

ン
プ

寸
法

が
設

計
値

よ
り

も
長

す
ぎ

る
(施

工
ミ

ス
)。

・ク
ラ

ン
プ

寸
法

は
、

設
計

の
範

囲
内

で
あ

る
こ

と
か

ら
、

本
要

因
で

は
な

い
。

な
お

、
フ

ッ
ク

か
ら

下
端

の
支

持
板

ま
で

の
寸

法
に

つ
い

て
は

、
ク

ラ
ン

プ
の

取
付

位
置

の
調

査
に

て
確

認
す

る
。

・ス
プ

リ
ン

グ
の

バ
ネ

定
数

が
設

計
条

件
通

り
で

あ
れ

ば
、

本
要

因
で

は
な

い
。

・ク
ラ

ン
プ

寸
法

を
、

工
場

検
査

記
録

に
よ

り
確

認
す

る
。

・
フ

ッ
ク

と
ク

ラ
ン

プ
の

遊
び

が
大

き
い

。

・ス
プ

リ
ン

グ
の

バ
ネ

定
数

を
、

メ
ー

カ
検

査
記

録
に

よ
り

確
認

す
る

。

・ス
プ

リ
ン

グ
は

既
設

と
同

一
仕

様
（材

質
、

寸
法

、
総

巻
数

）で
あ

り
、

バ
ネ

定
数

は
、

設
計

通
り

で
あ

る
こ

と
か

ら
、

本
要

因
で

は
な

い
。

・想
定

以
上

の
荷

重
が

か
か

り
、

バ
ネ

で
吸

収
で

き
な

い
隙

間
が

生
じ

て
い

る
。

・ク
ラ

ン
プ

寸
法

が
、

設
計

の
範

囲
内

で
あ

れ
ば

、
本

要
因

で
は

な
い

。

・設
計

上
の

バ
ネ

定
数

を
、

製
作

図
(製

作
検

討
書

)に
よ

り
確

認
す

る
。

・全
ク

ラ
ン

プ
の

合
計

バ
ネ

荷
重

(設
計

値
)が

、
結

合
装

置
の

全
体

重
量

を
上

回
っ

て
い

れ
ば

、
本

要
因

で
は

な
い

。

・溶
融

炉
フ

ラ
ン

ジ
－

結
合

装
置

フ
ラ

ン
ジ

間
の

隙
間

が
大

き
く
な

っ
た

。

・給
電

フ
ィ

ー
ダ

の
自

重
に

よ
り

、
結

合
装

置
西

側
（給

電
フ

ィ
ー

ダ
、

圧
空

配
管

側
）
を

押
し

下
げ

る
。

（別
図

-
3 

事
象

1
-①

）

・
遠

隔
サ

ポ
ー

ト
用

ボ
ル

ト
の

締
付

け
不

足
。

①
フ

ラ
ン

ジ
東

側
（給

電
フ

ィ
ー

ダ
、

圧
空

配
管

の
無

い
側

）の
隙

間
が

均
等

に
広

が
っ

て
い

れ
ば

、
本

要
因

で
は

な
い

。
②

フ
ラ

ン
ジ

間
の

隙
間

が
広

が
る

方
向

で
あ

れ
ば

、
本

要
因

で
は

な
い

。

①
フ

ラ
ン

ジ
東

側
（給

電
フ

ィ
ー

ダ
、

圧
空

配
管

の
無

い
側

）の
隙

間
が

均
等

に
広

が
っ

て
い

れ
ば

、
本

要
因

で
は

な
い

。
②

遠
隔

サ
ポ

ー
ト

用
ボ

ル
ト

が
最

後
ま

で
締

付
け

ら
れ

て
い

れ
ば

、
本

要
因

で
は

な
い

。
③

給
電

フ
ィ

ー
ダ

の
自

重
の

み
で

は
、

南
西

側
（給

電
フ

ィ
ー

ダ
側

）で
1m

m
未

満
の

た
わ

み
量

で
あ

り
、

フ
ラ

ン
ジ

間
の

隙
間

量
が

1㎜
未

満
で

あ
れ

ば
、

本
要

因
で

は
な

い
。

・外
力

に
よ

る
要

因

（調
査

・確
認

者
）

ガ
処

課
（調

査
時

期
）

①
遠

隔
ｻ

ﾎ
ﾟｰ

ﾄ取
外

し
前

(C
)

②
遠

隔
ｻ

ﾎ
ﾟｰ

ﾄ取
外

し
中

(D
)

（調
査

・確
認

者
）

ガ
処

課
（調

査
時

期
）

①
遠

隔
ｻ

ﾎ
ﾟｰ

ﾄ取
外

し
前

(C
)

②
遠

隔
ｻ

ﾎ
ﾟｰ

ﾄ取
外

し
中

(D
)

（調
査

・確
認

者
）

ガ
処

課
（調

査
時

期
）

①
遠

隔
ｻ

ﾎ
ﾟｰ

ﾄ取
外

し
前

(C
)

②
実

施
済

み
③

遠
隔

ｻ
ﾎ

ﾟｰ
ﾄ取

外
し

後
(E

)

・
遠

隔
サ

ポ
ー

ト
用

ボ
ル

ト
の

締
付

け
過

ぎ
。

②
遠

隔
サ

ポ
ー

ト
用

ボ
ル

ト
が

最
後

ま
で

締
付

け
ら

れ
て

い
る

こ
と

か
ら

、
本

要
因

で
は

な
い

。

①
遠

隔
サ

ポ
ー

ト
取

外
し

前
に

、
フ

ラ
ン

ジ
東

側
（給

電
フ

ィ
ー

ダ
、

圧
空

配
管

の
無

い
側

）の
隙

間
量

を
観

察
す

る
。

（別
図

-4
）

②
B

台
車

を
結

合
し

た
状

態
で

、
遠

隔
サ

ポ
ー

ト
用

ボ
ル

ト
を

緩
め

た
際

の
フ

ラ
ン

ジ
間

の
隙

間
量

の
変

化
の

有
無

を
観

察
す

る
。

ま
た

、
結

合
装

置
内

圧
の

変
化

を
確

認
す

る
。

・
遠

隔
サ

ポ
ー

ト
用

ボ
ル

ト
の

締
付

け
過

ぎ
。

①
遠

隔
サ

ポ
ー

ト
取

外
し

前
に

、
フ

ラ
ン

ジ
東

側
（給

電
フ

ィ
ー

ダ
、

圧
空

配
管

の
無

い
側

）の
隙

間
量

を
観

察
す

る
。

（別
図

-4
）

②
遠

隔
サ

ポ
ー

ト
取

外
し

前
に

、
遠

隔
サ

ポ
ー

ト
用

ボ
ル

ト
の

締
付

け
状

態
を

確
認

す
る

。
③

遠
隔

サ
ポ

ー
ト

取
外

し
後

に
、

フ
ラ

ン
ジ

間
の

隙
間

を
観

察
す

る
。

①
フ

ラ
ン

ジ
東

側
（給

電
フ

ィ
ー

ダ
、

圧
空

配
管

の
無

い
側

）の
隙

間
が

均
等

に
広

が
っ

て
い

る
、

又
は

北
西

側
（圧

空
配

管
側

）に
比

べ
て

南
西

側
（給

電
フ

ィ
ー

ダ
側

）の
隙

間
が

少
な

い
場

合
は

、
本

要
因

で
は

な
い

。
②

フ
ラ

ン
ジ

間
の

隙
間

が
広

が
る

方
向

、
又

は
負

圧
が

浅
く
な

る
方

向
で

あ
れ

ば
、

本
要

因
で

は
な

い
。

・圧
空

配
管

が
上

が
り

す
ぎ

、
結

合
装

置
西

側
（
給

電
フ

ィ
ー

ダ
、

圧
空

配
管

側
）を

押
し

下
げ

る
力

が
働

く
。

（別
図

-
3 

事
象

2
-①

と
同

様
）

・結
合

装
置

全
周

の
フ

ラ
ン

ジ
間

の
隙

間
が

大
き

い
。

・給
電

フ
ィ

ー
ダ

が
上

が
り

す
ぎ

、
結

合
装

置
西

側
（給

電
フ

ィ
ー

ダ
、

圧
空

配
管

側
）
を

押
し

下
げ

る
力

が
働

く
。

（別
図

-
3 

事
象

2
-①

）

・結
合

装
置

西
側

（給
電

フ
ィ

ー
ダ

、
圧

空
配

管
側

）
の

フ
ラ

ン
ジ

間
の

隙
間

が
大

き
い

。

・結
合

時
の

27
0°

方
向

の
ス

プ
リ

ン
グ

の
バ

ネ
定

数
は

0°
、

12
0°

方
向

と
同

程
度

で
あ

る
こ

と
か

ら
、

本
要

因
で

は
な

い
。

×

・溶
融

炉
フ

ラ
ン

ジ
－

結
合

装
置

フ
ラ

ン
ジ

間
の

隙
間

を
ク

ラ
ン

プ
用

ス
プ

リ
ン

グ
の

バ
ネ

で
吸

収
し

き
れ

て
い

な
い

。

・圧
空

配
管

の
自

重
に

よ
り

、
結

合
装

置
西

側
（
給

電
フ

ィ
ー

ダ
、

圧
空

配
管

側
）を

押
し

下
げ

る
。

（別
図

-
3 

事
象

1
-①

と
同

様
）

①
遠

隔
サ

ポ
ー

ト
取

外
し

前
に

、
フ

ラ
ン

ジ
東

側
（給

電
フ

ィ
ー

ダ
、

圧
空

配
管

の
無

い
側

）の
隙

間
量

を
観

察
す

る
。

（別
図

-4
）

②
遠

隔
サ

ポ
ー

ト
用

ボ
ル

ト
を

緩
め

た
際

の
フ

ラ
ン

ジ
間

の
隙

間
量

の
変

化
の

有
無

を
観

察
す

る
。

・
遠

隔
サ

ポ
ー

ト
用

ボ
ル

ト
の

締
付

け
不

足
。

①
遠

隔
サ

ポ
ー

ト
取

外
し

前
に

、
フ

ラ
ン

ジ
東

側
（給

電
フ

ィ
ー

ダ
、

圧
空

配
管

の
無

い
側

）の
隙

間
量

を
観

察
す

る
。

（別
図

-4
）

②
遠

隔
サ

ポ
ー

ト
取

外
し

前
に

、
遠

隔
サ

ポ
ー

ト
用

ボ
ル

ト
の

締
付

け
状

態
を

確
認

す
る

。
③

遠
隔

サ
ポ

ー
ト

取
外

し
後

に
、

フ
ラ

ン
ジ

間
の

隙
間

を
観

察
す

る
。

①
フ

ラ
ン

ジ
東

側
（給

電
フ

ィ
ー

ダ
、

圧
空

配
管

の
無

い
側

）の
隙

間
が

均
等

に
広

が
っ

て
い

れ
ば

、
本

要
因

で
は

な
い

。
②

遠
隔

サ
ポ

ー
ト

用
ボ

ル
ト

が
最

後
ま

で
締

付
け

ら
れ

て
い

れ
ば

、
本

要
因

で
は

な
い

。
③

圧
空

配
管

の
自

重
の

み
で

は
、

北
西

側
（圧

空
配

管
側

）で
1m

m
未

満
の

た
わ

み
量

で
あ

り
、

フ
ラ

ン
ジ

間
の

隙
間

量
が

1㎜
未

満
で

あ
れ

ば
、

本
要

因
で

は
な

い
。

・溶
融

炉
フ

ラ
ン

ジ
－

結
合

装
置

フ
ラ

ン
ジ

間
に

異
物

が
挟

ま
る

。

・
組

付
け

た
ス

プ
リ

ン
グ

の
バ

ネ
定

数
に

ば
ら

つ
き

が
あ

る
。

・結
合

時
の

27
0°

方
向

の
ス

プ
リ

ン
グ

の
ば

ね
定

数
が

0°
、

12
0°

方
向

に
比

べ
て

小
さ

い
(施

工
ミ

ス
)。

・結
合

時
の

ス
プ

リ
ン

グ
の

バ
ネ

定
数

を
、

メ
ー

カ
検

査
記

録
に

よ
り

確
認

す
る

。

・結
合

装
置

フ
ラ

ン
ジ

面
に

異
物

が
無

け
れ

ば
、

本
要

因
で

は
な

い
。

・
ク

ラ
ン

プ
用

ス
プ

リ
ン

グ
が

機
能

し
て

い
な

い
。

・結
合

装
置

本
体

を
取

外
し

、
結

合
装

置
フ

ラ
ン

ジ
面

の
異

物
の

有
無

を
確

認
す

る
。

 ［
記

号
］　

◎
：要

因
で

あ
る

。
　

○
：要

因
の

可
能

性
が

高
い

。
　

△
：要

因
か

ら
除

外
で

き
な

い
。

　
×

：
要

因
で

は
な

い
。

・組
付

け
た

ス
プ

リ
ン

グ
の

バ
ネ

定
数

が
設

計
値

よ
り

も
小

さ
い

(施
工

ミ
ス

)。

・設
計

上
の

バ
ネ

定
数

が
必

要
な

荷
重

を
ク

リ
ア

で
き

て
い

な
い

(設
計

ミ
ス

)。

・結
合

装
置

の
全

体
重

量
を

、
工

場
検

査
記

録
に

よ
り

確
認

す
る

。
・結

合
装

置
の

全
体

重
量

が
、

設
計

の
範

囲
内

で
あ

れ
ば

、
本

要
因

で
は

な
い

。

・結
合

装
置

の
全

体
重

量
は

、
設

計
の

範
囲

内
で

あ
る

こ
と

か
ら

、
本

要
因

で
は

な
い

。

・溶
融

炉
フ

ラ
ン

ジ
－

結
合

装
置

フ
ラ

ン
ジ

間
の

隙
間

を
ク

ラ
ン

プ
用

ス
プ

リ
ン

グ
の

バ
ネ

で
吸

収
し

き
れ

て
い

な
い

。

・
ク

ラ
ン

プ
用

ス
プ

リ
ン

グ
が

機
能

し
て

い
な

い
。

・
ス

プ
リ

ン
グ

の
バ

ネ
力

が
足

り
な

い
。

（調
査

・確
認

者
）

ガ
処

課
・I

H
I

（調
査

時
期

）
5/

24
　

実
施

済
み

（調
査

・確
認

者
）

ガ
処

課
（調

査
時

期
）

実
施

済
み

×

（調
査

・確
認

者
）

IH
I

（調
査

時
期

）
実

施
中

（調
査

・確
認

者
）

IH
I

（調
査

時
期

）
実

施
中

（調
査

・確
認

者
）

①
 I
H

I
②

 I
H

I又
は

高
速

炉
部

門
（調

査
時

期
）

調
整

中

・
溶

融
炉

又
は

結
合

装
置

側
フ

ラ
ン

ジ
が

大
き

く
傾

い
て

い
る

。

①
ク

ラ
ン

プ
と

溶
融

炉
側

フ
ッ

ク
と

の
取

合
い

部
に

係
る

設
計

条
件

(製
作

検
討

書
)を

再
検

証
す

る
。

（別
図

-5
）

②
3D

-C
A

D
を

用
い

て
検

証
す

る
。

<6>



要
因

分
析

②
：
溶

融
炉

フ
ラ

ン
ジ

－
結

合
装

置
フ

ラ
ン

ジ
間

の
隙

間
が

大
き

く
な

っ
た

こ
と

に
対

す
る

要
因

分
析

事
象

分
類

想
定

１
想

定
２

要
因

１
要

因
２

要
因

３
調

査
・
確

認
方

法
判

断
基

準
調

査
・
確

認
結

果
評

価
備

 考

（
今

後
の

対
応

等
）

 ［
記

号
］　

◎
：要

因
で

あ
る

。
　

○
：要

因
の

可
能

性
が

高
い

。
　

△
：要

因
か

ら
除

外
で

き
な

い
。

　
×

：
要

因
で

は
な

い
。

2
1

1
（次

頁
か

ら
の

続
き

）

2 3 4 5
1 2 3 4

（次
頁

へ
続

く
）

（調
査

・確
認

者
）

ガ
処

課
（調

査
時

期
）

遠
隔

ｻ
ﾎ

ﾟｰ
ﾄ取

外
し

中
(D

)

・
給

電
フ

ィ
ー

ダ
側

の
遠

隔
サ

ポ
ー

ト
受

け
部

の
取

り
付

け
位

置
が

設
計

値
よ

り
遠

い
（
給

電
フ

ィ
ー

ダ
が

短
い

）も
し

く
は

、
傾

い
て

い
る

。
（
別

図
-3

 事
象

1-
①

）

・給
電

フ
ィ

ー
ダ

が
遠

隔
サ

ポ
ー

ト
に

入
ら

ず
に

干
渉

し
、

反
力

を
受

け
る

。

・遠
隔

サ
ポ

ー
ト

用
ボ

ル
ト

を
緩

め
、

遠
隔

サ
ポ

ー
ト

と
の

隙
間

が
で

き
た

際
の

フ
ラ

ン
ジ

間
の

隙
間

量
を

観
察

す
る

。

・フ
ラ

ン
ジ

間
の

隙
間

が
広

が
る

方
向

で
あ

れ
ば

、
本

要
因

で
は

な
い

。

・
ク

ラ
ン

プ
用

ス
プ

リ
ン

グ
が

負
け

る
ほ

ど
の

大
き

な
荷

重
が

掛
か

っ
て

い
る

。

・
給

電
フ

ィ
ー

ダ
側

の
遠

隔
サ

ポ
ー

ト
受

け
部

の
取

り
付

け
位

置
が

設
計

値
よ

り
近

い
。

（
給

電
フ

ィ
ー

ダ
が

長
い

）
（
別

図
-3

 事
象

1-
①

）

・遠
隔

サ
ポ

ー
ト

用
ボ

ル
ト

を
緩

め
、

遠
隔

サ
ポ

ー
ト

と
の

隙
間

が
で

き
た

際
の

フ
ラ

ン
ジ

間
の

隙
間

量
を

観
察

す
る

。

・フ
ラ

ン
ジ

間
の

隙
間

が
広

が
る

方
向

で
あ

れ
ば

、
本

要
因

で
は

な
い

。

（調
査

・確
認

者
）

ガ
処

課
（調

査
時

期
）

遠
隔

ｻ
ﾎ

ﾟｰ
ﾄ取

外
し

中
(D

)

・溶
融

炉
フ

ラ
ン

ジ
－

結
合

装
置

フ
ラ

ン
ジ

間
の

隙
間

を
ク

ラ
ン

プ
用

ス
プ

リ
ン

グ
の

バ
ネ

で
吸

収
し

き
れ

て
い

な
い

。

・給
電

フ
ィ

ー
ダ

が
遠

隔
サ

ポ
ー

ト
に

入
る

こ
と

で
拘

束
さ

れ
、

結
合

装
置

本
体

方
向

（東
方

向
）に

過
重

が
掛

か
り

、
モ

ー
メ

ン
ト

が
掛

か
る

。

（調
査

・確
認

者
）

ガ
処

課
（調

査
時

期
）

①
遠

隔
ｻ

ﾎ
ﾟｰ

ﾄ取
外

し
前

(C
)

②
実

施
中

・給
電

フ
ィ

ー
ダ

の
自

重
に

よ
り

、
結

合
装

置
西

側
（給

電
フ

ィ
ー

ダ
、

圧
空

配
管

側
）
を

押
し

下
げ

る
。

（別
図

-
3 

事
象

1
-①

）

・圧
空

配
管

の
自

重
に

よ
り

、
結

合
装

置
西

側
（
給

電
フ

ィ
ー

ダ
、

圧
空

配
管

側
）を

押
し

下
げ

る
。

（別
図

-
3 

事
象

1
-①

と
同

様
）

・
圧

空
配

管
の

上
げ

代
が

小
さ

く
、

結
合

装
置

を
吊

り
上

げ
ら

れ
な

い
。

①
遠

隔
サ

ポ
ー

ト
取

外
し

前
に

、
フ

ラ
ン

ジ
東

側
（給

電
フ

ィ
ー

ダ
、

圧
空

配
管

の
無

い
側

）の
隙

間
量

を
観

察
す

る
。

②
旧

結
合

装
置

と
新

結
合

装
置

の
の

ボ
ル

ト
締

付
け

前
の

遠
隔

サ
ポ

ー
ト

と
架

台
側

サ
ポ

ー
ト

受
け

台
の

締
め

代
を

録
画

映
像

よ
り

比
較

す
る

。

①
フ

ラ
ン

ジ
東

側
（給

電
フ

ィ
ー

ダ
、

圧
空

配
管

の
無

い
側

）の
隙

間
が

均
等

に
広

が
っ

て
い

れ
ば

、
本

要
因

で
は

な
い

。
②

旧
結

合
装

置
に

比
べ

て
遠

隔
サ

ポ
ー

ト
と

架
台

側
サ

ポ
ー

ト
受

け
台

の
締

め
代

が
大

き
い

方
向

で
あ

れ
ば

、
本

要
因

で
は

な
い

。

（調
査

・確
認

者
）

ガ
処

課
（調

査
時

期
）

①
遠

隔
ｻ

ﾎ
ﾟｰ

ﾄ取
外

し
前

(C
)

②
実

施
中

・
旧

結
合

装
置

に
比

べ
て

ボ
ル

ト
締

付
け

前
の

遠
隔

サ
ポ

ー
ト

と
架

台
側

サ
ポ

ー
ト

受
け

台
の

締
め

代
が

小
さ

い
。

・
給

電
フ

ィ
ー

ダ
の

上
げ

代
が

小
さ

く
、

結
合

装
置

を
吊

り
上

げ
ら

れ
な

い
。

・
旧

結
合

装
置

に
比

べ
て

ボ
ル

ト
締

付
け

前
の

遠
隔

サ
ポ

ー
ト

と
架

台
側

サ
ポ

ー
ト

受
け

台
の

締
め

代
が

小
さ

い
。

①
遠

隔
サ

ポ
ー

ト
取

外
し

前
に

、
フ

ラ
ン

ジ
東

側
（給

電
フ

ィ
ー

ダ
、

圧
空

配
管

の
無

い
側

）の
隙

間
量

を
観

察
す

る
。

②
旧

結
合

装
置

と
新

結
合

装
置

の
の

ボ
ル

ト
締

付
け

前
の

遠
隔

サ
ポ

ー
ト

と
架

台
側

サ
ポ

ー
ト

受
け

台
の

締
め

代
を

録
画

映
像

よ
り

比
較

す
る

。

①
フ

ラ
ン

ジ
東

側
（給

電
フ

ィ
ー

ダ
、

圧
空

配
管

の
無

い
側

）の
隙

間
が

均
等

に
広

が
っ

て
い

れ
ば

、
本

要
因

で
は

な
い

。
②

旧
結

合
装

置
に

比
べ

て
遠

隔
サ

ポ
ー

ト
と

架
台

側
サ

ポ
ー

ト
受

け
台

の
締

め
代

が
大

き
い

方
向

で
あ

れ
ば

、
本

要
因

で
は

な
い

。

（調
査

・確
認

者
）

ガ
処

課
（調

査
時

期
）

①
遠

隔
ｻ

ﾎ
ﾟｰ

ﾄ取
外

し
前

(C
)

②
実

施
中

・形
状

（構
造

）に
よ

る
要

因

・結
合

装
置

西
側

（給
電

フ
ィ

ー
ダ

、
圧

空
配

管
側

）
の

フ
ラ

ン
ジ

間
の

隙
間

が
大

き
い

。

・給
電

フ
ィ

ー
ダ

が
上

が
り

す
ぎ

、
結

合
装

置
西

側
（給

電
フ

ィ
ー

ダ
、

圧
空

配
管

側
）
を

押
し

下
げ

る
力

が
働

く
。

（別
図

-
3 

事
象

2
-①

）

・
圧

空
配

管
の

上
げ

代
が

大
き

く
、

上
げ

過
ぎ

る
。

・
旧

結
合

装
置

に
比

べ
て

ボ
ル

ト
締

付
け

前
の

遠
隔

サ
ポ

ー
ト

と
架

台
側

サ
ポ

ー
ト

受
け

台
の

締
め

代
が

大
き

い
。

①
遠

隔
サ

ポ
ー

ト
取

外
し

前
に

、
フ

ラ
ン

ジ
東

側
（給

電
フ

ィ
ー

ダ
、

圧
空

配
管

の
無

い
側

）の
隙

間
量

を
観

察
す

る
。

②
旧

結
合

装
置

と
新

結
合

装
置

の
の

ボ
ル

ト
締

付
け

前
の

遠
隔

サ
ポ

ー
ト

と
架

台
側

サ
ポ

ー
ト

受
け

台
の

締
め

代
を

録
画

映
像

よ
り

比
較

す
る

。

①
フ

ラ
ン

ジ
東

側
（給

電
フ

ィ
ー

ダ
、

圧
空

配
管

の
無

い
側

）の
隙

間
が

均
等

に
広

が
っ

て
い

れ
ば

、
本

要
因

で
は

な
い

。
②

旧
結

合
装

置
に

比
べ

て
遠

隔
サ

ポ
ー

ト
と

架
台

側
サ

ポ
ー

ト
受

け
台

の
締

め
代

が
小

さ
い

方
向

で
あ

れ
ば

、
本

要
因

で
は

な
い

。

・
圧

空
配

管
が

上
が

り
す

ぎ
、

結
合

装
置

西
側

（
給

電
フ

ィ
ー

ダ
、

圧
空

配
管

側
）
を

押
し

下
げ

る
力

が
働

く
。

（
別

図
-
3
 事

象
2
-
①

と
同

様
）

・
旧

結
合

装
置

に
比

べ
て

ボ
ル

ト
締

付
け

前
の

遠
隔

サ
ポ

ー
ト

と
架

台
側

サ
ポ

ー
ト

受
け

台
の

締
め

代
が

大
き

い
。

・
給

電
フ

ィ
ー

ダ
の

上
げ

代
が

大
き

く
、

上
げ

過
ぎ

る
。

①
遠

隔
サ

ポ
ー

ト
取

外
し

前
に

、
フ

ラ
ン

ジ
東

側
（給

電
フ

ィ
ー

ダ
、

圧
空

配
管

の
無

い
側

）の
隙

間
量

を
観

察
す

る
。

②
旧

結
合

装
置

と
新

結
合

装
置

の
の

ボ
ル

ト
締

付
け

前
の

遠
隔

サ
ポ

ー
ト

と
架

台
側

サ
ポ

ー
ト

受
け

台
の

締
め

代
を

録
画

映
像

よ
り

比
較

す
る

。

①
フ

ラ
ン

ジ
東

側
（給

電
フ

ィ
ー

ダ
、

圧
空

配
管

の
無

い
側

）の
隙

間
が

均
等

に
広

が
っ

て
い

れ
ば

、
本

要
因

で
は

な
い

。
②

旧
結

合
装

置
に

比
べ

て
遠

隔
サ

ポ
ー

ト
と

架
台

側
サ

ポ
ー

ト
受

け
台

の
締

め
代

が
小

さ
い

方
向

で
あ

れ
ば

、
本

要
因

で
は

な
い

。

（調
査

・確
認

者
）

ガ
処

課
（調

査
時

期
）

①
遠

隔
ｻ

ﾎ
ﾟｰ

ﾄ取
外

し
前

(C
)

②
実

施
中

・
給

電
フ

ィ
ー

ダ
側

の
遠

隔
サ

ポ
ー

ト
受

け
部

の
奥

側
（
東

側
）
の

受
け

が
出

っ
張

っ
て

い
る

。
（
別

図
-3

 事
象

2-
①

）

・給
電

フ
ィ

ー
ダ

が
奥

側
の

サ
ポ

ー
ト

で
干

渉
し

、
反

力
を

受
け

る
。

・遠
隔

サ
ポ

ー
ト

用
ボ

ル
ト

を
緩

め
、

奥
側

を
含

め
て

遠
隔

サ
ポ

ー
ト

と
の

隙
間

が
で

き
た

際
の

フ
ラ

ン
ジ

間
の

隙
間

量
を

観
察

す
る

。

・フ
ラ

ン
ジ

間
の

隙
間

が
広

が
る

方
向

で
あ

れ
ば

、
本

要
因

で
は

な
い

。

（調
査

・確
認

者
）

ガ
処

課
（調

査
時

期
）

遠
隔

ｻ
ﾎ

ﾟｰ
ﾄ取

外
し

中
(D

)

・
給

電
フ

ィ
ー

ダ
側

の
遠

隔
サ

ポ
ー

ト
受

け
部

の
取

り
付

け
位

置
が

設
計

値
よ

り
低

い
。

（
別

図
-3

 事
象

1-
②

）

・給
電

フ
ィ

ー
ダ

が
遠

隔
サ

ポ
ー

ト
に

干
渉

し
、

反
力

を
受

け
、

結
合

装
置

本
体

が
押

し
下

げ
ら

れ
る

。

・遠
隔

サ
ポ

ー
ト

用
ボ

ル
ト

を
緩

め
、

遠
隔

サ
ポ

ー
ト

と
の

隙
間

を
観

察
す

る
。

遠
隔

サ
ポ

ー
ト

と
の

隙
間

が
広

が
る

方
向

で
あ

れ
ば

、
本

要
因

で
は

な
い

。

（調
査

・確
認

者
）

ガ
処

課
（調

査
時

期
）

遠
隔

ｻ
ﾎ

ﾟｰ
ﾄ取

外
し

中
(D

)

<7>



要
因

分
析

②
：
溶

融
炉

フ
ラ

ン
ジ

－
結

合
装

置
フ

ラ
ン

ジ
間

の
隙

間
が

大
き

く
な

っ
た

こ
と

に
対

す
る

要
因

分
析

事
象

分
類

想
定

１
想

定
２

要
因

１
要

因
２

要
因

３
調

査
・
確

認
方

法
判

断
基

準
調

査
・
確

認
結

果
評

価
備

 考

（
今

後
の

対
応

等
）

 ［
記

号
］　

◎
：要

因
で

あ
る

。
　

○
：要

因
の

可
能

性
が

高
い

。
　

△
：要

因
か

ら
除

外
で

き
な

い
。

　
×

：
要

因
で

は
な

い
。

5
（次

頁
か

ら
の

続
き

）

6

2
1 2 3

1 2

3
1 2 3

4

（調
査

・確
認

者
）

IH
I

（調
査

時
期

）
実

施
中

・結
合

装
置

の
製

作
誤

差
の

積
み

重
ね

に
よ

り
、

検
査

で
は

気
付

け
な

か
っ

た
製

作
誤

差
が

生
じ

た
。

・モ
ッ

ク
ア

ッ
プ

試
験

(固
化

セ
ル

内
の

溶
融

炉
架

台
を

再
現

し
た

模
擬

架
台

へ
の

取
付

)で
確

認
で

き
な

か
っ

た
。

・
模

擬
架

台
が

設
計

寸
法

通
り

に
出

来
て

い
な

か
っ

た
。

・模
擬

架
台

の
製

作
寸

法
を

を
、

メ
ー

カ
の

施
工

記
録

又
は

再
測

定
に

よ
り

確
認

す
る

。
・模

擬
架

台
の

製
作

寸
法

が
、

設
計

の
範

囲
内

で
あ

れ
ば

、
本

要
因

で
は

な
い

。

・
溶

融
炉

側
の

保
温

材
抑

え
板

等
の

形
状

、
寸

法
が

設
計

値
と

異
な

る
。

・
溶

融
炉

の
運

転
に

伴
い

、
溶

融
炉

側
の

保
温

材
抑

え
板

等
に

変
形

又
は

位
置

ず
れ

が
生

じ
た

。
・結

合
装

置
本

体
を

取
外

し
、

保
温

材
抑

え
板

等
の

変
形

の
有

無
等

を
確

認
す

る
。

ま
た

、
結

合
装

置
本

体
を

取
外

し
、

コ
イ

ル
サ

ポ
ー

ト
等

に
つ

い
て

、
干

渉
痕

の
有

無
を

確
認

す
る

。

（調
査

・確
認

者
）

ガ
処

課
（調

査
時

期
）

結
合

装
置

本
体

取
外

し
後

(A
)

（調
査

・確
認

者
）

IH
I

（調
査

時
期

）
調

整
中

・結
合

装
置

の
フ

ラ
ン

ジ
間

の
隙

間
が

一
部

分
で

大
き

い
。

・溶
融

炉
側

フ
ラ

ン
ジ

が
平

で
は

な
く
、

傷
や

凹
凸

が
あ

る
。

・結
合

装
置

本
体

を
取

り
外

し
、

溶
融

炉
側

フ
ラ

ン
ジ

面
の

傷
や

凹
凸

の
有

無
を

確
認

す
る

。
・溶

融
炉

側
フ

ラ
ン

ジ
面

に
有

意
な

傷
や

凹
凸

が
無

け
れ

ば
、

本
要

因
で

は
な

い
。

（調
査

・確
認

者
）

ガ
処

課
（調

査
時

期
）

結
合

装
置

本
体

取
外

し
後

(G
)

・結
合

装
置

側
フ

ラ
ン

ジ
が

平
で

は
な

く
、

傷
や

凹
凸

が
あ

る
。

・結
合

装
置

本
体

を
取

り
外

し
、

結
合

装
置

フ
ラ

ン
ジ

面
の

傷
や

凹
凸

の
有

無
を

確
認

す
る

。
・結

合
装

置
フ

ラ
ン

ジ
面

に
有

意
な

傷
や

凹
凸

が
無

け
れ

ば
、

本
要

因
で

は
な

い
。

・溶
融

炉
側

フ
ラ

ン
ジ

傾
き

と
結

合
装

置
側

フ
ラ

ン
ジ

傾
き

が
回

転
方

向
で

合
致

せ
ず

、
隙

間
が

発
生

す
る

。

・溶
融

炉
側

フ
ラ

ン
ジ

の
傾

き
方

向
と

角
度

計
測

デ
ー

タ
を

確
認

す
る

。
ま

た
、

結
合

装
置

フ
ラ

ン
ジ

の
傾

き
方

向
と

角
度

の
製

作
時

デ
ー

タ
を

確
認

す
る

。

・デ
ー

タ
が

合
致

し
て

い
れ

ば
、

2本
の

ガ
イ

ド
ピ

ン
で

フ
ラ

ン
ジ

間
の

位
置

決
め

が
さ

れ
る

た
め

、
本

要
因

で
は

な
い

。

・コ
イ

ル
サ

ポ
ー

ト
が

溶
融

炉
側

の
保

温
材

抑
え

板
等

と
干

渉
す

る
。

・
コ

イ
ル

サ
ポ

ー
ト

の
取

付
位

置
(高

さ
方

向
)が

設
計

値
よ

り
も

高
い

(施
工

ミ
ス

)。

・コ
イ

ル
サ

ポ
ー

ト
の

取
付

高
さ

を
、

工
場

検
査

記
録

に
よ

り
確

認
す

る
。

・コ
イ

ル
サ

ポ
ー

ト
の

取
付

高
さ

が
設

計
の

範
囲

内
で

あ
れ

ば
、

本
要

因
で

は
な

い
。

・コ
イ

ル
サ

ポ
ー

ト
の

取
付

高
さ

は
、

設
計

の
範

囲
内

で
あ

る
こ

と
か

ら
、

本
要

因
で

は
な

い
。

×

（調
査

・確
認

者
）

ガ
処

課
（調

査
時

期
）

実
施

済
み

・結
合

装
置

全
周

の
フ

ラ
ン

ジ
間

の
隙

間
が

大
き

い
。

・
コ

イ
ル

サ
ポ

ー
ト

の
取

付
位

置
(フ

ラ
ン

ジ
中

心
位

置
か

ら
の

距
離

)が
設

計
値

よ
り

も
長

い
(施

工
ミ

ス
)。

・コ
イ

ル
サ

ポ
ー

ト
の

取
付

位
置

(フ
ラ

ン
ジ

中
心

位
置

か
ら

の
距

離
)を

、
工

場
検

査
記

録
に

よ
り

確
認

す
る

。

・コ
イ

ル
サ

ポ
ー

ト
の

フ
ラ

ン
ジ

中
心

位
置

か
ら

の
距

離
が

設
計

の
範

囲
内

で
あ

れ
ば

、
本

要
因

で
は

な
い

。

・コ
イ

ル
サ

ポ
ー

ト
の

フ
ラ

ン
ジ

中
心

位
置

か
ら

の
距

離
は

、
設

計
の

範
囲

内
で

あ
る

こ
と

か
ら

、
本

要
因

で
は

な
い

。

×

（調
査

・確
認

者
）

ガ
処

課
（調

査
時

期
）

実
施

済
み

・
圧

空
配

管
ジ

ャ
ン

パ
管

の
接

続
で

、
圧

空
配

管
に

力
が

掛
か

り
変

形
す

る
。

・圧
空

配
管

ジ
ャ

ン
パ

管
は

、
ベ

ロ
ー

ズ
が

入
っ

て
い

る
た

め
、

結
合

装
置

側
へ

の
荷

重
を

掛
け

る
こ

と
は

な
い

た
め

、
本

要
因

で
は

な
い

。

×

（調
査

・確
認

者
）

ガ
処

課
（調

査
時

期
）

ｼ
ﾞｬ

ﾝ
ﾊ

ﾟ管
取

外
し

後
（F

)

（調
査

・確
認

者
）

IH
I

（調
査

時
期

）
実

施
済

み

・保
温

材
抑

え
板

等
に

変
形

等
の

異
常

が
無

く
、

ま
た

、
コ

イ
ル

サ
ポ

ー
ト

等
に

干
渉

痕
が

無
け

れ
ば

、
本

要
因

で
は

な
い

。

（調
査

・確
認

者
）

ガ
処

課

（調
査

時
期

）
結

合
装

置
本

体
取

外
し

後
(G

)
・
2
号

溶
融

炉
製

作
時

に
製

作
誤

差
が

生
じ

た
。

・2
号

溶
融

炉
製

作
時

の
製

作
誤

差
を

設
計

に
反

映
し

て
い

な
い

(製
作

公
差

を
設

け
て

お
ら

ず
、

検
査

し
て

い
な

い
)。

・
給

電
フ

ィ
ー

ダ
ジ

ャ
ン

パ
管

の
接

続
で

、
給

電
フ

ィ
ー

ダ
に

力
が

掛
か

り
変

形
す

る
。

（
別

図
-3

 事
象

2-
②

）

・遠
隔

サ
ポ

ー
ト

の
固

定
が

緩
い

場
合

に
、

サ
ポ

ー
ト

と
の

可
動

範
囲

内
で

、
移

動
す

る
荷

重
を

受
け

、
結

合
装

置
本

体
も

押
し

下
げ

ら
れ

る
。

・給
電

フ
ィ

ー
ダ

ジ
ャ

ン
パ

管
を

外
し

た
際

の
フ

ラ
ン

ジ
間

の
隙

間
量

を
観

察
す

る
。

フ
ラ

ン
ジ

間
の

隙
間

が
広

が
る

方
向

で
あ

れ
ば

、
本

要
因

で
は

な
い

。
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A
-
1
2
-
1
5
-
X
-
2

A
-
1
5
-
1
5
-
X
-
2 PP

G
2
1
P

IC
O

-
1
0
.5

V

G41T10

ガガララススササンンププリリンンググ装装置置

結合装置
(G21M11)

GG2211QQ551166

GG2211QQ551199

GG2211QQ550088

GG2211QQ551100

A
-
7
-
8
-
X
-
2

A
-
5
-
8
-
X
-
2

PO-

10.5

PIC

10.5

PI

10.5

A台車
(G51M118A)

G41T10

流下ノズル下段冷却空気

流下ノズル上段冷却空気

結合装置（ベローズ）駆動用空気（予備系）

結合装置（ベローズ）駆動用空気

ジャンパ管（圧空配管）

ジャンパ管（給電ブスバ）

給電系統

ジジャャンンパパ管管（（計計装装導導圧圧管管用用））

B台車
(G51M118B)

ガラス固化体容器
（キャニスタ）

リーク箇所④-1

リーク箇所④-2リーク箇所⑥

流下ノズル

保温材押え板

リーク箇所⑤

リーク箇所①
リーク箇所②

リーク箇所③

リーク箇所②

B台車スペーサ

溶融炉
(G21ME10)

別図-2　今回更新範囲外でのリーク想定箇所
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給
電
フ
ィ
ー
ダ

架
台

遠
隔
サ
ポ
ー
ト

遠
隔
サ
ポ
ー
ト

受
け
部

溶
融
炉
フ
ラ
ン
ジ

ク
ラ
ン
プ

結
合
装
置
フ
ラ
ン
ジ

給
電
フ
ィ
ー
ダ架
台

遠
隔
サ
ポ
ー
ト

遠
隔
サ
ポ
ー
ト
用
ボ
ル
ト

隙
間
：
無
し

遠
隔
サ
ポ
ー
ト

受
け
部

標 準 状 態

北
側
か
ら
見
た
状
態
（
矢
視
B
）

別
図
－
３
　
溶
融
炉
フ
ラ
ン
ジ
－
結
合
装
置
フ
ラ
ン
ジ
間
に
隙
間
が
生
じ
る
想
定
事
象

傾 き 状 態

西
側
か
ら
見
た
状
態
（
矢
視
A
）

た わ み 状 態

事
象
1
-
①

事
象
1
-
②

事
象
2
-
①

事
象
2
-
②

隙
間
：
有
り

隙
間
：
有
り

隙
間
：
有
り

隙
間
：
有
り

給
電
フ
ィ
ー
ダ
が
短
い
又
は

遠
隔
サ
ポ
ー
ト
受
け
部
が
遠
い

給
電
フ
ィ
ー
ダ
が

下
向
き
に
傾
く

給
電
フ
ィ
ー
ダ
が

下
向
き
に
傾
く

給
電
フ
ィ
ー
ダ
に

た
わ
み
が
生
じ
る

給
電
フ
ィ
ー
ダ
に

た
わ
み
が
生
じ
る

遠
隔
サ
ポ
ー
ト
受
け
部
が

設
計
値
よ
り
も
低
い

給
電
フ
ィ
ー
ダ
ジ
ャ
ン
パ
管

の
接
続
に
よ
る
変
形

（
引
張
ら
れ
る
）

給
電
フ
ィ
ー
ダ
の

上
が
り
過
ぎ

自
重
に
よ
る

給
電
フ
ィ
ー
ダ
の
下
が
り

給
電
フ
ィ
ー
ダ
が
短
い
又
は

遠
隔
サ
ポ
ー
ト
受
け
部
が
遠
い

北
南

東 西

矢
視
A

矢視B

遠
隔
サ
ポ
ー
ト

給
電
フ
ィ
ー
ダ

結
合
装
置
フ
ラ
ン
ジ

圧
空
配
管
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M
IR

IO
N

社
製

カ
メ

ラ
（
R

9
3
型

）
固

定
焦

点
カ

メ
ラ

解
像

度
：
6
0
0
本

吸
収

線
量

：
2
M

G
y

サ
イ

ズ
・
重

量
：
径

4
0
.5

m
m

×
2
5
0
m

m
長

、
1
.2

5
kg

照
明

：
L
E
D

遠
隔

コ
ネ

ク
タ

（
R

1
9
）
か

ら
電

源
供

給

別
図

-
4
　

結
合

装
置

フ
ラ

ン
ジ

部
観

察
カ

メ
ラ

治
具

両
腕

型
マ

ニ
プ

レ
ー

タ

バ
ラ

ン
ス

ウ
エ

イ
ト

1
5
0
0

カ
メ

ラ
は

M
S
マ

ニ
プ

レ
ー

タ
に

よ
る

取
外

し
可

能
な

構
造

両
腕

型
マ

ニ
プ

レ
ー

タ
に

よ
り

把
持

総
重

量
：
1
5
kg

以
下

4
0
0

12
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ス
ク
ラ
ッ
バ
ラ
ッ
ク

7
0
6

547

7
0
5

5
0
1

5
0
4

529

5
1
3

5
7
0

5
7
2

51
1

３

４ ５

１２

線
源
容
器

51
0

5
0
9

両
腕
型
マ
ニ
プ
レ
ー
タ

（
G
5
1
M
1
2
0
）結

合
装
置
フ
ラ
ン
ジ
部

観
察
カ
メ
ラ
治
具

溶
融
炉

（
G
2
1
M
E
1
0
）

結
合
装
置
フ
ラ
ン
ジ
部
観
察
カ
メ
ラ
治
具
に
よ
る
視
認
位
置
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結
合
ク
ラ
ン
プ
を
溶
融
炉
フ

ラ
ン
ジ
部
に
設
け
ら
れ
た

フ
ッ
ク
に
掛
け
、
バ
ネ
力
で

固
定
す
る
。

給
電
フ
ィ
ー
ダ
の
溶
融
炉
架
台
へ
の
取
付
け
は
、
溶
融
炉

架
台
に
設
け
ら
れ
た
架
台
側
サ
ポ
ー
ト
受
け
台
に
遠
隔
サ

ポ
ー
ト
を
掛
け
、
ネ
ジ
に
よ
り
締
付
け
て
固
定
す
る

遠
隔
サ
ポ
ー
ト

架
台
側

サ
ポ
ー
ト
受
け
台

バ
ネ
(
3
組
)
:

固
定
時
の
荷
重
：
6
8
7
k
g
f

(
設
計
結
合
装
置
重
量
：
4
0
8
k
g
)

加
熱
コ
イ
ル

流
下
ノ
ズ
ル

結
合
ク
ラ
ン
プ

フ
ッ
ク

加
熱
コ
イ
ル

サ
ポ
ー
ト

給
電
フ
ィ
ー
ダ

結
合
装
置

フ
ラ
ン
ジ

溶
融
炉

フ
ラ
ン
ジ

ネ
ジ

架
台
側

サ
ポ
ー
ト
受
け
台

参
考
図
-
1

結
合
装
置
取
付
け
に
係
る
構
造
概
要
　

架
台
側
サ
ポ
ー
ト
受
け
台

遠
隔
サ
ポ
ー
ト

遠
隔
サ
ポ
ー
ト
及
び
架
台
側
サ
ポ
ー
ト
受
け
台
の
外
観

（
固
定
前
）

ネ
ジ

参
考
資
料
-
1

<14>

morikawa
長方形



B
S
M
肩
カ
メ
ラ
に
よ
る

フ
ラ
ン
ジ
部
隙
間
観
察
範
囲

（実
施
済
み
）

フ
ラ
ン
ジ
部
観
察
カ
メ
ラ
に
よ
る

フ
ラ
ン
ジ
部
隙
間
観
察
範
囲 参
考
図
２
フ
ラ
ン
ジ
部
隙
間
観
察
範
囲
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