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2020年 2月 13日
関西電力株式会社

ペレット、燃料棒、燃料集合体および燃料被覆管等の部品に関する検査概要の比較

※制御棒案内シンブル用下部端栓、カラー、上部ノズル押さえばね、クランプスクリュー、上部リングナット、シンブルスクリュー、ロッキングカップ、スリーエ リベットが該当


