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１．概要 

本資料は、共通09 補足説明資料 別紙「各条における申請対象設備」にて整理

した機器単体で機能、性能を達成する設備（機能要求②が要求される単体機器）に

ついて、設計図書等に対して色塗りを行い、対象機器を抽出したものを示すもので

ある。 

２．機器単体で機能、性能を達成する設備の検証 

共通09 補足説明資料 別紙「各条における申請対象設備」において、基本設計方

針の要求種別のうち、「設置要求」、「機能要求①」の設備及び「機能要求②（機器

単体で機能、性能を達成する設備を対象）」に関係する設備を抽出し、「①設備、機

器等の重要度に応じた分類」で仕様表対象設備（①）のうち機器単体で技術基準への

適合を達成するとした設備、基本設計方針に個別名称を記載する設備（②-a）とした

ものと比較し、検証を行う。 

機能要求②が要求される単体機器については、設計図書等と紐付けを行い、申請対

象設備が漏れなく抽出されていることを検証する。 

機能要求②が要求される単体機器と設計図書等を紐づけた申請対象設備リストを添

付１に、紐付けした設計図書等を添付２に示す。 
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添付１ 

申請対象設備抽出結果（単体設備） 
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申請対象設備リスト

番号 機器（許可） 機器 機種
エビデンス
紐付け番号

別紙番号 設置場所 数量 申請回 変更区分 ＤＢ区分 ＳＡ区分
兼用
（主従）

共用
（主従）

加工施設
本体

成形施設
燃料加工建
屋

― ― ― ― 燃料加工建屋 燃料加工建屋 建屋・洞道 ― ― ― ― 1 新設
非安重※

※一部の工程
室は安重

― ― ―

加工施設
本体

成形施設
燃料加工建

屋
― ― ― ― 燃料加工建屋 建屋壁遮蔽（燃料加工建屋） 遮蔽設備 ― ― 燃料加工建屋 ― 1 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
燃料加工建

屋
― ― ― ― 燃料加工建屋 遮蔽扉 遮蔽設備 単体_遮蔽扉_1 別紙2-3(9) 燃料加工建屋 18 1，2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
燃料加工建

屋
― ― ― ― 燃料加工建屋 遮蔽蓋（貯蔵容器一時保管設備） 遮蔽設備

単体_貯蔵容器一時保管設備
_2

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 32 1 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
燃料加工建

屋
― ― ― ― 燃料加工建屋 遮蔽蓋（燃料集合体貯蔵チャンネル） 遮蔽設備 単体_燃料集合体貯蔵設備_2 別紙2-3(3) 燃料加工建屋 265 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
燃料加工建

屋
― ― ― ― 遮蔽蓋支持架台 遮蔽設備

単体_燃料集合体貯蔵設備_3
単体_燃料集合体貯蔵設備_4

別紙2-3(3) 燃料加工建屋 4 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
燃料加工建

屋
― ― ― ― 燃料加工建屋

施設外漏えい防止堰（液体廃棄物処理第3室
出入口） 

建物・構築物
（施設外漏えい防止堰）

単体_漏えい堰_1 別紙2-3(8) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
燃料加工建

屋
― ― ― ― 燃料加工建屋

施設外漏えい防止堰（液体廃棄物処理第3室
と液体廃棄物処理第2室境界） 

建物・構築物
（施設外漏えい防止堰）

単体_漏えい堰_2 別紙2-3(8) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
燃料加工建

屋
― ― ― ― 燃料加工建屋

施設外漏えい防止堰（液体廃棄物処理第1室
出入口） 

建物・構築物
（施設外漏えい防止堰）

単体_漏えい堰_3 別紙2-3(8) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
燃料加工建

屋
― ― ― ― 燃料加工建屋

施設外漏えい防止堰（液体廃棄物処理第1室
と液体廃棄物処理第2室境界） 

建物・構築物
（施設外漏えい防止堰）

単体_漏えい堰_4 別紙2-3(8) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
燃料加工建

屋
― ― ― ― 燃料加工建屋

施設外漏えい防止堰（放管試料前処理室出
入口） 

建物・構築物
（施設外漏えい防止堰）

単体_漏えい堰_5 別紙2-3(8) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
燃料加工建

屋
― ― ― ― 燃料加工建屋

施設外漏えい防止堰（放管試料前処理室と
放射能測定室前室境界） 

建物・構築物
（施設外漏えい防止堰）

単体_漏えい堰_6 別紙2-3(8) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
燃料加工建

屋
― ― ― ― 燃料加工建屋

施設外漏えい防止堰（輸送容器保管室出入
口） 

建物・構築物
（施設外漏えい防止堰）

単体_漏えい堰_7 別紙2-3(8) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
燃料加工建

屋
― ― ― ― 燃料加工建屋

施設外漏えい防止堰（輸送容器保管室と輸
送容器検査室境界） 

建物・構築物
（施設外漏えい防止堰）

単体_漏えい堰_8 別紙2-3(8) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
燃料加工建

屋
― ― ― ― 燃料加工建屋

施設外漏えい防止堰（輸送容器保管室とダ
クト点検室境界） 

建物・構築物
（施設外漏えい防止堰）

単体_漏えい堰_9 別紙2-3(8) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
燃料加工建

屋
― ― ― ― 燃料加工建屋

施設外漏えい防止堰（輸送容器保管室と南
第1附室上境界） 

建物・構築物
（施設外漏えい防止堰）

単体_漏えい堰_10 別紙2-3(8) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
貯蔵容器搬
送用洞道

― ― ― ― 貯蔵容器搬送用洞道 貯蔵容器搬送用洞道 建屋・洞道 ― ― ― ― 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
貯蔵容器搬
送用洞道

― ― ― ― 貯蔵容器搬送用洞道 建屋壁遮蔽（貯蔵容器搬送用洞道） 遮蔽設備 ― ― 貯蔵容器搬送用洞道 ― 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
原料粉末工
程

貯蔵容器受
入設備

― ― ― 洞道搬送台車 洞道搬送台車 搬送装置 単体_貯蔵容器受入設備_1 別紙2-3(1) 貯蔵容器搬送用洞道 1 3 新設 非安重 ― ―
再処理

（MOX主）

加工施設
本体

成形施設
原料粉末工
程

貯蔵容器受
入設備

― ― ― 受渡天井クレーン 受渡天井クレーン 搬送装置 単体_貯蔵容器受入設備_2 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
原料粉末工
程

貯蔵容器受
入設備

― ― ― 受渡ピット 受渡ピット 機械装置 単体_貯蔵容器受入設備_3 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
原料粉末工
程

貯蔵容器受
入設備

― ― ― 保管室クレーン 保管室クレーン 搬送装置 単体_貯蔵容器受入設備_4 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
原料粉末工
程

貯蔵容器受
入設備

― ― ― 貯蔵容器検査装置 貯蔵容器検査装置 機械装置 単体_貯蔵容器受入設備_5 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
原料粉末工
程

ウラン受入
設備

― ― ― ウラン粉末缶受払移載装置 ウラン粉末缶受払移載装置 機械装置 単体_ウラン受入設備_1 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
原料粉末工
程

ウラン受入
設備

― ― ― ウラン粉末缶受払搬送装置 ウラン粉末缶受払搬送装置 機械装置
単体_ウラン受入設備_2
単体_ウラン受入設備_3

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 2 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
原料粉末工
程

原料粉末受
払設備

― ― ― 外蓋着脱装置オープンポートボックス 外蓋着脱装置オープンポートボックス 核物質等取扱ボックス 単体_原料粉末受払設備_4 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
原料粉末工
程

原料粉末受
払設備

― ― ― 外蓋着脱装置 外蓋着脱装置 機械装置 単体_原料粉末受払設備_3 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
原料粉末工
程

原料粉末受
払設備

― ― ― 貯蔵容器受払装置オープンポートボックス 貯蔵容器受払装置オープンポートボックス 核物質等取扱ボックス 単体_原料粉末受払設備_2 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
原料粉末工
程

原料粉末受
払設備

― ― ― 貯蔵容器受払装置 貯蔵容器受払装置 機械装置 単体_原料粉末受払設備_1 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
原料粉末工
程

原料粉末受
払設備

― ― ―
ウラン粉末払出装置オープンポートボック
ス

ウラン粉末払出装置オープンポートボック
ス

核物質等取扱ボックス 単体_原料粉末受払設備_6 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
原料粉末工
程

原料粉末受
払設備

― ― ― ウラン粉末払出装置 ウラン粉末払出装置 機械装置 単体_原料粉末受払設備_5 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

原料MOX粉
末缶取出設
備

― ― ― 原料MOX粉末缶取出装置グローブボックス 原料MOX粉末缶取出装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス
単体_原料ＭＯＸ粉末缶取出
設備_2

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

原料MOX粉
末缶取出設
備

― ― ― 原料MOX粉末缶取出装置 原料MOX粉末缶取出装置 機械装置
単体_原料ＭＯＸ粉末缶取出
設備_1

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

一次混合設
備

― ― ―
原料MOX粉末秤量･分取装置グローブボック
ス

原料MOX粉末秤量･分取装置グローブボック
ス

核物質等取扱ボックス
単体_一次混合設備_2
単体_一次混合設備_4

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 2 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

一次混合設
備

― ― ― 原料MOX粉末秤量･分取装置 原料MOX粉末秤量･分取装置 機械装置
単体_一次混合設備_1
単体_一次混合設備_3

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 2 3 新設 非安重 ― ― ―

施設区分 設備区分

「番号」については，他条文等の整理を踏まえ，申請対象設

備リスト完本時に通し番号を設定することとする。
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申請対象設備リスト

番号 機器（許可） 機器 機種
エビデンス
紐付け番号

別紙番号 設置場所 数量 申請回 変更区分 ＤＢ区分 ＳＡ区分
兼用
（主従）

共用
（主従）

施設区分 設備区分

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

一次混合設
備

― ― ―
ウラン粉末･回収粉末秤量･分取装置グロー
ブボックス

ウラン粉末･回収粉末秤量･分取装置グロー
ブボックス

核物質等取扱ボックス 単体_一次混合設備_6 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

一次混合設
備

― ― ― ウラン粉末･回収粉末秤量･分取装置 ウラン粉末･回収粉末秤量･分取装置 機械装置 単体_一次混合設備_5 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

一次混合設
備

― ― ― 予備混合装置グローブボックス 予備混合装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス 単体_一次混合設備_8 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 常設

主：一次混合設備
従：外部放出抑制
設備
従：代替グローブ
ボックス排気設備

―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

一次混合設
備

― ― ― 予備混合装置 予備混合装置 機械装置 単体_一次混合設備_7 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

一次混合設
備

― ― ― 一次混合装置グローブボックス 一次混合装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス
単体_一次混合設備_10
単体_一次混合設備_12

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 2 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

一次混合設
備

― ― ― 一次混合装置 一次混合装置 機械装置
単体_一次混合設備_9
単体_一次混合設備_11

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 2 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

二次混合設
備

― ― ―
一次混合粉末秤量･分取装置グローブボック
ス

一次混合粉末秤量･分取装置グローブボック
ス

核物質等取扱ボックス 単体_二次混合設備_2 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

二次混合設
備

― ― ― 一次混合粉末秤量･分取装置 一次混合粉末秤量･分取装置 機械装置 単体_二次混合設備_1 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

二次混合設
備

― ― ― ウラン粉末秤量･分取装置グローブボックス ウラン粉末秤量･分取装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス 単体_二次混合設備_4 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

二次混合設
備

― ― ― ウラン粉末秤量･分取装置 ウラン粉末秤量･分取装置 機械装置 単体_二次混合設備_3 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

二次混合設
備

― ― ― 均一化混合装置グローブボックス 均一化混合装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス 単体_二次混合設備_6 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 常設

主：二次混合設備
従：外部放出抑制
設備
従：代替グローブ
ボックス排気設備

―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

二次混合設
備

― ― ― 均一化混合装置 均一化混合装置 機械装置 単体_二次混合設備_5 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

二次混合設
備

― ― ― 造粒装置グローブボックス 造粒装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス 単体_二次混合設備_8 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 常設

主：二次混合設備
従：外部放出抑制
設備
従：代替グローブ
ボックス排気設備

―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

二次混合設
備

― ― ― 造粒装置 造粒装置 機械装置 単体_二次混合設備_7 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

二次混合設
備

― ― ― 添加剤混合装置グローブボックス 添加剤混合装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス
単体_二次混合設備_10
単体_二次混合設備_12

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 2 3 新設 安重 常設

主：二次混合設備
従：外部放出抑制
設備
従：代替グローブ
ボックス排気設備

―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

二次混合設
備

― ― ― 添加剤混合装置 添加剤混合装置 機械装置
単体_二次混合設備_9
単体_二次混合設備_11

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 2 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

分析試料採
取設備

― ― ― 原料MOX分析試料採取装置グローブボックス 原料MOX分析試料採取装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス 単体_分析試料採取設備_2 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

分析試料採
取設備

― ― ― 原料MOX分析試料採取装置 原料MOX分析試料採取装置 機械装置 単体_分析試料採取設備_1 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

分析試料採
取設備

― ― ― 分析試料採取･詰替装置グローブボックス 分析試料採取･詰替装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス 単体_分析試料採取設備_4 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

分析試料採
取設備

― ― ― 分析試料採取･詰替装置 分析試料採取･詰替装置 機械装置 単体_分析試料採取設備_3 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

スクラップ
処理設備

― ― ― 回収粉末処理･詰替装置グローブボックス 回収粉末処理･詰替装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス 単体_スクラップ処理設備_2 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

スクラップ
処理設備

― ― ― 回収粉末処理･詰替装置 回収粉末処理･詰替装置 機械装置 単体_スクラップ処理設備_1 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

スクラップ
処理設備

― ― ― 回収粉末微粉砕装置グローブボックス 回収粉末微粉砕装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス 単体_スクラップ処理設備_4 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

スクラップ
処理設備

― ― ― 回収粉末微粉砕装置 回収粉末微粉砕装置 機械装置 単体_スクラップ処理設備_3 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

スクラップ
処理設備

― ― ― 回収粉末処理･混合装置グローブボックス 回収粉末処理･混合装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス 単体_スクラップ処理設備_6 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 常設

主：スクラップ処
理設備
従：外部放出抑制
設備
従：代替グローブ
ボックス排気設備

―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

スクラップ
処理設備

― ― ― 回収粉末処理･混合装置 回収粉末処理･混合装置 機械装置 単体_スクラップ処理設備_5 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

スクラップ
処理設備

― ― ―
再生スクラップ焙焼処理装置グローブボッ
クス

再生スクラップ焙焼処理装置グローブボッ
クス

核物質等取扱ボックス 単体_スクラップ処理設備_8 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

スクラップ
処理設備

― ― ― 再生スクラップ焙焼処理装置 再生スクラップ焙焼処理装置 機械装置 単体_スクラップ処理設備_7 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

スクラップ
処理設備

― ― ― 再生スクラップ受払装置グローブボックス 再生スクラップ受払装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス
単体_スクラップ処理設備
_10

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

スクラップ
処理設備

― ― ― 再生スクラップ受払装置 再生スクラップ受払装置 機械装置 単体_スクラップ処理設備_9 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

スクラップ
処理設備

― ― ― 容器移送装置グローブボックス 容器移送装置グローブボックス-1 核物質等取扱ボックス
単体_スクラップ処理設備
_17

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

スクラップ
処理設備

― ― ― 容器移送装置グローブボックス 容器移送装置グローブボックス-2 核物質等取扱ボックス
単体_スクラップ処理設備
_18

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

スクラップ
処理設備

― ― ― 容器移送装置グローブボックス 容器移送装置グローブボックス-3 核物質等取扱ボックス
単体_スクラップ処理設備
_19

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

スクラップ
処理設備

― ― ― 容器移送装置グローブボックス 容器移送装置グローブボックス-4 核物質等取扱ボックス
単体_スクラップ処理設備
_20

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

スクラップ
処理設備

― ― ― 容器移送装置グローブボックス 容器移送装置グローブボックス-5 核物質等取扱ボックス
単体_スクラップ処理設備
_21

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

スクラップ
処理設備

― ― ― 容器移送装置グローブボックス 容器移送装置グローブボックス-6 核物質等取扱ボックス
単体_スクラップ処理設備
_22

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

スクラップ
処理設備

― ― ― 容器移送装置 容器移送装置-1 搬送装置
単体_スクラップ処理設備
_11

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

スクラップ
処理設備

― ― ― 容器移送装置 容器移送装置-2 搬送装置
単体_スクラップ処理設備
_12

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

(別紙2-3)-6



申請対象設備リスト

番号 機器（許可） 機器 機種
エビデンス
紐付け番号

別紙番号 設置場所 数量 申請回 変更区分 ＤＢ区分 ＳＡ区分
兼用
（主従）

共用
（主従）

施設区分 設備区分

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

スクラップ
処理設備

― ― ― 容器移送装置 容器移送装置-3 搬送装置
単体_スクラップ処理設備
_13

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

スクラップ
処理設備

― ― ― 容器移送装置 容器移送装置-4 搬送装置
単体_スクラップ処理設備
_14

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

スクラップ
処理設備

― ― ― 容器移送装置 容器移送装置-5 搬送装置
単体_スクラップ処理設備
_15

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

スクラップ
処理設備

― ― ― 容器移送装置 容器移送装置-6 搬送装置
単体_スクラップ処理設備
_16

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

粉末調整工
程搬送設備

― ― ― 原料粉末搬送装置グローブボックス 原料粉末搬送装置-1グローブボックス 核物質等取扱ボックス
単体_粉末調整工程搬送設備
_4

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

粉末調整工
程搬送設備

― ― ― 原料粉末搬送装置グローブボックス 原料粉末搬送装置-2グローブボックス 核物質等取扱ボックス
単体_粉末調整工程搬送設備
_5

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

粉末調整工
程搬送設備

― ― ― 原料粉末搬送装置グローブボックス 原料粉末搬送装置-3グローブボックス-1 核物質等取扱ボックス
単体_粉末調整工程搬送設備
_6

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

粉末調整工
程搬送設備

― ― ― 原料粉末搬送装置グローブボックス 原料粉末搬送装置-3グローブボックス-2 核物質等取扱ボックス
単体_粉末調整工程搬送設備
_7

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

粉末調整工
程搬送設備

― ― ― 原料粉末搬送装置グローブボックス 原料粉末搬送装置-3グローブボックス-3 核物質等取扱ボックス
単体_粉末調整工程搬送設備
_8

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

粉末調整工
程搬送設備

― ― ― 原料粉末搬送装置グローブボックス 原料粉末搬送装置-3グローブボックス-4 核物質等取扱ボックス
単体_粉末調整工程搬送設備
_9

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

粉末調整工
程搬送設備

― ― ― 原料粉末搬送装置グローブボックス 原料粉末搬送装置-4グローブボックス 核物質等取扱ボックス
単体_粉末調整工程搬送設備
_13

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

粉末調整工
程搬送設備

― ― ― 原料粉末搬送装置グローブボックス 原料粉末搬送装置-5グローブボックス 核物質等取扱ボックス
単体_粉末調整工程搬送設備
_14

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

粉末調整工
程搬送設備

― ― ― 原料粉末搬送装置グローブボックス 原料粉末搬送装置-6グローブボックス 核物質等取扱ボックス
単体_粉末調整工程搬送設備
_15

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

粉末調整工
程搬送設備

― ― ― 原料粉末搬送装置 原料粉末搬送装置-1 搬送装置
単体_粉末調整工程搬送設備
_1

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

粉末調整工
程搬送設備

― ― ― 原料粉末搬送装置 原料粉末搬送装置-2 搬送装置
単体_粉末調整工程搬送設備
_2

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

粉末調整工
程搬送設備

― ― ― 原料粉末搬送装置 原料粉末搬送装置-3 搬送装置
単体_粉末調整工程搬送設備
_3

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

粉末調整工
程搬送設備

― ― ― 原料粉末搬送装置 原料粉末搬送装置-4 搬送装置
単体_粉末調整工程搬送設備
_10

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

粉末調整工
程搬送設備

― ― ― 原料粉末搬送装置 原料粉末搬送装置-5 搬送装置
単体_粉末調整工程搬送設備
_11

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

粉末調整工
程搬送設備

― ― ― 原料粉末搬送装置 原料粉末搬送装置-6 搬送装置
単体_粉末調整工程搬送設備
_12

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

粉末調整工
程搬送設備

― ― ― 再生スクラップ搬送装置グローブボックス
再生スクラップ搬送装置グローブボックス-
1

核物質等取扱ボックス
単体_粉末調整工程搬送設備
_41

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

粉末調整工
程搬送設備

― ― ― 再生スクラップ搬送装置グローブボックス
再生スクラップ搬送装置グローブボックス-
2

核物質等取扱ボックス
単体_粉末調整工程搬送設備
_42

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

粉末調整工
程搬送設備

― ― ― 再生スクラップ搬送装置 再生スクラップ搬送装置 搬送装置
単体_粉末調整工程搬送設備
_40

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

粉末調整工
程搬送設備

― ― ― 添加剤混合粉末搬送装置グローブボックス
添加剤混合粉末搬送装置グローブボックス-
1

核物質等取扱ボックス
単体_粉末調整工程搬送設備
_44

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

粉末調整工
程搬送設備

― ― ― 添加剤混合粉末搬送装置グローブボックス
添加剤混合粉末搬送装置グローブボックス-
2

核物質等取扱ボックス
単体_粉末調整工程搬送設備
_45

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

粉末調整工
程搬送設備

― ― ― 添加剤混合粉末搬送装置グローブボックス
添加剤混合粉末搬送装置グローブボックス-
3

核物質等取扱ボックス
単体_粉末調整工程搬送設備
_46

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

粉末調整工
程搬送設備

― ― ― 添加剤混合粉末搬送装置 添加剤混合粉末搬送装置 搬送装置
単体_粉末調整工程搬送設備
_43

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

粉末調整工
程搬送設備

― ― ― 調整粉末搬送装置グローブボックス 調整粉末搬送装置-1グローブボックス 核物質等取扱ボックス
単体_粉末調整工程搬送設備
_26

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

粉末調整工
程搬送設備

― ― ― 調整粉末搬送装置グローブボックス 調整粉末搬送装置-3グローブボックス 核物質等取扱ボックス
単体_粉末調整工程搬送設備
_27

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

粉末調整工
程搬送設備

― ― ― 調整粉末搬送装置グローブボックス 調整粉末搬送装置-4グローブボックス 核物質等取扱ボックス
単体_粉末調整工程搬送設備
_28

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

粉末調整工
程搬送設備

― ― ― 調整粉末搬送装置グローブボックス 調整粉末搬送装置-6グローブボックス 核物質等取扱ボックス
単体_粉末調整工程搬送設備
_29

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

粉末調整工
程搬送設備

― ― ― 調整粉末搬送装置グローブボックス 調整粉末搬送装置-7グローブボックス-1 核物質等取扱ボックス
単体_粉末調整工程搬送設備
_30

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

粉末調整工
程搬送設備

― ― ― 調整粉末搬送装置グローブボックス 調整粉末搬送装置-7グローブボックス-2 核物質等取扱ボックス
単体_粉末調整工程搬送設備
_31

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

粉末調整工
程搬送設備

― ― ― 調整粉末搬送装置グローブボックス 調整粉末搬送装置-8グローブボックス 核物質等取扱ボックス
単体_粉末調整工程搬送設備
_32

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

粉末調整工
程搬送設備

― ― ― 調整粉末搬送装置グローブボックス 調整粉末搬送装置-9グローブボックス 核物質等取扱ボックス
単体_粉末調整工程搬送設備
_33

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

粉末調整工
程搬送設備

― ― ― 調整粉末搬送装置グローブボックス 調整粉末搬送装置-11グローブボックス 核物質等取扱ボックス
単体_粉末調整工程搬送設備
_34

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

粉末調整工
程搬送設備

― ― ― 調整粉末搬送装置グローブボックス 調整粉末搬送装置-13グローブボックス 核物質等取扱ボックス
単体_粉末調整工程搬送設備
_35

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

粉末調整工
程搬送設備

― ― ― 調整粉末搬送装置グローブボックス 調整粉末搬送装置-14グローブボックス 核物質等取扱ボックス
単体_粉末調整工程搬送設備
_36

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

粉末調整工
程搬送設備

― ― ― 調整粉末搬送装置グローブボックス 調整粉末搬送装置-16グローブボックス 核物質等取扱ボックス
単体_粉末調整工程搬送設備
_37

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

粉末調整工
程搬送設備

― ― ― 調整粉末搬送装置グローブボックス 調整粉末搬送装置-19グローブボックス 核物質等取扱ボックス
単体_粉末調整工程搬送設備
_38

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

粉末調整工
程搬送設備

― ― ― 調整粉末搬送装置グローブボックス 調整粉末搬送装置-20グローブボックス 核物質等取扱ボックス
単体_粉末調整工程搬送設備
_39

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

粉末調整工
程搬送設備

― ― ― 調整粉末搬送装置 調整粉末搬送装置-1 搬送装置
単体_粉末調整工程搬送設備
_16

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

粉末調整工
程搬送設備

― ― ― 調整粉末搬送装置 調整粉末搬送装置-2 搬送装置
単体_粉末調整工程搬送設備
_17

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

粉末調整工
程搬送設備

― ― ― 調整粉末搬送装置 調整粉末搬送装置-3 搬送装置
単体_粉末調整工程搬送設備
_18

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

粉末調整工
程搬送設備

― ― ― 調整粉末搬送装置 調整粉末搬送装置-4 搬送装置
単体_粉末調整工程搬送設備
_19

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

粉末調整工
程搬送設備

― ― ― 調整粉末搬送装置 調整粉末搬送装置-5 搬送装置
単体_粉末調整工程搬送設備
_20

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

粉末調整工
程搬送設備

― ― ― 調整粉末搬送装置 調整粉末搬送装置-6 搬送装置
単体_粉末調整工程搬送設備
_21

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

(別紙2-3)-7



申請対象設備リスト

番号 機器（許可） 機器 機種
エビデンス
紐付け番号

別紙番号 設置場所 数量 申請回 変更区分 ＤＢ区分 ＳＡ区分
兼用
（主従）

共用
（主従）

施設区分 設備区分

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

粉末調整工
程搬送設備

― ― ― 調整粉末搬送装置 調整粉末搬送装置-7 搬送装置
単体_粉末調整工程搬送設備
_22

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

粉末調整工
程搬送設備

― ― ― 調整粉末搬送装置 調整粉末搬送装置-8 搬送装置
単体_粉末調整工程搬送設備
_23

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

粉末調整工
程搬送設備

― ― ― 調整粉末搬送装置 調整粉末搬送装置-9 搬送装置
単体_粉末調整工程搬送設備
_24

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

粉末調整工
程搬送設備

― ― ― 調整粉末搬送装置 調整粉末搬送装置-11 搬送装置
単体_粉末調整工程搬送設備
_16

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

粉末調整工
程搬送設備

― ― ― 調整粉末搬送装置 調整粉末搬送装置-13 搬送装置
単体_粉末調整工程搬送設備
_18

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

粉末調整工
程搬送設備

― ― ― 調整粉末搬送装置 調整粉末搬送装置-14 搬送装置
単体_粉末調整工程搬送設備
_19

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

粉末調整工
程搬送設備

― ― ― 調整粉末搬送装置 調整粉末搬送装置-16 搬送装置
単体_粉末調整工程搬送設備
_21

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

粉末調整工
程搬送設備

― ― ― 調整粉末搬送装置 調整粉末搬送装置-19 搬送装置
単体_粉末調整工程搬送設備
_24

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
粉末調整工
程

粉末調整工
程搬送設備

― ― ― 調整粉末搬送装置 調整粉末搬送装置-20 搬送装置
単体_粉末調整工程搬送設備
_25

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

圧縮成形設
備

― ― ― プレス装置(粉末取扱部)グローブボックス プレス装置(粉末取扱部)グローブボックス 核物質等取扱ボックス
単体_圧縮成形設備_2
単体_圧縮成形設備_7

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 2 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

圧縮成形設
備

― ― ― プレス装置(粉末取扱部) プレス装置(粉末取扱部) 機械装置
単体_圧縮成形設備_1
単体_圧縮成形設備_6

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 2 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

圧縮成形設
備

― ― ― プレス装置(プレス部)グローブボックス プレス装置(プレス部)グローブボックス 核物質等取扱ボックス
単体_圧縮成形設備_3
単体_圧縮成形設備_8

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 2 3 新設 安重 常設

主：圧縮成形設備
従：外部放出抑制
設備
従：代替グローブ
ボックス排気設備

―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

圧縮成形設
備

― ― ― プレス装置(プレス部) プレス装置(プレス部) 機械装置
単体_圧縮成形設備_1
単体_圧縮成形設備_6

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 2 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

圧縮成形設
備

― ― ― 空焼結ボート取扱装置グローブボックス 空焼結ボート取扱装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス 単体_圧縮成形設備_12 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

圧縮成形設
備

― ― ― 空焼結ﾎﾞｰﾄ取扱装置 空焼結ﾎﾞｰﾄ取扱装置 機械装置 単体_圧縮成形設備_11 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

圧縮成形設
備

― ― ―
グリーンペレット積込装置グローブボック
ス

グリーンペレット積込装置グローブボック
ス

核物質等取扱ボックス
単体_圧縮成形設備_5
単体_圧縮成形設備_10

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 2 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

圧縮成形設
備

― ― ― グリーンペレット積込装置 グリーンペレット積込装置 機械装置
単体_圧縮成形設備_4
単体_圧縮成形設備_9

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 2 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

焼結設備 ― ― ― 焼結ボート供給装置グローブボックス 焼結ボート供給装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス
単体_焼結設備_14
単体_焼結設備_18
単体_焼結設備_22

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 3 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

焼結設備 ― ― ― 焼結ボート供給装置 焼結ボート供給装置 機械装置
単体_焼結設備_13
単体_焼結設備_17
単体_焼結設備_21

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 3 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

焼結設備 ― ― ― 焼結炉 焼結炉
機械装置（焼結・乾燥装
置）

単体_焼結設備_1
単体_焼結設備_2
単体_焼結設備_3

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 3 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

焼結設備 ― ― ― 焼結ボート取出装置グローブボックス 焼結ボート取出装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス
単体_焼結設備_16
単体_焼結設備_20
単体_焼結設備_24

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 3 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

焼結設備 ― ― ― 焼結ボート取出装置 焼結ボート取出装置 機械装置
単体_焼結設備_15
単体_焼結設備_19
単体_焼結設備_23

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 3 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

焼結設備 ― ― ― 排ガス処理装置グローブボックス(上部) 排ガス処理装置グローブボックス(上部) 核物質等取扱ボックス
単体_焼結設備_5
単体_焼結設備_8
単体_焼結設備_11

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 3 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

焼結設備 ― ― ― 排ガス処理装置グローブボックス(下部) 排ガス処理装置グローブボックス(下部) 核物質等取扱ボックス
単体_焼結設備_6
単体_焼結設備_9
単体_焼結設備_12

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 3 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

焼結設備 ― ― ― 排ガス処理装置 排ガス処理装置 機械装置
単体_焼結設備_4
単体_焼結設備_7
単体_焼結設備_10

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 3 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

研削設備 ― ― ― 焼結ペレット供給装置グローブボックス 焼結ペレット供給装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス
単体_研削設備_2
単体_研削設備_8

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 2 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

研削設備 ― ― ― 焼結ペレット供給装置 焼結ペレット供給装置 機械装置
単体_研削設備_1
単体_研削設備_7

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 2 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

研削設備 ― ― ― 研削装置グローブボックス 研削装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス
単体_研削設備_4
単体_研削設備_10

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 2 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

研削設備 ― ― ― 研削装置 研削装置 機械装置
単体_研削設備_3
単体_研削設備_9

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 2 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

研削設備 ― ― ― 研削粉回収装置グローブボックス 研削粉回収装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス
単体_研削設備_6
単体_研削設備_12

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 2 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

研削設備 ― ― ― 研削粉回収装置 研削粉回収装置 機械装置
単体_研削設備_5
単体_研削設備_11

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 2 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット検
査設備

― ― ― ペレット検査設備グローブボックス ペレット検査設備グローブボックス 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット検査設備_4
単体_ペレット検査設備_8

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 2 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット検
査設備

― ― ― 外観検査装置 外観検査装置 機械装置
単体_ペレット検査設備_1
単体_ペレット検査設備_5

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 2 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット検
査設備

― ― ― 寸法･形状･密度検査装置 寸法･形状･密度検査装置 機械装置
単体_ペレット検査設備_2
単体_ペレット検査設備_6

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 2 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット検
査設備

― ― ― 仕上がりペレット収容装置 仕上がりペレット収容装置 機械装置
単体_ペレット検査設備_3
単体_ペレット検査設備_7

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 2 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット検
査設備

― ― ― ペレット立会検査装置グローブボックス ペレット立会検査装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス 単体_ペレット検査設備_10 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット検
査設備

― ― ― ペレット立会検査装置 ペレット立会検査装置 機械装置 単体_ペレット検査設備_9 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
焼結ボート搬送装置グローブボックス(GB-
22～28除く)

焼結ボート搬送装置グローブボックス-1 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_11

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
焼結ボート搬送装置グローブボックス(GB-
22～28除く)

焼結ボート搬送装置グローブボックス-2 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_12

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

(別紙2-3)-8



申請対象設備リスト

番号 機器（許可） 機器 機種
エビデンス
紐付け番号

別紙番号 設置場所 数量 申請回 変更区分 ＤＢ区分 ＳＡ区分
兼用
（主従）

共用
（主従）

施設区分 設備区分

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
焼結ボート搬送装置グローブボックス(GB-
22～28除く)

焼結ボート搬送装置グローブボックス-3 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_13

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
焼結ボート搬送装置グローブボックス(GB-
22～28除く)

焼結ボート搬送装置グローブボックス-4 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_14

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
焼結ボート搬送装置グローブボックス(GB-
22～28除く)

焼結ボート搬送装置グローブボックス-5 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_15

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
焼結ボート搬送装置グローブボックス(GB-
22～28除く)

焼結ボート搬送装置グローブボックス-6 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_16

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
焼結ボート搬送装置グローブボックス(GB-
22～28除く)

焼結ボート搬送装置グローブボックス-7 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_17

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
焼結ボート搬送装置グローブボックス(GB-
22～28除く)

焼結ボート搬送装置グローブボックス-8 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_18

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
焼結ボート搬送装置グローブボックス(GB-
22～28除く)

焼結ボート搬送装置グローブボックス-9 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_19

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
焼結ボート搬送装置グローブボックス(GB-
22～28除く)

焼結ボート搬送装置グローブボックス-10 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_20

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
焼結ボート搬送装置グローブボックス(GB-
22～28除く)

焼結ボート搬送装置グローブボックス-11 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_21

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
焼結ボート搬送装置グローブボックス(GB-
22～28除く)

焼結ボート搬送装置グローブボックス-12 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_22

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
焼結ボート搬送装置グローブボックス(GB-
22～28除く)

焼結ボート搬送装置グローブボックス-13 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_23

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
焼結ボート搬送装置グローブボックス(GB-
22～28除く)

焼結ボート搬送装置グローブボックス-14 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_24

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
焼結ボート搬送装置グローブボックス(GB-
22～28除く)

焼結ボート搬送装置グローブボックス-15 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_25

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
焼結ボート搬送装置グローブボックス(GB-
22～28除く)

焼結ボート搬送装置グローブボックス-16 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_26

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
焼結ボート搬送装置グローブボックス(GB-
22～28除く)

焼結ボート搬送装置グローブボックス-17 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_27

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
焼結ボート搬送装置グローブボックス(GB-
22～28除く)

焼結ボート搬送装置グローブボックス-18 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_28

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
焼結ボート搬送装置グローブボックス(GB-
22～28除く)

焼結ボート搬送装置グローブボックス-19 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_29

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
焼結ボート搬送装置グローブボックス(GB-
22～28除く)

焼結ボート搬送装置グローブボックス-20 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_30

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
焼結ボート搬送装置グローブボックス(GB-
22～28除く)

焼結ボート搬送装置グローブボックス-21 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_31

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
焼結ボート搬送装置グローブボックス(GB-
22～28除く)

焼結ボート搬送装置グローブボックス-29 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_39

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
焼結ボート搬送装置グローブボックス(GB-
22～28除く)

焼結ボート搬送装置グローブボックス-30 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_40

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
焼結ボート搬送装置グローブボックス(GB-
22～28除く)

焼結ボート搬送装置グローブボックス-31 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_41

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
焼結ボート搬送装置グローブボックス(GB-
22～28除く)

焼結ボート搬送装置グローブボックス-32 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_42

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
焼結ボート搬送装置グローブボックス(GB-
22～28除く)

焼結ボート搬送装置グローブボックス-33 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_43

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
焼結ボート搬送装置グローブボックス(GB-
22～28除く)

焼結ボート搬送装置グローブボックス-34 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_44

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
焼結ボート搬送装置グローブボックス(GB-
22～28除く)

焼結ボート搬送装置グローブボックス-35 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_45

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
焼結ボート搬送装置グローブボックス(GB-
22～28除く)

焼結ボート搬送装置グローブボックス-36 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_46

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
焼結ボート搬送装置グローブボックス(GB-
22～28除く)

焼結ボート搬送装置グローブボックス-37 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_47

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
焼結ボート搬送装置グローブボックス(GB-
22～28除く)

焼結ボート搬送装置グローブボックス-38 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_48

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
焼結ボート搬送装置グローブボックス(GB-
22～28除く)

焼結ボート搬送装置グローブボックス-39 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_49

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
焼結ボート搬送装置グローブボックス(GB-
22～28除く)

焼結ボート搬送装置グローブボックス-40 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_50

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

(別紙2-3)-9



申請対象設備リスト

番号 機器（許可） 機器 機種
エビデンス
紐付け番号

別紙番号 設置場所 数量 申請回 変更区分 ＤＢ区分 ＳＡ区分
兼用
（主従）

共用
（主従）

施設区分 設備区分

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
焼結ボート搬送装置グローブボックス(GB-
22～28除く)

焼結ボート搬送装置グローブボックス-41 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_51

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
焼結ボート搬送装置グローブボックス(GB-
22～28除く)

焼結ボート搬送装置グローブボックス-42 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_52

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
焼結ボート搬送装置グローブボックス(GB-
22～28除く)

焼結ボート搬送装置グローブボックス-43 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_53

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
焼結ボート搬送装置グローブボックス(GB-
22～28除く)

焼結ボート搬送装置グローブボックス-44 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_54

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
焼結ボート搬送装置グローブボックス(GB-
22～28除く)

焼結ボート搬送装置グローブボックス-45 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_55

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
焼結ボート搬送装置グローブボックス(GB-
22～28除く)

焼結ボート搬送装置グローブボックス-46-1 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_56

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
焼結ボート搬送装置グローブボックス(GB-
22～28除く)

焼結ボート搬送装置グローブボックス-46-2 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_58

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
焼結ボート搬送装置グローブボックス(GB-
22～28除く)

焼結ボート搬送装置グローブボックス-47 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_57

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
焼結ボート搬送装置グローブボックス(GB-
22～28除く)

焼結ボート搬送装置グローブボックス-48 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_59

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
焼結ボート搬送装置グローブボックス(GB-
22～28除く)

焼結ボート搬送装置グローブボックス-49 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_60

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
焼結ボート搬送装置グローブボックス(GB-
22～28除く)

焼結ボート搬送装置グローブボックス-50 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_61

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
焼結ボート搬送装置グローブボックス(GB-
22～28除く)

焼結ボート搬送装置グローブボックス-51 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_62

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
焼結ボート搬送装置グローブボックス(GB-
22～28除く)

焼結ボート搬送装置グローブボックス-52 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_63

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
焼結ボート搬送装置グローブボックス(GB-
22～28)

焼結ボート搬送装置グローブボックス-22 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_32

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
焼結ボート搬送装置グローブボックス(GB-
22～28)

焼結ボート搬送装置グローブボックス-23 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_33

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
焼結ボート搬送装置グローブボックス(GB-
22～28)

焼結ボート搬送装置グローブボックス-24 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_34

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
焼結ボート搬送装置グローブボックス(GB-
22～28)

焼結ボート搬送装置グローブボックス-25 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_35

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
焼結ボート搬送装置グローブボックス(GB-
22～28)

焼結ボート搬送装置グローブボックス-26 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_36

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
焼結ボート搬送装置グローブボックス(GB-
22～28)

焼結ボート搬送装置グローブボックス-27 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_37

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
焼結ボート搬送装置グローブボックス(GB-
22～28)

焼結ボート搬送装置グローブボックス-28 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_38

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ― 焼結ボート搬送装置（搬送装置-2除く） 焼結ボート搬送装置-1 搬送装置
単体_ペレット加工工程搬送
設備_1

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ― 焼結ボート搬送装置（搬送装置-2除く） 焼結ボート搬送装置-3 搬送装置
単体_ペレット加工工程搬送
設備_3

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ― 焼結ボート搬送装置（搬送装置-2除く） 焼結ボート搬送装置-4 搬送装置
単体_ペレット加工工程搬送
設備_4

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ― 焼結ボート搬送装置（搬送装置-2除く） 焼結ボート搬送装置-5 搬送装置
単体_ペレット加工工程搬送
設備_5

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ― 焼結ボート搬送装置（搬送装置-2除く） 焼結ボート搬送装置-6 搬送装置
単体_ペレット加工工程搬送
設備_6

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ― 焼結ボート搬送装置（搬送装置-2除く） 焼結ボート搬送装置-7 搬送装置
単体_ペレット加工工程搬送
設備_7

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ― 焼結ボート搬送装置（搬送装置-2除く） 焼結ボート搬送装置-8 搬送装置
単体_ペレット加工工程搬送
設備_8

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ― 焼結ボート搬送装置（搬送装置-2除く） 焼結ボート搬送装置-9 搬送装置
単体_ペレット加工工程搬送
設備_9

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ― 焼結ボート搬送装置（搬送装置-2除く） 焼結ボート搬送装置-10 搬送装置
単体_ペレット加工工程搬送
設備_10

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ― 焼結ボート搬送装置（搬送装置-2） 焼結ボート搬送装置-2 搬送装置
単体_ペレット加工工程搬送
設備_2

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
ペレット保管容器搬送装置グローブボック
ス

ペレット保管容器搬送装置グローブボック
ス-1

核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_70

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

(別紙2-3)-10



申請対象設備リスト

番号 機器（許可） 機器 機種
エビデンス
紐付け番号

別紙番号 設置場所 数量 申請回 変更区分 ＤＢ区分 ＳＡ区分
兼用
（主従）

共用
（主従）

施設区分 設備区分

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
ペレット保管容器搬送装置グローブボック
ス

ペレット保管容器搬送装置グローブボック
ス-2

核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_71

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
ペレット保管容器搬送装置グローブボック
ス

ペレット保管容器搬送装置グローブボック
ス-3

核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_72

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
ペレット保管容器搬送装置グローブボック
ス

ペレット保管容器搬送装置グローブボック
ス-4

核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_73

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
ペレット保管容器搬送装置グローブボック
ス

ペレット保管容器搬送装置グローブボック
ス-5

核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_74

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
ペレット保管容器搬送装置グローブボック
ス

ペレット保管容器搬送装置グローブボック
ス-6

核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_75

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
ペレット保管容器搬送装置グローブボック
ス

ペレット保管容器搬送装置グローブボック
ス-7

核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_76

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
ペレット保管容器搬送装置グローブボック
ス

ペレット保管容器搬送装置グローブボック
ス-8

核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_77

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
ペレット保管容器搬送装置グローブボック
ス

ペレット保管容器搬送装置グローブボック
ス-9

核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_78

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
ペレット保管容器搬送装置グローブボック
ス

ペレット保管容器搬送装置グローブボック
ス-10

核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_79

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
ペレット保管容器搬送装置グローブボック
ス

ペレット保管容器搬送装置グローブボック
ス-11

核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_80

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
ペレット保管容器搬送装置グローブボック
ス

ペレット保管容器搬送装置グローブボック
ス-12

核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_81

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
ペレット保管容器搬送装置グローブボック
ス

ペレット保管容器搬送装置グローブボック
ス-13

核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_82

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ―
ペレット保管容器搬送装置グローブボック
ス

ペレット保管容器搬送装置グローブボック
ス-14

核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_83

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

― 成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ― ペレット保管容器搬送装置 ペレット保管容器搬送装置-1 搬送装置
単体_ペレット加工工程搬送
設備_68

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

― 成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ― ペレット保管容器搬送装置 ペレット保管容器搬送装置-2 搬送装置
単体_ペレット加工工程搬送
設備_69

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ― 回収粉末容器搬送装置グローブボックス 回収粉末容器搬送装置グローブボックス-1 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_65

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ― 回収粉末容器搬送装置グローブボックス 回収粉末容器搬送装置グローブボックス-2 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_66

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ― 回収粉末容器搬送装置グローブボックス 回収粉末容器搬送装置グローブボックス-3 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット加工工程搬送
設備_67

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

加工施設
本体

成形施設
ペレット加
工工程

ペレット加
工工程搬送
設備

― ― ― 回収粉末容器搬送装置 回収粉末容器搬送装置 搬送装置
単体_ペレット加工工程搬送
設備_64

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

スタック編
成設備

― ― ― スタック編成設備グローブボックス スタック編成設備グローブボックス 核物質等取扱ボックス
単体_スタック編成設備_2
単体_スタック編成設備_6

別紙2-3(2) 燃料加工建屋 2 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

スタック編
成設備

― ― ― 波板トレイ取出装置 波板トレイ取出装置 機械装置
単体_スタック編成設備_1
単体_スタック編成設備_5

別紙2-3(2) 燃料加工建屋 2 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

スタック編
成設備

― ― ― スタック編成装置 スタック編成装置 機械装置
単体_スタック編成設備_3
単体_スタック編成設備_7

別紙2-3(2) 燃料加工建屋 2 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

スタック編
成設備

― ― ― スタック収容装置 スタック収容装置 機械装置
単体_スタック編成設備_4
単体_スタック編成設備_8

別紙2-3(2) 燃料加工建屋 2 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

スタック編
成設備

― ― ― 空乾燥ボート取扱装置グローブボックス 空乾燥ボート取扱装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス 単体_スタック編成設備_10 別紙2-3(2) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

スタック編
成設備

― ― ― 空乾燥ボート取扱装置 空乾燥ボート取扱装置 搬送装置 単体_スタック編成設備_9 別紙2-3(2) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

スタック乾
燥設備

― ― ― 乾燥ボート供給装置グローブボックス 乾燥ボート供給装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス
単体_スタック乾燥設備_2
単体_スタック乾燥設備_7

別紙2-3(2) 燃料加工建屋 2 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

スタック乾
燥設備

― ― ― 乾燥ボート供給装置 乾燥ボート供給装置 搬送装置
単体_スタック乾燥設備_1
単体_スタック乾燥設備_6

別紙2-3(2) 燃料加工建屋 2 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

スタック乾
燥設備

― ― ― スタック乾燥装置 スタック乾燥装置
機械装置（焼結・乾燥装
置）

単体_スタック乾燥設備_3
単体_スタック乾燥設備_8

別紙2-3(2) 燃料加工建屋 2 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

スタック乾
燥設備

― ― ― 乾燥ボート取出装置グローブボックス 乾燥ボート取出装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス
単体_スタック乾燥設備_5
単体_スタック乾燥設備_10

別紙2-3(2) 燃料加工建屋 2 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

スタック乾
燥設備

― ― ― 乾燥ボート取出装置 乾燥ボート取出装置 搬送装置
単体_スタック乾燥設備_4
単体_スタック乾燥設備_9

別紙2-3(2) 燃料加工建屋 2 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

挿入溶接設
備

― ― ― 被覆管供給装置オープンポートボックス 被覆管供給装置オープンポートボックス 核物質等取扱ボックス
単体_挿入溶接設備_1
単体_挿入溶接設備_14

別紙2-3(2) 燃料加工建屋 2 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

挿入溶接設
備

― ― ― スタック供給装置グローブボックス スタック供給装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス
単体_挿入溶接設備_3
単体_挿入溶接設備_16

別紙2-3(2) 燃料加工建屋 2 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

挿入溶接設
備

― ― ― スタック供給装置 スタック供給装置 機械装置
単体_挿入溶接設備_2
単体_挿入溶接設備_15

別紙2-3(2) 燃料加工建屋 2 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

挿入溶接設
備

― ― ―
部材供給装置(部材供給部)オープンポート
ボックス

部材供給装置(部材供給部)オープンポート
ボックス

核物質等取扱ボックス
単体_挿入溶接設備_4
単体_挿入溶接設備_17

別紙2-3(2) 燃料加工建屋 2 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

挿入溶接設
備

― ― ―
部材供給装置(部材搬送部)オープンポート
ボックス

部材供給装置(部材搬送部)オープンポート
ボックス

核物質等取扱ボックス
単体_挿入溶接設備_5
単体_挿入溶接設備_18

別紙2-3(2) 燃料加工建屋 2 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

挿入溶接設
備

― ― ―
挿入溶接装置(被覆管取扱部)グローブボッ
クス

挿入溶接装置(被覆管取扱部)グローブボッ
クス

核物質等取扱ボックス
単体_挿入溶接設備_7
単体_挿入溶接設備_20

別紙2-3(2) 燃料加工建屋 2 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

挿入溶接設
備

― ― ―
挿入溶接装置(スタック取扱部)グローブ
ボックス

挿入溶接装置(スタック取扱部)グローブ
ボックス

核物質等取扱ボックス
単体_挿入溶接設備_8
単体_挿入溶接設備_21

別紙2-3(2) 燃料加工建屋 2 2 新設 非安重 ― ― ―

(別紙2-3)-11



申請対象設備リスト

番号 機器（許可） 機器 機種
エビデンス
紐付け番号

別紙番号 設置場所 数量 申請回 変更区分 ＤＢ区分 ＳＡ区分
兼用
（主従）

共用
（主従）

施設区分 設備区分

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

挿入溶接設
備

― ― ―
挿入溶接装置(燃料棒溶接部)グローブボッ
クス

挿入溶接装置(燃料棒溶接部)グローブボッ
クス

核物質等取扱ボックス
単体_挿入溶接設備_9
単体_挿入溶接設備_22

別紙2-3(2) 燃料加工建屋 2 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

挿入溶接設
備

― ― ―
挿入溶接装置(被覆管取扱部)
挿入溶接装置(スタック取扱部)
挿入溶接装置(燃料棒溶接部)

挿入溶接装置 機械装置
単体_挿入溶接設備_6
単体_挿入溶接設備_19

別紙2-3(2) 燃料加工建屋 2 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

挿入溶接設
備

― ― ― 除染装置グローブボックス 除染装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス
単体_挿入溶接設備_11
単体_挿入溶接設備_24

別紙2-3(2) 燃料加工建屋 2 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

挿入溶接設
備

― ― ― 除染装置 除染装置 機械装置
単体_挿入溶接設備_10
単体_挿入溶接設備_23

別紙2-3(2) 燃料加工建屋 2 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

挿入溶接設
備

― ― ― 汚染検査装置オープンポートボックス 汚染検査装置オープンポートボックス 核物質等取扱ボックス
単体_挿入溶接設備_13
単体_挿入溶接設備_26

別紙2-3(2) 燃料加工建屋 2 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

挿入溶接設
備

― ― ― 汚染検査装置 汚染検査装置 機械装置
単体_挿入溶接設備_12
単体_挿入溶接設備_25

別紙2-3(2) 燃料加工建屋 2 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

燃料棒検査
設備

― ― ― ヘリウムリーク検査装置 ヘリウムリーク検査装置 機械装置 単体_燃料棒検査設備_1 別紙2-3(2) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

燃料棒検査
設備

― ― ― X線検査装置 X線検査装置 機械装置 単体_燃料棒検査設備_2 別紙2-3(2) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

燃料棒検査
設備

― ― ― ロッドスキャニング装置 ロッドスキャニング装置 機械装置 単体_燃料棒検査設備_3 別紙2-3(2) 燃料加工建屋 2 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

燃料棒検査
設備

― ― ― 外観寸法検査装置 外観寸法検査装置 機械装置 単体_燃料棒検査設備_4 別紙2-3(2) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

燃料棒検査
設備

― ― ― 燃料棒移載装置 燃料棒移載装置 搬送装置 単体_燃料棒検査設備_6 別紙2-3(2) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

燃料棒検査
設備

― ― ― 燃料棒立会検査装置 燃料棒立会検査装置 機械装置 単体_燃料棒検査設備_5 別紙2-3(2) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

燃料棒収容
設備

― ― ― 貯蔵マガジン 貯蔵マガジン 製品・運搬容器 単体_燃料棒収容設備_4 別紙2-3(2) 燃料加工建屋 72 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

燃料棒収容
設備

― ― ― 燃料棒収容装置 燃料棒収容装置 機械装置 単体_燃料棒収容設備_1 別紙2-3(2) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

燃料棒収容
設備

― ― ― 燃料棒供給装置 燃料棒供給装置 機械装置 単体_燃料棒収容設備_2 別紙2-3(2) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

燃料棒収容
設備

― ― ― 貯蔵マガジン移載装置 貯蔵マガジン移載装置 搬送装置 単体_燃料棒収容設備_3 別紙2-3(2) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

燃料棒解体
設備

― ― ― 燃料棒搬入オープンポートボックス 燃料棒搬入オープンポートボックス 核物質等取扱ボックス 単体_燃料棒解体設備_2 別紙2-3(2) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

燃料棒解体
設備

― ― ― 燃料棒解体装置グローブボックス 燃料棒解体装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス 単体_燃料棒解体設備_3 別紙2-3(2) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

燃料棒解体
設備

― ― ― 燃料棒解体装置 燃料棒解体装置 機械装置 単体_燃料棒解体設備_1 別紙2-3(2) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

燃料棒解体
設備

― ― ―
溶接試料前処理装置オープンポートボック
ス

溶接試料前処理装置オープンポートボック
ス

核物質等取扱ボックス 単体_燃料棒解体設備_4 別紙2-3(2) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

燃料棒解体
設備

― ― ― 溶接試料前処理装置グローブボックス 溶接試料前処理装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス 単体_燃料棒解体設備_5 別紙2-3(2) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

燃料棒加工
工程搬送設
備

― ― ―
ペレット保管容器搬送装置グローブボック
ス

ペレット保管容器搬送装置グローブボック
ス-1

核物質等取扱ボックス
単体_燃料棒加工工程搬送設
備_2

別紙2-3(2) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

燃料棒加工
工程搬送設
備

― ― ―
ペレット保管容器搬送装置グローブボック
ス

ペレット保管容器搬送装置グローブボック
ス-2

核物質等取扱ボックス
単体_燃料棒加工工程搬送設
備_3

別紙2-3(2) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

燃料棒加工
工程搬送設
備

― ― ―
ペレット保管容器搬送装置グローブボック
ス

ペレット保管容器搬送装置グローブボック
ス-3

核物質等取扱ボックス
単体_燃料棒加工工程搬送設
備_4

別紙2-3(2) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

燃料棒加工
工程搬送設
備

― ― ―
ペレット保管容器搬送装置グローブボック
ス

ペレット保管容器搬送装置グローブボック
ス-4

核物質等取扱ボックス
単体_燃料棒加工工程搬送設
備_5

別紙2-3(2) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

燃料棒加工
工程搬送設
備

― ― ―
ペレット保管容器搬送装置グローブボック
ス

ペレット保管容器搬送装置グローブボック
ス-5

核物質等取扱ボックス
単体_燃料棒加工工程搬送設
備_6

別紙2-3(2) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

燃料棒加工
工程搬送設
備

― ― ―
ペレット保管容器搬送装置グローブボック
ス

ペレット保管容器搬送装置グローブボック
ス-6

核物質等取扱ボックス
単体_燃料棒加工工程搬送設
備_7

別紙2-3(2) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

燃料棒加工
工程搬送設
備

― ― ―
ペレット保管容器搬送装置グローブボック
ス

ペレット保管容器搬送装置グローブボック
ス-7

核物質等取扱ボックス
単体_燃料棒加工工程搬送設
備_8

別紙2-3(2) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

燃料棒加工
工程搬送設
備

― ― ―
ペレット保管容器搬送装置グローブボック
ス

ペレット保管容器搬送装置グローブボック
ス-8

核物質等取扱ボックス
単体_燃料棒加工工程搬送設
備_9

別紙2-3(2) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

燃料棒加工
工程搬送設
備

― ― ―
ペレット保管容器搬送装置グローブボック
ス

ペレット保管容器搬送装置グローブボック
ス-9

核物質等取扱ボックス
単体_燃料棒加工工程搬送設
備_10

別紙2-3(2) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

燃料棒加工
工程搬送設
備

― ― ―
ペレット保管容器搬送装置グローブボック
ス

ペレット保管容器搬送装置グローブボック
ス-10

核物質等取扱ボックス
単体_燃料棒加工工程搬送設
備_11

別紙2-3(2) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

燃料棒加工
工程搬送設
備

― ― ―
ペレット保管容器搬送装置グローブボック
ス

ペレット保管容器搬送装置グローブボック
ス-11

核物質等取扱ボックス
単体_燃料棒加工工程搬送設
備_12

別紙2-3(2) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

燃料棒加工
工程搬送設
備

― ― ―
ペレット保管容器搬送装置グローブボック
ス

ペレット保管容器搬送装置グローブボック
ス-12

核物質等取扱ボックス
単体_燃料棒加工工程搬送設
備_13

別紙2-3(2) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

燃料棒加工
工程搬送設
備

― ― ― ペレット保管容器搬送装置 ペレット保管容器搬送装置 搬送装置
単体_燃料棒加工工程搬送設
備_1

別紙2-3(2) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

燃料棒加工
工程搬送設
備

― ― ― 乾燥ボート搬送装置グローブボックス 乾燥ボート搬送装置グローブボックス-1 核物質等取扱ボックス
単体_燃料棒加工工程搬送設
備_15

別紙2-3(2) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

燃料棒加工
工程搬送設
備

― ― ― 乾燥ボート搬送装置グローブボックス 乾燥ボート搬送装置グローブボックス-2 核物質等取扱ボックス
単体_燃料棒加工工程搬送設
備_16

別紙2-3(2) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

燃料棒加工
工程搬送設
備

― ― ― 乾燥ボート搬送装置グローブボックス 乾燥ボート搬送装置グローブボックス-3 核物質等取扱ボックス
単体_燃料棒加工工程搬送設
備_17

別紙2-3(2) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

(別紙2-3)-12



申請対象設備リスト

番号 機器（許可） 機器 機種
エビデンス
紐付け番号

別紙番号 設置場所 数量 申請回 変更区分 ＤＢ区分 ＳＡ区分
兼用
（主従）

共用
（主従）

施設区分 設備区分

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

燃料棒加工
工程搬送設
備

― ― ― 乾燥ボート搬送装置グローブボックス 乾燥ボート搬送装置グローブボックス-4 核物質等取扱ボックス
単体_燃料棒加工工程搬送設
備_18

別紙2-3(2) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

燃料棒加工
工程搬送設
備

― ― ― 乾燥ボート搬送装置グローブボックス 乾燥ボート搬送装置グローブボックス-5 核物質等取扱ボックス
単体_燃料棒加工工程搬送設
備_19

別紙2-3(2) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

燃料棒加工
工程搬送設
備

― ― ― 乾燥ボート搬送装置グローブボックス 乾燥ボート搬送装置グローブボックス-6 核物質等取扱ボックス
単体_燃料棒加工工程搬送設
備_20

別紙2-3(2) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

燃料棒加工
工程搬送設
備

― ― ― 乾燥ボート搬送装置グローブボックス 乾燥ボート搬送装置グローブボックス-7 核物質等取扱ボックス
単体_燃料棒加工工程搬送設
備_21

別紙2-3(2) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

燃料棒加工
工程搬送設
備

― ― ― 乾燥ボート搬送装置グローブボックス 乾燥ボート搬送装置グローブボックス-8 核物質等取扱ボックス
単体_燃料棒加工工程搬送設
備_22

別紙2-3(2) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

燃料棒加工
工程搬送設
備

― ― ― 乾燥ボート搬送装置グローブボックス 乾燥ボート搬送装置グローブボックス-9 核物質等取扱ボックス
単体_燃料棒加工工程搬送設
備_23

別紙2-3(2) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

燃料棒加工
工程搬送設
備

― ― ― 乾燥ボート搬送装置グローブボックス 乾燥ボート搬送装置グローブボックス-10 核物質等取扱ボックス
単体_燃料棒加工工程搬送設
備_24

別紙2-3(2) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

燃料棒加工
工程搬送設
備

― ― ― 乾燥ボート搬送装置グローブボックス 乾燥ボート搬送装置グローブボックス-11 核物質等取扱ボックス
単体_燃料棒加工工程搬送設
備_25

別紙2-3(2) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

燃料棒加工
工程搬送設
備

― ― ― 乾燥ボート搬送装置グローブボックス 乾燥ボート搬送装置グローブボックス-12 核物質等取扱ボックス
単体_燃料棒加工工程搬送設
備_26

別紙2-3(2) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

燃料棒加工
工程搬送設
備

― ― ― 乾燥ボート搬送装置グローブボックス 乾燥ボート搬送装置グローブボックス-13 核物質等取扱ボックス
単体_燃料棒加工工程搬送設
備_27

別紙2-3(2) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

燃料棒加工
工程搬送設
備

― ― ― 乾燥ボート搬送装置グローブボックス 乾燥ボート搬送装置グローブボックス-14 核物質等取扱ボックス
単体_燃料棒加工工程搬送設
備_28

別紙2-3(2) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

燃料棒加工
工程搬送設
備

― ― ― 乾燥ボート搬送装置 乾燥ボート搬送装置 搬送装置
単体_燃料棒加工工程搬送設
備_14

別紙2-3(2) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

被覆施設
燃料棒加工
工程

燃料棒加工
工程搬送設
備

― ― ― 燃料棒搬送装置 燃料棒搬送装置 搬送装置
単体_燃料棒加工工程搬送設
備_29

別紙2-3(2) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

組立施設
燃料集合体
組立工程

燃料集合体
組立設備

― ― ― マガジン編成装置 マガジン編成装置 機械装置 単体_燃料集合体組立設備_1 別紙2-3(3) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

組立施設
燃料集合体
組立工程

燃料集合体
組立設備

― ― ― 組立マガジン 組立マガジン 製品・運搬容器
単体_燃料集合体組立設備_2
単体_燃料集合体組立設備_3

別紙2-3(3) 燃料加工建屋 2 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

組立施設
燃料集合体
組立工程

燃料集合体
組立設備

― ― ― 燃料集合体組立装置 燃料集合体組立装置 機械装置 単体_燃料集合体組立設備_4 別紙2-3(3) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

組立施設
燃料集合体
組立工程

燃料集合体
洗浄設備

― ― ― 燃料集合体洗浄装置 燃料集合体洗浄装置 機械装置 単体_燃料集合体洗浄設備_1 別紙2-3(3) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

組立施設
燃料集合体
組立工程

燃料集合体
検査設備

― ― ― 燃料集合体第1検査装置 燃料集合体第1検査装置 機械装置 単体_燃料集合体検査設備_1 別紙2-3(3) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

組立施設
燃料集合体
組立工程

燃料集合体
検査設備

― ― ― 燃料集合体第2検査装置 燃料集合体第2検査装置 機械装置 単体_燃料集合体検査設備_2 別紙2-3(3) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

組立施設
燃料集合体
組立工程

燃料集合体
検査設備

― ― ― 燃料集合体仮置台 燃料集合体仮置台 機械装置 単体_燃料集合体検査設備_4 別紙2-3(3) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

組立施設
燃料集合体
組立工程

燃料集合体
検査設備

― ― ― 燃料集合体立会検査装置 燃料集合体立会検査装置 機械装置 単体_燃料集合体検査設備_3 別紙2-3(3) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

組立施設
燃料集合体
組立工程

燃料集合体
組立工程搬
送設備

― ― ― 組立クレーン 組立クレーン 搬送装置
単体_燃料集合体組立工程搬
送設備_1

別紙2-3(3) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

組立施設
燃料集合体
組立工程

燃料集合体
組立工程搬
送設備

― ― ― リフタ リフタ 搬送装置
単体_燃料集合体組立工程搬
送設備_2

別紙2-3(3) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

組立施設
梱包出荷工
程

梱包･出荷
設備

― ― ― 貯蔵梱包クレーン 貯蔵梱包クレーン 搬送装置 単体_梱包・出荷設備_6 別紙2-3(3) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

組立施設
梱包出荷工
程

梱包･出荷
設備

― ― ― 燃料ホルダ取付装置 燃料ホルダ取付装置 機械装置 単体_梱包・出荷設備_1 別紙2-3(3) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

組立施設
梱包出荷工
程

梱包･出荷
設備

― ― ― 容器蓋取付装置 容器蓋取付装置 機械装置 単体_梱包・出荷設備_2 別紙2-3(3) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

組立施設
梱包出荷工
程

梱包･出荷
設備

― ― ― 梱包天井クレーン 梱包天井クレーン 搬送装置 単体_梱包・出荷設備_4 別紙2-3(3) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

組立施設
梱包出荷工
程

梱包･出荷
設備

― ― ― 容器移載装置 容器移載装置 搬送装置 単体_梱包・出荷設備_3 別紙2-3(3) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

加工施設
本体

組立施設
梱包出荷工
程

梱包･出荷
設備

― ― ― 保管室天井クレーン 保管室天井クレーン 搬送装置 単体_梱包・出荷設備_5 別紙2-3(3) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
貯蔵容器一
時保管設備

― ― ― ― 一時保管ピット 一時保管ピット ラック/ピット/棚
単体_貯蔵容器一時保管設備
_1

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
貯蔵容器一
時保管設備

― ― ― ― 混合酸化物貯蔵容器 混合酸化物貯蔵容器 製品・運搬容器 単体_容器_1 別紙2-3(7) 燃料加工建屋 490 4 新設 安重 ― ―
再処理

（MOX従）

核燃料物質
の貯蔵施設

―
貯蔵容器一
時保管設備

― ― ― ― 容器(粉末缶) 容器(粉末缶) 製品・運搬容器 単体_容器_2 別紙2-3(7) 燃料加工建屋 1720 4 新設 非安重 ― ―
再処理

（MOX従）

核燃料物質
の貯蔵施設

―
原料MOX粉
末缶一時保
管設備

― ― ― ―
原料MOX粉末缶一時保管装置グローブボック
ス

原料MOX粉末缶一時保管装置グローブボック
ス

核物質等取扱ボックス
単体_原料ＭＯＸ粉末缶一時
保管設備_3

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
原料MOX粉
末缶一時保
管設備

― ― ― ― 原料MOX粉末缶一時保管装置 原料MOX粉末缶一時保管装置 ラック/ピット/棚
単体_原料ＭＯＸ粉末缶一時
保管設備_1

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
原料MOX粉
末缶一時保
管設備

― ― ― ― 原料MOX粉末缶一時保管搬送装置 原料MOX粉末缶一時保管搬送装置 搬送装置
単体_原料ＭＯＸ粉末缶一時
保管設備_2

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―
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申請対象設備リスト

番号 機器（許可） 機器 機種
エビデンス
紐付け番号

別紙番号 設置場所 数量 申請回 変更区分 ＤＢ区分 ＳＡ区分
兼用
（主従）

共用
（主従）

施設区分 設備区分

核燃料物質
の貯蔵施設

―
ウラン貯蔵
設備

― ― ― ― ウラン貯蔵棚 ウラン貯蔵棚 ラック/ピット/棚
単体_ウラン貯蔵設備_3
単体_ウラン貯蔵設備_4

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 2 2 新設 非安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
ウラン貯蔵
設備

― ― ― ― ウラン粉末缶入出庫装置 ウラン粉末缶入出庫装置 搬送装置
単体_ウラン貯蔵設備_1
単体_ウラン貯蔵設備_2

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 2 2 新設 非安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
粉末一時保
管設備

― ― ― ― 粉末一時保管装置グローブボックス 粉末一時保管装置グローブボックス-1 核物質等取扱ボックス 単体_粉末一時保管設備_14 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
粉末一時保
管設備

― ― ― ― 粉末一時保管装置グローブボックス 粉末一時保管装置グローブボックス-2 核物質等取扱ボックス 単体_粉末一時保管設備_15 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
粉末一時保
管設備

― ― ― ― 粉末一時保管装置グローブボックス 粉末一時保管装置グローブボックス-3 核物質等取扱ボックス 単体_粉末一時保管設備_16 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
粉末一時保
管設備

― ― ― ― 粉末一時保管装置グローブボックス 粉末一時保管装置グローブボックス-4 核物質等取扱ボックス 単体_粉末一時保管設備_17 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
粉末一時保
管設備

― ― ― ― 粉末一時保管装置グローブボックス 粉末一時保管装置グローブボックス-5 核物質等取扱ボックス 単体_粉末一時保管設備_18 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
粉末一時保
管設備

― ― ― ― 粉末一時保管装置グローブボックス 粉末一時保管装置グローブボックス-6 核物質等取扱ボックス 単体_粉末一時保管設備_19 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
粉末一時保
管設備

― ― ― ― 粉末一時保管装置 粉末一時保管装置1 ラック/ピット/棚 単体_粉末一時保管設備_1 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
粉末一時保
管設備

― ― ― ― 粉末一時保管装置 粉末一時保管装置2 ラック/ピット/棚 単体_粉末一時保管設備_2 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
粉末一時保
管設備

― ― ― ― 粉末一時保管装置 粉末一時保管装置3 ラック/ピット/棚 単体_粉末一時保管設備_3 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
粉末一時保
管設備

― ― ― ― 粉末一時保管装置 粉末一時保管装置4 ラック/ピット/棚 単体_粉末一時保管設備_4 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
粉末一時保
管設備

― ― ― ― 粉末一時保管装置 粉末一時保管装置5 ラック/ピット/棚 単体_粉末一時保管設備_5 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
粉末一時保
管設備

― ― ― ― 粉末一時保管装置 粉末一時保管装置6 ラック/ピット/棚 単体_粉末一時保管設備_6 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
粉末一時保
管設備

― ― ― ― 粉末一時保管装置 粉末一時保管装置7 ラック/ピット/棚 単体_粉末一時保管設備_7 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
粉末一時保
管設備

― ― ― ― 粉末一時保管装置 粉末一時保管装置8 ラック/ピット/棚 単体_粉末一時保管設備_8 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
粉末一時保
管設備

― ― ― ― 粉末一時保管装置 粉末一時保管装置9 ラック/ピット/棚 単体_粉末一時保管設備_9 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
粉末一時保
管設備

― ― ― ― 粉末一時保管装置 粉末一時保管装置10 ラック/ピット/棚 単体_粉末一時保管設備_10 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
粉末一時保
管設備

― ― ― ― 粉末一時保管装置 粉末一時保管装置11 ラック/ピット/棚 単体_粉末一時保管設備_11 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
粉末一時保
管設備

― ― ― ― 粉末一時保管装置 粉末一時保管装置12 ラック/ピット/棚 単体_粉末一時保管設備_12 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
粉末一時保
管設備

― ― ― ― 粉末一時保管搬送装置 粉末一時保管搬送装置 搬送装置
単体_粉末一時保管設備_13
（13-1，13-2，13-3，13-
4）

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 4 2 新設 非安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
粉末一時保
管設備

― ― ― ― 容器(J60) 容器(J60) 製品・運搬容器 単体_容器_3 別紙2-3(7) 燃料加工建屋 30 2 新設 非安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
粉末一時保
管設備

― ― ― ― 容器(J85) 容器(J85) 製品・運搬容器 単体_容器_4 別紙2-3(7) 燃料加工建屋 46 2 新設 非安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
粉末一時保
管設備

― ― ― ― 容器(5缶バスケット) 容器(5缶バスケット) 製品・運搬容器 単体_容器_5 別紙2-3(7) 燃料加工建屋 8 2 新設 非安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
粉末一時保
管設備

― ― ― ― 容器(1缶バスケット) 容器(1缶バスケット) 製品・運搬容器 単体_容器_6 別紙2-3(7) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
粉末一時保
管設備

― ― ― ― 容器(CS･RS保管ポット) 容器(CS･RS保管ポット) 製品・運搬容器 単体_容器_7 別紙2-3(7) 燃料加工建屋 1944 2 新設 非安重 ―

主：粉末一時保管
設備
従：スクラップ貯
蔵設備

―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
粉末一時保
管設備

― ― ― ― 容器(先行試験ポット) 容器(先行試験ポット) 製品・運搬容器 単体_容器_8 別紙2-3(7) 燃料加工建屋 2 2 新設 非安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
ペレット一
時保管設備

― ― ― ― ペレット一時保管棚グローブボックス ペレット一時保管棚グローブボックス-1 核物質等取扱ボックス 単体_ペレット一保管設備_ 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
ペレット一
時保管設備

― ― ― ― ペレット一時保管棚グローブボックス ペレット一時保管棚グローブボックス-2 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット一時保管設備
_5

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
ペレット一
時保管設備

― ― ― ― ペレット一時保管棚グローブボックス ペレット一時保管棚グローブボックス-3 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット一時保管設備
_6

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
ペレット一
時保管設備

― ― ― ― ペレット一時保管棚 ペレット一時保管棚-1 ラック/ピット/棚
単体_ペレット一時保管設備
_1

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
ペレット一
時保管設備

― ― ― ― ペレット一時保管棚 ペレット一時保管棚-2 ラック/ピット/棚
単体_ペレット一時保管設備
_2

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
ペレット一
時保管設備

― ― ― ― ペレット一時保管棚 ペレット一時保管棚-3 ラック/ピット/棚
単体_ペレット一時保管設備
_3

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
ペレット一
時保管設備

― ― ― ― 焼結ボート入出庫装置 焼結ボート入出庫装置-1 搬送装置
単体_ペレット一時保管設備
_7

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
ペレット一
時保管設備

― ― ― ― 焼結ボート入出庫装置 焼結ボート入出庫装置-2 搬送装置
単体_ペレット一時保管設備
_8

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
ペレット一
時保管設備

― ― ― ― 焼結ボート受渡装置グローブボックス 焼結ボート受渡装置グローブボックス-1 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット一時保管設備
_17

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
ペレット一
時保管設備

― ― ― ― 焼結ボート受渡装置グローブボックス 焼結ボート受渡装置グローブボックス-2 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット一時保管設備
_18

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 安重 ― ― ―

(別紙2-3)-14



申請対象設備リスト

番号 機器（許可） 機器 機種
エビデンス
紐付け番号

別紙番号 設置場所 数量 申請回 変更区分 ＤＢ区分 ＳＡ区分
兼用
（主従）

共用
（主従）

施設区分 設備区分

核燃料物質
の貯蔵施設

―
ペレット一
時保管設備

― ― ― ― 焼結ボート受渡装置グローブボックス 焼結ボート受渡装置グローブボックス-3 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット一時保管設備
_19

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
ペレット一
時保管設備

― ― ― ― 焼結ボート受渡装置グローブボックス 焼結ボート受渡装置グローブボックス-4 核物質等取扱ボックス
単体_ペレット一時保管設備
_20

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
ペレット一
時保管設備

― ― ― ― 焼結ボート受渡装置 焼結ボート受渡装置-1 搬送装置
単体_ペレット一時保管設備
_9

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
ペレット一
時保管設備

― ― ― ― 焼結ボート受渡装置 焼結ボート受渡装置-2 搬送装置
単体_ペレット一時保管設備
_10

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
ペレット一
時保管設備

― ― ― ― 焼結ボート受渡装置 焼結ボート受渡装置-3 搬送装置
単体_ペレット一時保管設備
_11

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
ペレット一
時保管設備

― ― ― ― 焼結ボート受渡装置 焼結ボート受渡装置-4 搬送装置
単体_ペレット一時保管設備
_12

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
ペレット一
時保管設備

― ― ― ― 焼結ボート受渡装置 焼結ボート受渡装置-5 搬送装置
単体_ペレット一時保管設備
_13

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
ペレット一
時保管設備

― ― ― ― 焼結ボート受渡装置 焼結ボート受渡装置-6 搬送装置
単体_ペレット一時保管設備
_14

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
ペレット一
時保管設備

― ― ― ― 焼結ボート受渡装置 焼結ボート受渡装置-7 搬送装置
単体_ペレット一時保管設備
_15

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
ペレット一
時保管設備

― ― ― ― 焼結ボート受渡装置 焼結ボート受渡装置-8 搬送装置
単体_ペレット一時保管設備
_16

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
ペレット一
時保管設備

― ― ― ― 収納パレット 収納パレット-1 製品・運搬容器
単体_ペレット一時保管設備
_21

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 188 2 新設 非安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
ペレット一
時保管設備

― ― ― ― 収納パレット 収納パレット-2 製品・運搬容器
単体_ペレット一時保管設備
_22

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 4 2 非安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
ペレット一
時保管設備

― ― ― ― 容器(焼結ボート) 容器(焼結ボート) 製品・運搬容器 単体_容器_9 別紙2-3(7) 燃料加工建屋 192 2 新設 非安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
ペレット一
時保管設備

― ― ― ― 容器(先行試験焼結ボート) 容器(先行試験焼結ボート) 製品・運搬容器 単体_容器_8 別紙2-3(7) 燃料加工建屋 3 2 新設 非安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
ペレット一
時保管設備

― ― ― ― 容器(スクラップ焼結ボート) 容器(スクラップ焼結ボート) 製品・運搬容器 単体_容器_10 別紙2-3(7) 燃料加工建屋 6 2 新設 非安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
ペレット一
時保管設備

― ― ― ― 容器(規格外ペレット保管容器) 容器(規格外ペレット保管容器) 製品・運搬容器 単体_容器_11 別紙2-3(7) 燃料加工建屋 12 2 新設 非安重 ―

主：スクラップ貯
蔵設備
副：ペレット一時
保管設備

―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
スクラップ
貯蔵設備

― ― ― ― スクラップ貯蔵棚グローブボックス スクラップ貯蔵棚グローブボックス-1 核物質等取扱ボックス 単体_スクラップ貯蔵設備_6 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
スクラップ
貯蔵設備

― ― ― ― スクラップ貯蔵棚グローブボックス スクラップ貯蔵棚グローブボックス-2 核物質等取扱ボックス 単体_スクラップ貯蔵設備_7 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
スクラップ
貯蔵設備

― ― ― ― スクラップ貯蔵棚グローブボックス スクラップ貯蔵棚グローブボックス-3 核物質等取扱ボックス 単体_スクラップ貯蔵設備_8 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
スクラップ
貯蔵設備

― ― ― ― スクラップ貯蔵棚グローブボックス スクラップ貯蔵棚グローブボックス-4 核物質等取扱ボックス 単体_スクラップ貯蔵設備_9 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
スクラップ
貯蔵設備

― ― ― ― スクラップ貯蔵棚グローブボックス スクラップ貯蔵棚グローブボックス-5 核物質等取扱ボックス
単体_スクラップ貯蔵設備
_10

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
スクラップ
貯蔵設備

― ― ― ― スクラップ貯蔵棚 スクラップ貯蔵棚-1 ラック/ピット/棚 単体_スクラップ貯蔵設備_1 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
スクラップ
貯蔵設備

― ― ― ― スクラップ貯蔵棚 スクラップ貯蔵棚-2 ラック/ピット/棚 単体_スクラップ貯蔵設備_2 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
スクラップ
貯蔵設備

― ― ― ― スクラップ貯蔵棚 スクラップ貯蔵棚-3 ラック/ピット/棚 単体_スクラップ貯蔵設備_3 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
スクラップ
貯蔵設備

― ― ― ― スクラップ貯蔵棚 スクラップ貯蔵棚-4 ラック/ピット/棚 単体_スクラップ貯蔵設備_4 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
スクラップ
貯蔵設備

― ― ― ― スクラップ貯蔵棚 スクラップ貯蔵棚-5 ラック/ピット/棚 単体_スクラップ貯蔵設備_5 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
スクラップ
貯蔵設備

― ― ― ― スクラップ保管容器入出庫装置 スクラップ保管容器入出庫装置 搬送装置
単体_スクラップ貯蔵設備
_11

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
スクラップ
貯蔵設備

― ― ― ―
スクラップ保管容器受渡装置グローブボッ
クス

スクラップ保管容器受渡装置グローブボッ
クス-1

核物質等取扱ボックス
単体_スクラップ貯蔵設備
_14

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
スクラップ
貯蔵設備

― ― ― ―
スクラップ保管容器受渡装置グローブボッ
クス

スクラップ保管容器受渡装置グローブボッ
クス-2

核物質等取扱ボックス
単体_スクラップ貯蔵設備
_15

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
スクラップ
貯蔵設備

― ― ― ― スクラップ保管容器受渡装置 スクラップ保管容器受渡装置-1 搬送装置
単体_スクラップ貯蔵設備
_12

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
スクラップ
貯蔵設備

― ― ― ― スクラップ保管容器受渡装置 スクラップ保管容器受渡装置-2 搬送装置
単体_スクラップ貯蔵設備
_13

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
スクラップ
貯蔵設備

― ― ― ― 収納ﾊﾟﾚｯﾄ 収納ﾊﾟﾚｯﾄ 製品・運搬容器
単体_スクラップ貯蔵設備
_16

別紙2-3(7) 燃料加工建屋 210 2 新設 非安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
スクラップ
貯蔵設備

― ― ― ― 容器(ﾍﾟﾚｯﾄ保管容器) 容器(ペレット保管容器) 製品・運搬容器 単体_容器_12 別紙2-3(7) 燃料加工建屋 297 2 新設 非安重 ―

主：製品ペレット
貯蔵設備
副：スクラップ貯
蔵設備

―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
スクラップ
貯蔵設備

― ― ― ― 容器(9缶ﾊﾞｽｹｯﾄ) 容器(9缶ﾊﾞｽｹｯﾄ) 製品・運搬容器 単体_容器_13 別紙2-3(7) 燃料加工建屋 210 2 新設 非安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
スクラップ
貯蔵設備

― ― ― ― 容器(規格外ﾍﾟﾚｯﾄ保管容器) 容器(規格外ペレット保管容器) 製品・運搬容器 単体_容器_11 別紙2-3(7) 燃料加工建屋 12 2 新設 非安重 ―

主：スクラップ貯
蔵設備
副：ペレット一時
保管設備

―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
スクラップ
貯蔵設備

― ― ― ― 容器(CS･RS保管ﾎﾟｯﾄ) 容器(CS･RS保管ポット) 製品・運搬容器 単体_容器_7 別紙2-3(7) 燃料加工建屋 1944 2 新設 非安重 ―

主：粉末一時保管
設備
従：スクラップ貯
蔵設備

―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
製品ペレッ
ト貯蔵設備

― ― ― ― 製品ペレット貯蔵棚グローブボックス 製品ペレット貯蔵棚グローブボックス-1 核物質等取扱ボックス
単体_製品ペレット貯蔵設備
_6

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
製品ペレッ
ト貯蔵設備

― ― ― ― 製品ペレット貯蔵棚グローブボックス 製品ペレット貯蔵棚グローブボックス-2 核物質等取扱ボックス
単体_製品ペレット貯蔵設備
_7

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
製品ペレッ
ト貯蔵設備

― ― ― ― 製品ペレット貯蔵棚グローブボックス 製品ペレット貯蔵棚グローブボックス-3 核物質等取扱ボックス
単体_製品ペレット貯蔵設備
_8

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
製品ペレッ
ト貯蔵設備

― ― ― ― 製品ペレット貯蔵棚グローブボックス 製品ペレット貯蔵棚グローブボックス-4 核物質等取扱ボックス
単体_製品ペレット貯蔵設備
_9

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 安重 ― ― ―

(別紙2-3)-15



申請対象設備リスト

番号 機器（許可） 機器 機種
エビデンス
紐付け番号

別紙番号 設置場所 数量 申請回 変更区分 ＤＢ区分 ＳＡ区分
兼用
（主従）

共用
（主従）

施設区分 設備区分

核燃料物質
の貯蔵施設

―
製品ペレッ
ト貯蔵設備

― ― ― ― 製品ペレット貯蔵棚グローブボックス 製品ペレット貯蔵棚グローブボックス-5 核物質等取扱ボックス
単体_製品ペレット貯蔵設備
_10

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
製品ペレッ
ト貯蔵設備

― ― ― ― 製品ペレット貯蔵棚 製品ペレット貯蔵棚-1 ラック/ピット/棚
単体_製品ペレット貯蔵設備
_1

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
製品ペレッ
ト貯蔵設備

― ― ― ― 製品ペレット貯蔵棚 製品ペレット貯蔵棚-2 ラック/ピット/棚
単体_製品ペレット貯蔵設備
_2

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
製品ペレッ
ト貯蔵設備

― ― ― ― 製品ペレット貯蔵棚 製品ペレット貯蔵棚-3 ラック/ピット/棚
単体_製品ペレット貯蔵設備
_3

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
製品ペレッ
ト貯蔵設備

― ― ― ― 製品ペレット貯蔵棚 製品ペレット貯蔵棚-4 ラック/ピット/棚
単体_製品ペレット貯蔵設備
_4

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
製品ペレッ
ト貯蔵設備

― ― ― ― 製品ペレット貯蔵棚 製品ペレット貯蔵棚-5 ラック/ピット/棚
単体_製品ペレット貯蔵設備
_5

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
製品ペレッ
ト貯蔵設備

― ― ― ― ペレット保管容器入出庫装置 ペレット保管容器入出庫装置 搬送装置
単体_製品ペレット貯蔵設備
_11

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
製品ペレッ
ト貯蔵設備

― ― ― ―
ペレット保管容器受渡装置グローブボック
ス

ペレット保管容器受渡装置グローブボック
ス-1

核物質等取扱ボックス
単体_製品ペレット貯蔵設備
_14

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
製品ペレッ
ト貯蔵設備

― ― ― ―
ペレット保管容器受渡装置グローブボック
ス

ペレット保管容器受渡装置グローブボック
ス-2

核物質等取扱ボックス
単体_製品ペレット貯蔵設備
_15

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
製品ペレッ
ト貯蔵設備

― ― ― ― ペレット保管容器受渡装置 ペレット保管容器受渡装置-1 搬送装置
単体_製品ペレット貯蔵設備
_12

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
製品ペレッ
ト貯蔵設備

― ― ― ― ペレット保管容器受渡装置 ペレット保管容器受渡装置-2 搬送装置
単体_製品ペレット貯蔵設備
_13

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
製品ペレッ
ト貯蔵設備

― ― ― ― 収納パレット 収納パレット 製品・運搬容器
単体_製品ペレット貯蔵設備
_16

別紙2-3(7) 燃料加工建屋 350 2 新設 非安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
製品ペレッ
ト貯蔵設備

― ― ― ― 容器(ペレット保管容器) 容器(ペレット保管容器) 製品・運搬容器 単体_容器_12 別紙2-3(7) 燃料加工建屋 297 2 新設 非安重 ―

主：製品ペレット
貯蔵設備

副：スクラップ貯
蔵設備

―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
製品ペレッ
ト貯蔵設備

― ― ― ― 容器(ペレット保存試料保管容器) 容器(ペレット保存試料保管容器) 製品・運搬容器 単体_容器_14 別紙2-3(7) 燃料加工建屋 53 2 新設 非安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
燃料棒貯蔵
設備

― ― ― ― 燃料棒貯蔵棚 燃料棒貯蔵棚-1 ラック/ピット/棚 単体_燃料棒貯蔵設備_1 別紙2-3(2) 燃料加工建屋 1 2 新設 安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
燃料棒貯蔵
設備

― ― ― ― 燃料棒貯蔵棚 燃料棒貯蔵棚-2 ラック/ピット/棚 単体_燃料棒貯蔵設備_2 別紙2-3(2) 燃料加工建屋 1 2 新設 安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
燃料棒貯蔵
設備

― ― ― ― 貯蔵マガジン入出庫装置 貯蔵マガジン入出庫装置 搬送装置 単体_燃料棒貯蔵設備_3 別紙2-3(2) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
燃料棒貯蔵
設備

― ― ― ― ウラン燃料棒収容装置 ウラン燃料棒収容装置 搬送装置 単体_燃料棒貯蔵設備_4 別紙2-3(2) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
燃料集合体
貯蔵設備

― ― ― ― 燃料集合体貯蔵チャンネル 燃料集合体貯蔵チャンネル ラック/ピット/棚 単体_燃料集合体貯蔵設備_1 別紙2-3(3) 燃料加工建屋 220 2 新設 安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
-(ウラン貯
蔵エリア)

― ― ― ―
―(貯蔵形態:ウラン粉末等),(ウラン粉末缶
貯蔵容器)

-(ウラン貯蔵エリア)
建物・構築物（保管・廃棄
エリア）

― ― 燃料加工建屋 ― 4 新設 非安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―
-(燃料棒受
入一時保管
エリア)

― ― ― ―
―(ウラン燃料棒用輸送容器),(ウラン燃料
棒輸送容器の内容器)

-(燃料棒受入一時保管エリア)
建物・構築物（保管・廃棄
エリア）

― ― 燃料加工建屋 ― 4 新設 非安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―

-(燃料集合
体輸送容器
一時保管エ
リア)

― ― ― ― ―(燃料集合体輸送容器) -(燃料集合体輸送容器一時保管エリア)
建物・構築物（保管・廃棄
エリア）

― ― 燃料加工建屋 ― 4 新設 非安重 ― ― ―

核燃料物質
の貯蔵施設

―

-(ウラン輸
送容器一時
保管エリ
ア)

― ― ― ― ―(原料ウラン粉末用輸送容器) -(ウラン輸送容器一時保管エリア)
建物・構築物（保管・廃棄
エリア）

― ― 燃料加工建屋 ― 4 新設 非安重 ― ― ―

放射性廃棄
物の廃棄施
設

―
気体廃棄物
の廃棄設備

重大事故等
対処施設

外部放出抑
制設備

― ― 予備混合装置グローブボックス 予備混合装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス 単体_一次混合設備_8 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 常設
主：一次混合設備
従：外部放出抑制
設備

―

放射性廃棄
物の廃棄施
設

―
気体廃棄物
の廃棄設備

重大事故等
対処施設

外部放出抑
制設備

― ― 均一化混合装置グローブボックス 均一化混合装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス 単体_二次混合設備_6 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 常設
主：二次混合設備
従：外部放出抑制
設備

―

放射性廃棄
物の廃棄施
設

―
気体廃棄物
の廃棄設備

重大事故等
対処施設

外部放出抑
制設備

― ― 造粒装置グローブボックス 造粒装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス 単体_二次混合設備_8 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 常設
主：二次混合設備
従：外部放出抑制
設備

―

放射性廃棄
物の廃棄施
設

―
気体廃棄物
の廃棄設備

重大事故等
対処施設

外部放出抑
制設備

― ― 添加剤混合装置グローブボックス 添加剤混合装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス
単体_二次混合設備_10
単体_二次混合設備_12

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 2 3 新設 安重 常設
主：二次混合設備
従：外部放出抑制
設備

―

放射性廃棄
物の廃棄施
設

―
気体廃棄物
の廃棄設備

重大事故等
対処施設

外部放出抑
制設備

― ― 回収粉末処理･混合装置グローブボックス 回収粉末処理･混合装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス 単体_スクラップ処理設備_6 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 常設

主：スクラップ処
理設備
従：外部放出抑制
設備

―

放射性廃棄
物の廃棄施
設

―
気体廃棄物
の廃棄設備

重大事故等
対処施設

外部放出抑
制設備

― ― プレス装置(プレス部)グローブボックス プレス装置(プレス部)グローブボックス 核物質等取扱ボックス
単体_圧縮成形設備_1
単体_圧縮成形設備_6

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 2 3 新設 安重 常設
主：圧縮成形設備
従：外部放出抑制
設備

―

放射性廃棄
物の廃棄施
設

―
気体廃棄物
の廃棄設備

重大事故等
対処施設

代替グロー
ブボックス
排気設備

― ― 予備混合装置グローブボックス 予備混合装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス 単体_一次混合設備_8 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 常設
主：一次混合設備
従：外部放出抑制
設備

―

放射性廃棄
物の廃棄施
設

―
気体廃棄物
の廃棄設備

重大事故等
対処施設

代替グロー
ブボックス
排気設備

― ― 均一化混合装置グローブボックス 均一化混合装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス 単体_二次混合設備_6 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 常設
主：二次混合設備
従：外部放出抑制
設備

―

放射性廃棄
物の廃棄施
設

―
気体廃棄物
の廃棄設備

重大事故等
対処施設

代替グロー
ブボックス
排気設備

― ― 造粒装置グローブボックス 造粒装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス 単体_二次混合設備_8 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 常設
主：二次混合設備
従：外部放出抑制
設備

―

放射性廃棄
物の廃棄施
設

―
気体廃棄物
の廃棄設備

重大事故等
対処施設

代替グロー
ブボックス
排気設備

― ― 添加剤混合装置グローブボックス 添加剤混合装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス
単体_二次混合設備_10
単体_二次混合設備_12

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 2 3 新設 安重 常設
主：二次混合設備
従：外部放出抑制
設備

―
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申請対象設備リスト

番号 機器（許可） 機器 機種
エビデンス
紐付け番号

別紙番号 設置場所 数量 申請回 変更区分 ＤＢ区分 ＳＡ区分
兼用
（主従）

共用
（主従）

施設区分 設備区分

放射性廃棄
物の廃棄施
設

―
気体廃棄物
の廃棄設備

重大事故等
対処施設

代替グロー
ブボックス
排気設備

― ― 回収粉末処理･混合装置グローブボックス 回収粉末処理･混合装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス 単体_スクラップ処理設備_6 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 常設

主：スクラップ処
理設備
従：外部放出抑制
設備

―

放射性廃棄
物の廃棄施
設

―
気体廃棄物
の廃棄設備

重大事故等
対処施設

代替グロー
ブボックス
排気設備

― ― プレス装置(プレス部)グローブボックス プレス装置(プレス部)グローブボックス 核物質等取扱ボックス
単体_圧縮成形設備_1
単体_圧縮成形設備_6

別紙2-3(1) 燃料加工建屋 2 3 新設 安重 常設
主：圧縮成形設備
従：外部放出抑制
設備

―

放射性廃棄
物の廃棄施
設

―
液体廃棄物
の廃棄設備

低レベル廃
液処理設備

― ― ― ろ過処理オープンポートボックス ろ過処理オープンポートボックス 核物質等取扱ボックス
単体_低レベル廃液処理設備
_1

別紙2-3(5) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

放射性廃棄
物の廃棄施
設

―
液体廃棄物
の廃棄設備

低レベル廃
液処理設備

― ― ― 吸着処理オープンポートボックス 吸着処理オープンポートボックス 核物質等取扱ボックス
単体_低レベル廃液処理設備
_2

別紙2-3(5) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

放射性廃棄
物の廃棄施
設

―
液体廃棄物
の廃棄設備

-(廃油保管
室の廃油保
管エリア)

― ― ― ー(廃油保管エリア) -(廃油保管室の廃油保管エリア)
建物・構築物（保管・廃棄
エリア）

― ― 燃料加工建屋 ― 4 新設 非安重 ― ― ―

放射性廃棄
物の廃棄施
設

―
固体廃棄物
の廃棄設備

廃棄物保管
設備

― ― ― ―廃棄物保管エリア(廃棄物保管第１室) ―廃棄物保管エリア(廃棄物保管第１室)
建物・構築物（保管・廃棄
エリア）

― ― 燃料加工建屋 ― 4 新設 非安重 ― ― ―

放射性廃棄
物の廃棄施
設

―
固体廃棄物
の廃棄設備

廃棄物保管
設備

― ― ― ―廃棄物保管エリア(廃棄物保管第２室) ―廃棄物保管エリア(廃棄物保管第２室)
建物・構築物（保管・廃棄
エリア）

― ― 燃料加工建屋 ― 4 新設 非安重 ― ― ―

放射性廃棄
物の廃棄施
設

―
固体廃棄物
の廃棄設備

低レベル固
体廃棄物貯
蔵設備

― ― ― 第2低レベル廃棄物貯蔵系 第2低レベル廃棄物貯蔵系
建物・構築物（保管・廃棄
エリア）

― ―
第2低レベル廃棄物貯蔵
建屋

― 4 新設 非安重 ― ―
再処理

（MOX従）

放射線管理
施設

―
設計基準対
象の施設

試料分析関
係設備

放射能測定
設備

― ― フード(放射能測定設備) フード(放射能測定設備) 核物質等取扱ボックス
単体_放射線施設_1
単体_放射線施設_2

別紙2-3(6) 燃料加工建屋 2 3 新設 非安重 ― ― ―

放射線管理
施設

―
設計基準対
象の施設

試料分析関
係設備

放出管理分
析設備

― ― フード(放出管理分析設備) フード(放出管理分析設備) 核物質等取扱ボックス
単体_放射線施設_3
単体_放射線施設_4

別紙2-3(6) 燃料加工建屋 2 3 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

― 非常用設備
火災防護設
備

― ― 燃料加工建屋 火災区域構築物（燃料加工建屋）
建物・構築物（火災区域構
造物）

― ― ― ― 1 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

― 非常用設備
火災防護設
備

― ― 貯蔵容器搬送用洞道 火災区域構築物（貯蔵容器搬送用洞道）
建物・構築物（火災区域構
造物）

― ― ― ― 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

― 非常用設備 水供給設備 ― ― ― 第１保管庫・貯水所 第１保管庫・貯水所 建物・構築物 ― ― ― － 4 新設 ― 常設 ―
再処理

（MOX従）

その他加工
設備の附属
施設

― 非常用設備 水供給設備 ― ― ― 第２保管庫・貯水所 第２保管庫・貯水所 建物・構築物 ― ― ― － 4 新設 ― 常設 ―
再処理

（MOX従）

その他加工
設備の附属
施設

― 非常用設備
緊急時対策
所

― ― ― 緊急時対策建屋 緊急時対策建屋 建物・構築物 ― ― ― － 4 新設 ― 常設 ― ―

その他加工
設備の附属
施設

― 非常用設備
緊急時対策
所

緊急時対策
建屋の遮蔽
設備

― ― 緊急時対策建屋の遮蔽設備 緊急時対策建屋の遮蔽設備 遮蔽設備
今後実施
（再処理の作業結果展開）

別紙2-4(9)① 緊急時対策建屋 1式 4 新設 ― 常設 ―
再処理

（MOX従）

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 受払装置グローブボックス 受払装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_29 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置オープンポートボックス
プルトニウムスポット検査装置オープン
ポートボックス

核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_48 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置フード フード 核物質等取扱ボックス
単体_分析設備_58
単体_分析設備_59

別紙2-3(4) 燃料加工建屋 2 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置グローブボックス 受払･分配装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_1 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置グローブボックス 試料溶解･調製装置-1グローブボックス-1 核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_2 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置グローブボックス 試料溶解･調製装置-1グローブボックス-2 核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_3 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置グローブボックス 試料溶解･調製装置-2グローブボックス-1 核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_31 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置グローブボックス 試料溶解･調製装置-2グローブボックス-2 核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_32 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置グローブボックス 試料溶解･調製装置-2グローブボックス-3 核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_33 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置グローブボックス
スパイク試料調製装置-1グローブボックス-
1

核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_4 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置グローブボックス
スパイク試料調製装置-1グローブボックス-
2

核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_5 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置グローブボックス
スパイク試料調製装置-2グローブボックス-
1

核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_6 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置グローブボックス
スパイク試料調製装置-2グローブボックス-
2

核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_7 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置グローブボックス
スパイク試料調製装置-3グローブボックス-
1

核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_8 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置グローブボックス
スパイク試料調製装置-3グローブボックス-
2

核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_9 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

(別紙2-3)-17



申請対象設備リスト

番号 機器（許可） 機器 機種
エビデンス
紐付け番号
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共用
（主従）

施設区分 設備区分

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置グローブボックス スパイキング装置グローブボックス-1 核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_10 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置グローブボックス スパイキング装置グローブボックス-2 核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_11 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置グローブボックス イオン交換装置グローブボックス-1 核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_12 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置グローブボックス イオン交換装置グローブボックス-2 核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_13 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置グローブボックス 試料塗布装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_14 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置グローブボックス α線測定装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_15 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置グローブボックス γ線測定装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_16 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置グローブボックス 蛍光Ｘ線分析装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_22 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置グローブボックス
プルトニウム含有率分析装置グローブボッ
クス

核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_17 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置グローブボックス 質量分析装置Bグローブボックス 核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_18 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置グローブボックス 質量分析装置Cグローブボックス 核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_19 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置グローブボックス 質量分析装置Dグローブボックス 核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_20 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置グローブボックス 質量分析装置Eグローブボックス 核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_21 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置グローブボックス 収去試料受払装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_60 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置グローブボックス 収去試料調製装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_61 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置グローブボックス 分配装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_30 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置グローブボックス 塩素･ﾌｯ素分析装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_38 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置グローブボックス O/M比測定装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_34 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置グローブボックス 水分分析装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_35 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置グローブボックス
炭素･硫黄･窒素分析装置グローブボックス-
1

核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_36 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置グローブボックス
炭素･硫黄･窒素分析装置グローブボックス-
2

核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_37 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置グローブボックス EPMA分析装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_39 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置グローブボックス ICP-発光分光分析装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_40 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置グローブボックス ICP-質量分析装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_41 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置グローブボックス 水素分析装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_42 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置グローブボックス 蒸発性不純物測定装置Aグローブボックス 核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_43 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置グローブボックス 粉末物性測定装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_44 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置グローブボックス 金相試験装置グローブボックス-1 核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_45 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置グローブボックス 金相試験装置グローブボックス-2 核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_46 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置グローブボックス
プルトニウムスポット検査装置グローブ
ボックス

核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_47 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置グローブボックス 液浸密度測定装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_49 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―
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申請対象設備リスト

番号 機器（許可） 機器 機種
エビデンス
紐付け番号

別紙番号 設置場所 数量 申請回 変更区分 ＤＢ区分 ＳＡ区分
兼用
（主従）

共用
（主従）

施設区分 設備区分

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置グローブボックス 熱分析装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_50 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置グローブボックス
ペレット溶解性試験装置グローブボックス-
1

核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_51 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置グローブボックス
ペレット溶解性試験装置グローブボックス-
2

核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_52 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置グローブボックス Ｘ線回折測定装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_53 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置グローブボックス 搬送装置-1グローブボックス-1 核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_23 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置グローブボックス 搬送装置-1グローブボックス-2 核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_24 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置グローブボックス 搬送装置-1グローブボックス-3 核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_25 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置グローブボックス 搬送装置-2グローブボックス-1 核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_26 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置グローブボックス 搬送装置-2グローブボックス-2 核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_27 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置グローブボックス 搬送装置-2グローブボックス-3 核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_28 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置グローブボックス 搬送装置－３グローブボックス－１ 核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_54 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置グローブボックス 搬送装置－３グローブボックス－２ 核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_55 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置グローブボックス 搬送装置－３グローブボックス－３ 核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_56 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析装置グローブボックス 搬送装置－３グローブボックス－４ 核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_57 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析済液処理装置グローブボックス 分析済液中和固液分離グローブボックス 核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_62 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析済液処理装置グローブボックス 放射能濃度分析グローブボックス-1 核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_65 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析済液処理装置グローブボックス 放射能濃度分析グローブボックス-2 核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_66 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析済液処理装置グローブボックス ろ過･第1活性炭処理グローブボックス 核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_63 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
核燃料物質
の検査設備

分析設備 ― ― ― 分析済液処理装置グローブボックス 第2活性炭･吸着処理グローブボックス 核物質等取扱ボックス 単体_分析設備_64 別紙2-3(4) 燃料加工建屋 1 2 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

― 実験設備
小規模試験
設備

― ― ― 小規模粉末混合装置グローブボックス 小規模粉末混合装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス 単体_小規模試験設備_2 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

― 実験設備
小規模試験
設備

― ― ― 小規模粉末混合装置 小規模粉末混合装置 機械装置 単体_小規模試験設備_1 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

― 実験設備
小規模試験
設備

― ― ― 小規模プレス装置グローブボックス 小規模プレス装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス 単体_小規模試験設備_4 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

― 実験設備
小規模試験
設備

― ― ― 小規模プレス装置 小規模プレス装置 機械装置 単体_小規模試験設備_3 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

― 実験設備
小規模試験
設備

― ― ― 小規模焼結処理装置グローブボックス 小規模焼結処理装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス 単体_小規模試験設備_8 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

― 実験設備
小規模試験
設備

― ― ― 小規模焼結処理装置 小規模焼結処理装置
機械装置（焼結・乾燥装
置）

単体_小規模試験設備_7 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

― 実験設備
小規模試験
設備

― ― ―
小規模焼結炉排ガス処理装置グローブボッ
クス

小規模焼結炉排ガス処理装置グローブボッ
クス

核物質等取扱ボックス 単体_小規模試験設備_10 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

― 実験設備
小規模試験
設備

― ― ― 小規模焼結炉排ガス処理装置 小規模焼結炉排ガス処理装置 機械装置 単体_小規模試験設備_9 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

― 実験設備
小規模試験
設備

― ― ― 小規模研削検査装置グローブボックス 小規模研削検査装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス 単体_小規模試験設備_6 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

― 実験設備
小規模試験
設備

― ― ― 小規模研削検査装置 小規模研削検査装置 機械装置 単体_小規模試験設備_5 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

― 実験設備
小規模試験
設備

― ― ― 資材保管装置グローブボックス 資材保管装置グローブボックス 核物質等取扱ボックス 単体_小規模試験設備_12 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

― 実験設備
小規模試験
設備

― ― ― 資材保管装置 資材保管装置 機械装置 単体_小規模試験設備_11 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―
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申請対象設備リスト

番号 機器（許可） 機器 機種
エビデンス
紐付け番号

別紙番号 設置場所 数量 申請回 変更区分 ＤＢ区分 ＳＡ区分
兼用
（主従）

共用
（主従）

施設区分 設備区分

その他加工
設備の附属
施設

― 実験設備
小規模試験
設備

― ― ― 容器(原料MOXポット) 容器(原料MOXポット) 製品・運搬容器 単体_容器_15 別紙2-3(7) 燃料加工建屋 15 3 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

― 実験設備
小規模試験
設備

― ― ― 容器(先行試験ポット) 容器(先行試験ポット) 製品・運搬容器 単体_容器_7 別紙2-3(7) 燃料加工建屋 2 3 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

― 実験設備
小規模試験
設備

― ― ― 容器(先行試験焼結ボート) 容器(先行試験焼結ボート) 製品・運搬容器 単体_容器_8 別紙2-3(7) 燃料加工建屋 3 3 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

― 実験設備
小規模試験
設備

― ― ― 容器(試験ペレット焼結トレイ) 容器(試験ペレット焼結トレイ) 製品・運搬容器 単体_容器_16 別紙2-3(7) 燃料加工建屋 4 3 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

― 実験設備
小規模試験
設備

― ― ― 容器(試験用波板トレイ) 容器(試験用波板トレイ) 製品・運搬容器 単体_容器_17 別紙2-3(7) 燃料加工建屋 5 3 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
その他の主
要な事項

溢水防護設
備

― ― ― 堰 堰 防水区画構造物
今後実施
（設計中）

別紙2-4(10)② 燃料加工建屋 一式 4 新設 非安重 ― ― ―

その他加工
設備の附属
施設

―
その他の主
要な事項

選別･保管
設備

― ― ― 選別･保管グローブボックス 選別･保管グローブボックス 核物質等取扱ボックス 単体_選別・保管設備_1 別紙2-3(1) 燃料加工建屋 1 3 新設 非安重 ― ― ―
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添付２ 

設計図書等紐付け結果 
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（１）設計図書「MOX燃料工場 工程設備共通 機器リスト

（工程共通）」（PE-0100-4111-001 R0） 
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工程名称 原料粉末受入工程
設備名称 貯蔵容器受入設備（0111）
装置名称 － PF-0100-4111-001

新規制対応反映後
耐震クラス

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由

PA0111-M-01101 洞道搬送台車 1 (CB)/202
台車移動第1室(CB)
/貯蔵容器受入第1室

安全機能を有する施設 B B - クラス2

PA0111-M-01102 自動充電装置 1 201 貯蔵容器搬送用洞道 安全機能を有する施設 C C - クラス3
PA0111-M-01103 無線送受信装置-1 1 (CB) 台車移動第1室(CB) 安全機能を有する施設 C C - クラス3
PA0111-M-01104 無線送受信装置-2 1 201 貯蔵容器搬送用洞道 安全機能を有する施設 C C - クラス3
PA0111-M-01105 無線送受信装置-3 1 201 貯蔵容器受入第1室 安全機能を有する施設 C C - クラス3
PA0111-M-01106 無線送受信装置-4 1 202 貯蔵容器受入第1室 安全機能を有する施設 C C - クラス3

PA0111-M-01107 軌道レール 2 (CB)/202
台車移動第1室(CB)
/貯蔵容器受入第1室

安全機能を有する施設 B B - クラス2 洞道搬送台車と同様の仕様とする。

PA0111-M-02101 受渡天井クレーン 1 202 貯蔵容器受入第1室 安全機能を有する施設 B B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0111-M-02102 受渡ピット 1 202 貯蔵容器受入第1室 安全機能を有する施設 B B - クラス2
PA0111-M-02103 軌道レール 2 202 貯蔵容器受入第1室 安全機能を有する施設 B B(Ss) 波及影響考慮 クラス2 受渡天井クレーンと同様の仕様とする。
PA0111-S-02001 ＩＤ番号読取機-2 1 202 貯蔵容器受入第1室 安全機能を有する施設 C C - クラス3
PA0111-M-03101 保管室クレーン 1 202 貯蔵容器受入第1室 安全機能を有する施設 B B - クラス2
PA0111-M-03102 軌道レール 2 202 貯蔵容器受入第1室 安全機能を有する施設 B B - クラス2 保管室クレーンと同様の仕様とする。
PA0111-S-03001 ＩＤ番号読取機-3 1 202 貯蔵容器受入第1室 安全機能を有する施設 C C - クラス3
PA0111-M-04101 貯蔵容器検査装置 1 104 貯蔵容器受入第2室 安全機能を有する施設 B B - クラス2
PA0111-M-04102 汚染検査装置 1 104 貯蔵容器受入第2室 安全機能を有する施設 － － - クラス3

PA0111-M-05101 気密扉-1 1 201 貯蔵容器搬送用洞道 安全機能を有する施設 C C - クラス2 遮炎性能 3時間，CB側

PA0111-M-05102 気密扉-2 1 202 貯蔵容器受入第1室 安全機能を有する施設 C C(Ss) 延焼防止 クラス1
遮炎性能 3時間，PA側
（防火扉（火災区域境界に設置するもの））

PA0111-S-06001 ＩＤ番号読取機-1 1 (CB) 台車移動第1室(CB) 安全機能を有する施設 C C - クラス3

備考

表-0111-1

安全重要度分類機器番号 機器名称
数
量

設置場所 品質重要度
分類

原料粉末受入工程(3/9) 表-0111-1  貯蔵容器受入設備
(別紙2-3)-24
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工程名称 原料粉末受入工程
設備名称 貯蔵容器一時保管設備（0112）
装置名称 － PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
PA0112-M-01101 一時保管ピット 1 103 貯蔵容器一時保管室 安全上重要な施設 B(Ss) S - クラス1
PA0112-M-01201 しゃへい蓋-1 1 202 貯蔵容器受入第1室 安全機能を有する施設 － － - クラス3
PA0112-M-01202 しゃへい蓋-2 1 202 貯蔵容器受入第1室 安全機能を有する施設 － － - クラス3
PA0112-M-01203 しゃへい蓋-3 1 202 貯蔵容器受入第1室 安全機能を有する施設 － － - クラス3
PA0112-M-01204 しゃへい蓋-4 1 202 貯蔵容器受入第1室 安全機能を有する施設 － － - クラス3
PA0112-M-01205 しゃへい蓋-5 1 202 貯蔵容器受入第1室 安全機能を有する施設 － － - クラス3
PA0112-M-01206 しゃへい蓋-6 1 202 貯蔵容器受入第1室 安全機能を有する施設 － － - クラス3
PA0112-M-01207 しゃへい蓋-7 1 202 貯蔵容器受入第1室 安全機能を有する施設 － － - クラス3
PA0112-M-01208 しゃへい蓋-8 1 202 貯蔵容器受入第1室 安全機能を有する施設 － － - クラス3
PA0112-M-01209 しゃへい蓋-9 1 202 貯蔵容器受入第1室 安全機能を有する施設 － － - クラス3
PA0112-M-01210 しゃへい蓋-10 1 202 貯蔵容器受入第1室 安全機能を有する施設 － － - クラス3
PA0112-M-01211 しゃへい蓋-11 1 202 貯蔵容器受入第1室 安全機能を有する施設 － － - クラス3
PA0112-M-01212 しゃへい蓋-12 1 202 貯蔵容器受入第1室 安全機能を有する施設 － － - クラス3
PA0112-M-01213 しゃへい蓋-13 1 202 貯蔵容器受入第1室 安全機能を有する施設 － － - クラス3
PA0112-M-01214 しゃへい蓋-14 1 202 貯蔵容器受入第1室 安全機能を有する施設 － － - クラス3
PA0112-M-01215 しゃへい蓋-15 1 202 貯蔵容器受入第1室 安全機能を有する施設 － － - クラス3
PA0112-M-01216 しゃへい蓋-16 1 202 貯蔵容器受入第1室 安全機能を有する施設 － － - クラス3
PA0112-M-01217 しゃへい蓋-17 1 202 貯蔵容器受入第1室 安全機能を有する施設 － － - クラス3
PA0112-M-01218 しゃへい蓋-18 1 202 貯蔵容器受入第1室 安全機能を有する施設 － － - クラス3
PA0112-M-01219 しゃへい蓋-19 1 202 貯蔵容器受入第1室 安全機能を有する施設 － － - クラス3
PA0112-M-01220 しゃへい蓋-20 1 202 貯蔵容器受入第1室 安全機能を有する施設 － － - クラス3
PA0112-M-01221 しゃへい蓋-21 1 202 貯蔵容器受入第1室 安全機能を有する施設 － － - クラス3
PA0112-M-01222 しゃへい蓋-22 1 202 貯蔵容器受入第1室 安全機能を有する施設 － － - クラス3
PA0112-M-01223 しゃへい蓋-23 1 202 貯蔵容器受入第1室 安全機能を有する施設 － － - クラス3
PA0112-M-01224 しゃへい蓋-24 1 202 貯蔵容器受入第1室 安全機能を有する施設 － － - クラス3
PA0112-M-01225 しゃへい蓋-25 1 202 貯蔵容器受入第1室 安全機能を有する施設 － － - クラス3
PA0112-M-01226 しゃへい蓋-26 1 202 貯蔵容器受入第1室 安全機能を有する施設 － － - クラス3
PA0112-M-01227 しゃへい蓋-27 1 202 貯蔵容器受入第1室 安全機能を有する施設 － － - クラス3
PA0112-M-01228 しゃへい蓋-28 1 202 貯蔵容器受入第1室 安全機能を有する施設 － － - クラス3
PA0112-M-01229 しゃへい蓋-29 1 202 貯蔵容器受入第1室 安全機能を有する施設 － － - クラス3
PA0112-M-01230 しゃへい蓋-30 1 202 貯蔵容器受入第1室 安全機能を有する施設 － － - クラス3
PA0112-M-01231 しゃへい蓋-31 1 202 貯蔵容器受入第1室 安全機能を有する施設 － － - クラス3
PA0112-M-01232 しゃへい蓋-32 1 202 貯蔵容器受入第1室 安全機能を有する施設 － － - クラス3

機器番号 機器名称
数
量

設置場所
備考

表-0112-１

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類

原料粉末受入工程(4/9) 表-0112-1  貯蔵容器一時保管設備
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工程名称 原料粉末受入工程
設備名称 ウラン受入設備（0113）
装置名称 － PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
PA0113-M-01101 ウラン粉末缶受払移載装置 1 410 ウラン貯蔵室 安全機能を有する施設 C B - クラス2
PA0113-M-01102 バランサ 1 410 ウラン貯蔵室 安全機能を有する施設 C B - クラス2
PA0113-T-01051 秤量器 1 410 ウラン貯蔵室 安全機能を有する施設 C C - クラス3 但し、秤量器本体の耐震クラスは「－」
PA0113-S-01001 ＩＤ番号読取機-1 1 410 ウラン貯蔵室 安全機能を有する施設 － － - クラス3 ハンディタイプ
PA0113-S-01002 ＩＤ番号読取機-2 1 410 ウラン貯蔵室 安全機能を有する施設 C C - クラス3
PA0113-M-02111 ウラン粉末缶受払搬送装置A 1 410 ウラン貯蔵室 安全機能を有する施設 C B - クラス2
PA0113-M-02112 軌道レールA 2 410 ウラン貯蔵室 安全機能を有する施設 C B - クラス2
PA0113-M-02121 ウラン粉末缶受払搬送装置B 1 410 ウラン貯蔵室 安全機能を有する施設 C B - クラス2
PA0113-M-02122 軌道レールB 2 410 ウラン貯蔵室 安全機能を有する施設 C B - クラス2
PA0113-M-02201 搬送コンベア-1 1 410 ウラン貯蔵室 安全機能を有する施設 C B - クラス2
PA0113-M-02301 搬送コンベア-2-1 1 410 ウラン貯蔵室 安全機能を有する施設 C B - クラス2
PA0113-M-02301 搬送コンベア-2-2 1 410 ウラン貯蔵室 安全機能を有する施設 C B - クラス2
PA0113-M-02301 搬送コンベア-2-3 1 317 ウラン粉末準備室 安全機能を有する施設 C B - クラス2

PA0113-M-02401 リフタ 1 410/317
ウラン貯蔵室

/ウラン粉末準備室
安全機能を有する施設 C B - クラス2 リフタ開口部に止水処理を行う。

PA0113-M-02402 シャッタ-1 1 410 ウラン貯蔵室 安全機能を有する施設 C C - クラス2
PA0113-M-02403 シャッタ-2 1 317 ウラン粉末準備室 安全機能を有する施設 C C - クラス2
PA0113-M-03901 ハンドパレット-1 1 410 ウラン貯蔵室 安全機能を有する施設 － － - クラス3
PA0113-M-03902 ハンドパレット-2 1 410 ウラン貯蔵室 安全機能を有する施設 － － - クラス3
PA0113-M-03903 粉末缶運搬台車-1 1 410 ウラン貯蔵室 安全機能を有する施設 － － - クラス3
PA0113-M-03904 粉末缶運搬台車-2 1 410 ウラン貯蔵室 安全機能を有する施設 － － - クラス3
PA0113-M-04001

～
PA0113-M-04100

ウラン粉末缶輸送容器用パレット 100 410 ウラン貯蔵室 安全機能を有する施設 － － - クラス3

- リフタの堰 1 410 ウラン貯蔵室 安全機能を有する施設 C C - クラス1 溢水防護設備

機器番号 機器名称
数
量

設置場所
備考

表-0113-1

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類

原料粉末受入工程(6/9) 表-0113-1 ウラン受入設備
(別紙2-3)-26
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工程名称 原料粉末受入工程
設備名称 ウラン貯蔵設備（0114）
装置名称 － PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
PA0114-M-01111 ウラン粉末缶入出庫装置A 1 410 ウラン貯蔵室 安全機能を有する施設 C B - クラス2
PA0114-M-01112 軌道レールA 2 410 ウラン貯蔵室 安全機能を有する施設 C B - クラス2
PA0114-M-01121 ウラン粉末缶入出庫装置B 1 410 ウラン貯蔵室 安全機能を有する施設 C B - クラス2
PA0114-M-01122 軌道レールB 2 410 ウラン貯蔵室 安全機能を有する施設 C B - クラス2
PA0114-M-02111 ウラン貯蔵棚A 1 410 ウラン貯蔵室 安全機能を有する施設 B B - クラス2
PA0114-M-02121 ウラン貯蔵棚B 1 410 ウラン貯蔵室 安全機能を有する施設 B B - クラス2
PA0114-M-04001～
PA0114-M-04676 ウラン粉末缶収納パレット 676 410 ウラン貯蔵室 安全機能を有する施設 － － - クラス3

PA0114-M-03901 ウラン貯蔵エリア用鉄柵 1 413 燃料集合体組立ｸﾚｰﾝ室 安全機能を有する施設 C C - クラス2

機器番号 機器名称
数
量

設置場所
備考

表-0114-１

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類

原料粉末受入工程(7/9) 表-0114-1 ウラン貯蔵設備　
(別紙2-3)-27
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工程名称 原料粉末受入工程
設備名称 原料粉末受払設備（原料MOX系）（0115）
装置名称 － PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
PA0115-M-01101 貯蔵容器受払装置 1 102 原料受払室 安全機能を有する施設 B B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0115-M-01102 誤搬入防止機構 1 102 原料受払室 安全機能を有する施設 C C - クラス2
PA0115-M-01103 軌道レール 2 102 原料受払室 安全機能を有する施設 B B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0115-M-01104 汚染検査装置 1 102 原料受払室 安全機能を有する施設 - - - クラス3
PA0115-B-01700 貯蔵容器受払装置オープンポートボックス 1 102 原料受払室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0115-M-01710 シャッタ-3 1 102 原料受払室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2 貯蔵容器受払装置オープンポートボックス

PA0115-M-02101 外蓋着脱装置 1 102 原料受払室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2

PA0115-B-02700 外蓋着脱装置オープンポートボックス 1 102 原料受払室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0115-M-02710 シャッタ-2 1 102 原料受払室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2 外蓋着脱装置オープンポートボックス

PA0115-M-04901 シャッタ-1 1 102/202
原料受払室

/貯蔵容器第1室
安全機能を有する施設 C C(Ss)

(延焼防止）
波及影響考慮 クラス1

遮炎性能 3時間
（防火扉（火災区域境界に設置するもの））

機器番号 機器名称
数
量

設置場所
備考

表-0115-1

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類

原料粉末受入工程(8/9) 表-0115-1 原料粉末受入設備（原料MOX系）
(別紙2-3)-28
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工程名称 原料粉末受入工程
設備名称 原料粉末受払設備（原料ウラン系）（0115）
装置名称 ウラン粉末払出装置 PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由

PA0115-M-03 ウラン粉末払出装置 1 -
ウラン粉末準備室／

粉末調整第4室
安全機能を有する施設 C - - クラス2 設工認申請書記載

PA0115-M-03101 搬送コンベア－１ 1 317 ウラン粉末準備室 安全機能を有する施設 C B - クラス2
PA0115-M-03102 搬送コンベア－２ 1 317 ウラン粉末準備室 安全機能を有する施設 C B - クラス2
PA0115-M-03103 搬送コンベア－３ 1 317 ウラン粉末準備室 安全機能を有する施設 C B - クラス2
PA0115-M-03201 ウラン粉末缶傾転装置 1 317 ウラン粉末準備室 安全機能を有する施設 C B - クラス2
PA0115-M-03301 ウラン粉末袋開封ボックス 1 317 ウラン粉末準備室 安全機能を有する施設 C B - クラス2
PA0115-M-03302 汚染検査装置 1 317 ウラン粉末準備室 安全機能を有する施設 - - - クラス3
PA0115-M-03401 原料ウラン粉末貯留ホッパ 1 317 ウラン粉末準備室 安全機能を有する施設 C B - クラス2
PA0115-M-03402 粉末供給装置 1 317 ウラン粉末準備室 安全機能を有する施設 C B - クラス2
PA0115-W-001 粉末供給弁－１ 1 317 ウラン粉末準備室 安全機能を有する施設 C B - クラス2
PA0115-W-002 粉末供給弁－２ 1 317 ウラン粉末準備室 安全機能を有する施設 C B - クラス2
PA0115-M-03403 ホッパ用ノッカ－１ 1 317 ウラン粉末準備室 安全機能を有する施設 C B - クラス2
PA0115-M-03404 ホッパ用ノッカ－２ 1 317 ウラン粉末準備室 安全機能を有する施設 C B - クラス2

PA0115-M-03405 重力輸送配管用ノッカ 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 C(Ss) B（Ss) 波及影響考慮 クラス2
B3Fの重力配管については、ＧＢ(ウラン粉末秤量・分取装置グ
ローブボックス）への波及的影響の観点から設計用耐震クラスは
Ssとすることから，これに接続するノッカも同じくSsとする。

PA0115-M-03406 粉末供給装置用ノッカ 1 317 ウラン粉末準備室 安全機能を有する施設 C B - クラス2
PA0115-M-03501 粉末回収装置 1 317 ウラン粉末準備室 安全機能を有する施設 C B - クラス2
PA0115-W-003 粉末回収装置　バルブ 1 317 ウラン粉末準備室 安全機能を有する施設 C B - クラス2
PA0115-M-03502 粉末回収装置　ノッカ－１ 1 317 ウラン粉末準備室 安全機能を有する施設 C B - クラス2
PA0115-M-03503 粉末回収装置　ノッカ－２ 1 317 ウラン粉末準備室 安全機能を有する施設 C B - クラス2
PA0115-M-03504 粉末回収装置　ノッカ－３ 1 317 ウラン粉末準備室 安全機能を有する施設 C B - クラス2
PA0115-M-03505 粉末回収装置　ノッカ－４ 1 317 ウラン粉末準備室 安全機能を有する施設 C B - クラス2
PA0115-M-03506 粉末回収装置　サイクロン 1 317 ウラン粉末準備室 安全機能を有する施設 C B - クラス2
PA0115-T-03051 秤量器－１ 1 317 ウラン粉末準備室 安全機能を有する施設 - - - クラス3
PA0115-T-03052 秤量器－２ 1 317 ウラン粉末準備室 安全機能を有する施設 - - - クラス3
PA0115-T-03053 秤量器－３ 1 317 ウラン粉末準備室 安全機能を有する施設 - - - クラス3
PA0115-S-03001 ＩＤ番号読取機－１ 1 317 ウラン粉末準備室 安全機能を有する施設 - - - クラス3 ハンディタイプ
PA0115-S-03002 ＩＤ番号読取機－２ 1 317 ウラン粉末準備室 安全機能を有する施設 - - - クラス3 ハンディタイプ
PA0115-S-03003 ＩＤ番号読取機－３ 1 317 ウラン粉末準備室 安全機能を有する施設 - - - クラス3 ハンディタイプ

PA0115-B-03700 ウラン粉末払出装置オープンポートボックス 1 317 ウラン粉末準備室 安全機能を有する施設 C B - クラス2
・重力配管部の開口部に対して溢水処理(モルタル充填処理）。
・内装機器の設計用耐震クラスＢクラスであることから、ＯＰＢもＢ
クラスとする

PA0115-M-03711 シャッタ－１ 1 317 ウラン粉末準備室 安全機能を有する施設 C C - クラス2
PA0115-M-03712 シャッタ－２ 1 317 ウラン粉末準備室 安全機能を有する施設 C C - クラス2

機器番号 機器名称
数
量

設置場所
備考

表-0115-2

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類

原料粉末受入工程(9/9) 表-0115-2  原料粉末受払設備（原料ウラン系）
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工程名称 粉末調整工程
設備名称 原料ＭＯＸ粉末缶取出設備（0121）
装置名称 原料MOX粉末缶取出装置 PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
PA0121-M-01 原料MOX粉末缶取出装置 1 - 原料受払室/粉末調整第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) - 波及影響考慮 - 設工認申請書記載

PA0121-S-01001 ID番号読取機-1 1 108 粉末調整第1室 安全機能を有する施設 C C - クラス3
PA0121-S-01002 ID番号読取機-2 1 102 原料受払室 安全機能を有する施設 - - - クラス3 ハンディタイプ
PA0121-T-01051 秤量器-1 1 108 粉末調整第1室 安全機能を有する施設 - - - クラス3
PA0121-T-01052 秤量器-2 1 102 原料受払室 安全機能を有する施設 - - - クラス3
PA0121-M-01110 原料ＭＯＸ粉末缶取出機 1 102/108 原料受払室/粉末調整第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0121-M-01120 ダブルドア 1 102 原料受払室 安全機能を有する施設 S S - クラス1
PA0121-M-01130 空粉末缶仮置装置 1 102 原料受払室/粉末調整第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2 設置場所見直し（EFD)

PA0121-M-01140 空粉末缶除染装置 1 102 原料受払室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0121-M-01150 秤量器昇降機構 1 108 粉末調整第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0121-M-01160 防火シャッタ(ケーシング※) 1 108 調整粉末第1室 安全上重要な施設 S S - クラス1 ※ケーシングなど閉じ込の機能に係わる部位

PA0121-M-01160 防火シャッタ(ケーシング以外) 1 108 調整粉末第1室 安全機能を有する施設 C C(Ss)※ - クラス1
※1.2Ss対象GBに隣接する場合は、
波及的影響の考えよりC(Ss+α)とする。

PA0121-M-01610 粉末回収装置 1 102 原料受払室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0121-M-01620 粉末回収装置フィルタ 1 102 原料受払室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0121-M-01630 粉末回収装置ブロワ 1 102 原料受払室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0121-B-01700 原料ＭＯＸ粉末缶取出装置グローブボックス 1 102/108 原料受払室/粉末調整第1室 安全上重要な施設 S S - クラス1

表-0121-1

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類 備考機器番号 機器名称
数
量

設置場所

粉末調整工程（4/46） 表-0121-1  原料ＭＯＸ粉末缶取出設備
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工程名称 粉末調整工程

設備名称 原料ＭＯＸ粉末缶一時保管設備（0121）

装置名称 原料ＭＯＸ粉末缶一時保管装置 PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
PA0122-S-01001 ID番号読取機-1 1 108 調整粉末第1室 安全機能を有する施設 C C - クラス3
PA0122-M-01110 原料ＭＯＸ粉末缶一時保管装置 1 108 調整粉末第1室 安全上重要な施設 B(Ss) S - クラス1
PA0122-M-01120 原料ＭＯＸ粉末缶一時保管装置搬送装置 1 108 調整粉末第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0122-M-01130 搬送コンベア 1 108 調整粉末第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0122-B-01700 原料ＭＯＸ粉末缶一時保管装置グローブボックス 1 108 調整粉末第1室 安全上重要な施設 S S - クラス1

表-0122-1

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類 備考機器番号 機器名称
数
量

設置場所

粉末調整工程（5/46） 表-0122-1  原料ＭＯＸ粉末缶一時保管設備
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工程名称 粉末調整工程
設備名称 一次混合設備（0123）
装置名称 原料MOX粉末秤量・分取装置A PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
PA0123-M-01 原料MOX粉末秤量・分取装置A 1 － 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) － 波及影響考慮 － 設工認申請書記載

PA0123-S-01001 ＩＤ番号読取機-1 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0123-S-01002 ＩＤ番号読取機-2 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0123-S-01003 ＩＤ番号読取機-3 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0123-S-01004 ＩＤ番号読取機-4 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 － － － クラス3 ハンディタイプ
PA0123-T-01051 秤量器-1 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0123-T-01052 秤量器-2 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0123-T-01053 秤量器-3 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0123-T-01054 秤量器-4 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0123-M-01110 昇降装置 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-01120 移載装置 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-01130 反転装置 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-01140 秤量器-1昇降装置 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-01150 空粉末缶仮置装置 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-01210 分取ホッパA 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-W-01211 原料MOX粉末受入バルブA 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-01212 分取ホッパAしゃへい体 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-01213 ロータリバルブA 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-01215 容器接続装置A 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-01216 浮遊粉回収装置A 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-01220 分取ホッパB 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-W-01221 原料MOX粉末受入バルブB 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-01222 分取ホッパBしゃへい体 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-01223 ロータリバルブB 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-01225 容器接続装置B 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-01226 浮遊粉回収装置B 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-01310 搬送コンベア 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-01311 秤量器-2昇降装置 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-01312 秤量器-3昇降装置 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-01320 リフタ 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-01321 容器固定装置 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-01330 容器底板分離装置 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-01610 粉末回収装置 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-01611 粉末回収装置ヘッダ-1 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-01612 粉末回収装置サイクロン 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-01614 粉末回収装置ヘッダ-2 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-01620 粉末回収装置フィルタ 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-01630 粉末回収装置ブロワ-1 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-01631 粉末回収装置ブロワ-2 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-B-01700 原料MＯＸ粉末秤量・分取装置Aグローブボックス 1 115 粉末調整第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1

機器番号 機器名称 数量
設置場所 耐震クラス 品質重要度

分類 備考

表-0123-1

新規制対応反映後

安全重要度分類

粉末調整工程（6/46） 表-0123-1 原料MOX秤量・分取装置A
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工程名称 粉末調整工程
設備名称 一次混合設備（0123）
装置名称 原料MOX粉末秤量・分取装置B PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
PA0123-M-02 原料MOX粉末秤量・分取装置B 1 － 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) － 波及影響考慮 － 設工認申請書記載

PA0123-S-02001 ＩＤ番号読取機-1 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0123-S-02002 ＩＤ番号読取機-2 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0123-S-02003 ＩＤ番号読取機-3 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0123-S-02004 ＩＤ番号読取機-4 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 － － － クラス3 ハンディタイプ
PA0123-T-02051 秤量器-1 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0123-T-02052 秤量器-2 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0123-T-02053 秤量器-3 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0123-T-02054 秤量器-4 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0123-M-02110 昇降装置 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-02120 移載装置 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-02130 反転装置 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-02140 秤量器-1昇降装置 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-02150 空粉末缶仮置装置 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-02210 分取ホッパA 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-W-02211 原料MOX粉末受入バルブA 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-02212 分取ホッパAしゃへい体 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-02213 ロータリバルブA 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-02215 容器接続装置A 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-02216 浮遊粉回収装置A 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-02220 分取ホッパB 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-W-02221 原料MOX粉末受入バルブB 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-02222 分取ホッパBしゃへい体 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-02223 ロータリバルブB 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-02225 容器接続装置B 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-02226 浮遊粉回収装置B 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-02310 搬送コンベア 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-02311 秤量器-2昇降装置 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-02312 秤量器-3昇降装置 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-02320 リフタ 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-02321 容器固定装置 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-02330 容器底板分離装置 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-02610 粉末回収装置 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-02611 粉末回収装置ヘッダ-1 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-02612 粉末回収装置サイクロン 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-02614 粉末回収装置ヘッダ-2 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-02620 粉末回収装置フィルタ 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-02630 粉末回収装置ブロワ-1 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-02631 粉末回収装置ブロワ-2 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-B-02700 原料ＭＯＸ粉末秤量・分取装置Bグローブボックス 1 117 粉末調整第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1

表-0123-2

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類 備考機器番号 機器名称
数
量

設置場所

粉末調整工程（7/46） 表-0123-2 原料MOX秤量・分取装置B
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工程名称 粉末調整工程
設備名称 一次混合設備（0123）
装置名称 ウラン粉末･回収粉末秤量･分取装置 PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
PA0123-M-03 ウラン粉末･回収粉末秤量･分取装置 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) － 波及影響考慮 － 設工認申請書記載

PA0123-S-03001 ＩＤ番号読取機-1 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0123-S-03002 ＩＤ番号読取機-2 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0123-S-03003 ＩＤ番号読取機-3 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 － － － クラス3 ハンディタイプ
PA0123-T-03051 秤量器-1 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0123-T-03052 秤量器-2 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0123-T-03053 秤量器-3 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0123-M-03110 搬送コンベア 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-03111 秤量器-1昇降装置 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-03112 秤量器-2昇降装置 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-03120 リフタ 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-03210 回収粉末チルタ 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-03211 回収粉末チルタ浮遊粉回収装置 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-03220 回収粉末ホッパ 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-03221 回収粉末チルタ接続装置 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-W-03222 回収粉末受入バルブ 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-03223 回収粉末ホッパしゃへい体 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-03224 回収粉末振動コンベア 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-03225 回収粉末ロータリバルブ 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-03227 回収粉末容器接続装置 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-03228 回収粉末浮遊粉回収装置 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-03310 ウラン粉末チルタ 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 C(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-03311 ウラン粉末チルタ浮遊粉回収装置 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 C(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-03320 ウラン粉末ホッパ 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 C(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-03321 ウラン粉末チルタ接続装置 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 C(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-W-03322 ウラン粉末受入バルブ 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 C(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-03324 ウラン粉末振動コンベア 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 C(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-03325 ウラン粉末ロータリバルブ 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 C(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-03327 ウラン粉末容器接続装置 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 C(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-03328 ウラン粉末浮遊粉回収装置 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 C(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-03610 粉末回収装置 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-03611 粉末回収装置ヘッダ-1 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-03612 粉末回収装置サイクロン-1 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-03613 粉末回収装置サイクロン-2 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-03614 粉末回収装置ヘッダ-2 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-03620 粉末回収装置フィルタ 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-03630 粉末回収装置ブロワ-1 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-03631 粉末回収装置ブロワ-2 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-B-03700 ウラン粉末･回収粉末秤量･分取装置
グローブボックス 1 117 粉末調整第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0123-M-03710 誤搬入防止機構（シャッタ） 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2

表-0123-3

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類 備考機器番号 機器名称
数
量

設置場所

粉末調整工程（8/46） 表-0123-3 ウラン粉末・回収粉末秤量･分取装置
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工程名称 粉末調整工程
設備名称 一次混合設備（0123）
装置名称 予備混合装置 PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
PA0123-M-04 予備混合装置 1 － 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) － 波及影響考慮 － 設工認申請書記載

PA0123-S-04001 ＩＤ番号読取機-1 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0123-S-04002 ＩＤ番号読取機-2 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0123-S-04003 ＩＤ番号読取機-3 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0123-S-04004 ＩＤ番号読取機-4 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 － － － クラス3 ハンディタイプ
PA0123-T-04051 秤量器-1 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0123-T-04053 秤量器-3 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0123-T-04054 秤量器-4 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0123-M-04110 搬送コンベア 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-04111 秤量器-1昇降装置 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-04120 リフタ 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-04130 チルタ 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-04131 チルタ浮遊粉回収装置 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-04210 磁気格子 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-04211 チルタ接続装置 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-W-04212 原料粉末受入バルブ 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-04220 予備混合機 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-04221 添加剤接続装置 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-W-04222 添加剤受入バルブ 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-04223 予備混合機しゃへい体 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-W-04224 予備混合機払出バルブ 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-04226 容器接続装置 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-04227 浮遊粉回収装置 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-04228 予備混合機冷却ブロワ 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-04301 添加剤容器Ａ 1 115 粉末調整第2室 － － － － クラス2
PA0123-M-04302 添加剤容器Ｂ 1 115 粉末調整第2室 － － － － クラス2
PA0123-M-04303 添加剤容器Ｃ 1 115 粉末調整第2室 － － － － クラス2
PA0123-M-04304 添加剤容器Ｄ 1 115 粉末調整第2室 － － － － クラス2
PA0123-M-04310 添加剤投入装置 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-04311 秤量器-3昇降装置 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-04610 粉末回収装置 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-04611 粉末回収装置ヘッダ 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-04612 粉末回収装置サイクロン-1 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-04613 粉末回収装置サイクロン-2 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-04620 粉末回収装置フィルタ 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-04630 粉末回収装置ブロワ-1 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-04631 粉末回収装置ブロワ-2 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-B-04700 予備混合装置グローブボックス 1 115 粉末調整第2室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス1 ＊GB内火災源対象設備

PA0123-M-04710 誤搬入防止機構（シャッタ） 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2

表-0123-4

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類 備考機器番号 機器名称
数
量

設置場所

粉末調整工程（9/46） 表-0123-4 予備混合装置
(別紙2-3)-35
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工程名称 粉末調整工程
設備名称 一次混合設備（0123）
装置名称 一次混合装置A PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
PA0123-M-05 一次混合装置Ａ 1 － 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 B(Ss) － 波及影響考慮 － 設工認申請書記載

PA0123-S-05001 ＩＤ番号読取機-1 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0123-S-05002 ＩＤ番号読取機-2 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 － － － クラス3 ハンディタイプ
PA0123-T-05051 秤量器-1 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0123-T-05052 秤量器-2 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0123-M-05110 搬送コンベア 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-05111 秤量器-1昇降装置 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-05120 リフタ 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-05210 一次混合機Ａ 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-05211 クランプ開閉装置 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-05212 粉受装置 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-05610 粉末回収装置 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-05611 粉末回収装置ヘッダ 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-05612 粉末回収装置サイクロン 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-05620 粉末回収装置フィルタ 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-05630 粉末回収装置ブロワ-1 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-05631 粉末回収装置ブロワ-2 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-B-05700 一次混合装置Ａグローブボックス 1 111 粉末調整第6室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0123-M-05710 誤搬入防止機構（シャッタ） 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2

表-0123-5

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類 備考機器番号 機器名称
数
量

設置場所

粉末調整工程（10/46） 表-0123-5 一次混合装置A
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工程名称 粉末調整工程
設備名称 一次混合設備（0123）
装置名称 一次混合装置B PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
PA0123-M-06 一次混合装置Ｂ 1 － 粉末調整第７室 安全機能を有する施設 B(Ss) － 波及影響考慮 － 設工認申請書記載

PA0123-S-06001 ＩＤ番号読取機-1 1 118 粉末調整第７室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0123-S-06002 ＩＤ番号読取機-2 1 118 粉末調整第７室 安全機能を有する施設 － － － クラス3 ハンディタイプ
PA0123-T-06051 秤量器-1 1 118 粉末調整第７室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0123-T-06052 秤量器-2 1 118 粉末調整第７室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0123-M-06110 搬送コンベア 1 118 粉末調整第７室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-06111 秤量器-1昇降装置 1 118 粉末調整第７室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-06120 リフタ 1 118 粉末調整第７室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-06210 一次混合機Ｂ 1 118 粉末調整第７室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-06211 クランプ開閉装置 1 118 粉末調整第７室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-06212 粉受装置 1 118 粉末調整第７室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-06610 粉末回収装置 1 118 粉末調整第７室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-06611 粉末回収装置ヘッダ 1 118 粉末調整第７室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-06612 粉末回収装置サイクロン 1 118 粉末調整第７室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-06620 粉末回収装置フィルタ 1 118 粉末調整第７室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-06630 粉末回収装置ブロワ-1 1 118 粉末調整第７室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-06631 粉末回収装置ブロワ-2 1 118 粉末調整第７室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-B-06700 一次混合装置Ｂグローブボックス 1 118 粉末調整第７室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0123-M-06710 誤搬入防止機構（シャッタ） 1 118 粉末調整第７室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2

表-0123-6

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類 備考機器番号 機器名称
数
量

設置場所

粉末調整工程（11/46） 表-0123-6 一次混合装置B
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工程名称 粉末調整工程
設備名称 二次混合設備（0124）
装置名称 一次混合粉末秤量･分取装置 PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
PA0124-M-01 一次混合粉末秤量・分取装置 1 － 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) － 波及影響考慮 － 設工認申請書記載

PA0124-S-01001 ＩＤ番号読取機-1 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0124-S-01002 ＩＤ番号読取機-2 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0124-S-01003 ＩＤ番号読取機-3 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0124-S-01004 ＩＤ番号読取機-4 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 － － － クラス3 ハンディタイプ
PA0124-T-01051 秤量器-1 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0124-T-01052 秤量器-2 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0124-T-01053 秤量器-3 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0124-T-01054 秤量器-4 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0124-M-01110 搬送コンベア-1 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-01111 秤量器-1昇降装置 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-01112 秤量器-2昇降装置 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-01120 一次混合粉末リフタ 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-01210 一次混合粉末チルタ 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-01211 一次混合粉末チルタ浮遊粉回収装置 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-01220 一次混合粉末ホッパ 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-01221 一次混合粉末チルタ接続装置 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-W-01222 一次混合粉末受入バルブ 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-01223 一次混合粉末ホッパしゃへい体 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-01230 一次混合粉末投入コンベア 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-01240 強制篩分機 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-01242 一次混合粉末容器接続装置 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-01243 一次混合粉末浮遊粉回収装置 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-01310 篩分粉末チルタ 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-01311 篩分粉末チルタ浮遊粉回収装置 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-01320 篩分粉末ホッパ 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-01321 篩分粉末チルタ接続装置 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-W-01322 篩分粉末受入バルブ 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-01323 篩分粉末ホッパしゃへい体 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-01330 篩分粉末払出コンベア 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-01331 篩分粉末ロータリバルブ 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-01333 篩分粉末容器接続装置 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-01334 篩分粉末浮遊粉回収装置 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

表-0124-1

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類 備考機器番号 機器名称
数
量

設置場所

粉末調整工程（12/46） 表-0124-1 一次混合粉末秤量･分取装置
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工程名称 粉末調整工程
設備名称 二次混合設備（0124）
装置名称 一次混合粉末秤量･分取装置 PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由

表-0124-1

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類 備考機器番号 機器名称
数
量

設置場所

PA0124-M-01410 搬送コンベア-2 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-01411 秤量器-3昇降装置 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-01420 ウラン粉末リフタ 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-01510 ウラン粉末チルタ 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-01511 ウラン粉末チルタ浮遊粉回収装置 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-01520 ウラン粉末投入ホッパ 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-01521 ウラン粉末チルタ接続装置 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-W-01522 ウラン粉末受入バルブ 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-01523 ウラン粉末ロータリバルブ 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-01525 ウラン粉末容器接続装置 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-01526 ウラン粉末浮遊粉回収装置 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-01610 粉末回収装置 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-01611 粉末回収装置ヘッダ-1 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-01612 粉末回収装置サイクロン-1 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-01613 粉末回収装置サイクロン-2 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-01614 粉末回収装置ヘッダ-2 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-01615 粉末回収装置ヘッダ-3 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-01620 粉末回収装置フィルタ 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-01630 粉末回収装置ブロワ-1 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-01631 粉末回収装置ブロワ-2 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-B-01700 一次混合粉末秤量・分取装置
グローブボックス 1 121 粉末調整第4室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0124-M-01710 誤搬入防止機構（シャッタ） 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2

粉末調整工程（13/46） 表-0124-1 一次混合粉末秤量･分取装置
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工程名称 粉末調整工程
設備名称 二次混合設備（0124）
装置名称 ウラン粉末秤量･分取装置 PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
PA0124-M-02 ウラン粉末秤量・分取装置 1 － 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 C(Ss) － 波及影響考慮 － 設工認申請書記載
PA0124-S-02001 ＩＤ番号読取機-1 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0124-S-02002 ＩＤ番号読取機-2 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 － － － クラス3 ハンディタイプ
PA0124-T-02051 秤量器-1 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0124-T-02052 秤量器-2 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0124-T-02053 ホッパ計量器 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0124-M-02110 受入ホッパ 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 C(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-W-02111 受入バルブ 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 C(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-02112 ロータリバルブ 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 C(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-02114 容器接続装置 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 C(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-02115 浮遊粉回収装置 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 C(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-02210 搬送コンベア 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 C(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-02211 秤量器-1昇降装置 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 C(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-02610 粉末回収装置 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 C(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-02611 　粉末回収装置ヘッダ 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 C(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-02612 　粉末回収装置サイクロン 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 C(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-02620 　粉末回収装置フィルタ 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 C(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-02630 　粉末回収装置ブロワ-1 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 C(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-02631 　粉末回収装置ブロワ-2 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 C(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-B-02700 ウラン粉末秤量・分取装置
グローブボックス 1 121 粉末調整第4室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0124-M-02710 誤搬入防止機構（シャッタ） 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2

表-0124-2

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類 備考機器番号 機器名称
数
量

設置場所
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工程名称 粉末調整工程
設備名称 二次混合設備（0124）
装置名称 均一化混合装置 PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
PA0124-M-03 均一化混合装置 1 － 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) － 波及影響 － 設工認申請書記載

PA0124-S-03001 ＩＤ番号読取機-1 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0124-S-03003 ＩＤ番号読取機-3 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 － － － クラス3 ハンディタイプ
PA0124-T-03051 秤量器-1 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0124-T-03052 秤量器-2 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0124-T-03053 秤量器-3 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0124-T-03054 ホッパA計量器 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0124-T-03055 ホッパB計量器 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0124-M-03110 搬送コンベア 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-03111 容器仮置装置-1 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-03112 容器仮置装置-2 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-03113 容器仮置装置-3 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-03114 秤量器-1昇降装置 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-03120 リフタ 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-03210 チルタ 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-03211 チルタ浮遊粉回収装置 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-03220 チルタ接続装置 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-W-03221 粉末受入バルブ 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-03230 均一化混合機 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-03231 均一化混合機冷却ブロワ 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-03232 均一化混合機しゃへい体 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-03233 ロータリバルブ 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-03235 容器接続装置 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-03236 浮遊粉回収装置 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-03310 添加剤ホッパA 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-03320 添加剤振動コンベアA 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-W-03321 添加剤投入バルブA 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-03410 添加剤ホッパB 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-03420 添加剤振動コンベアB 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-W-03421 添加剤投入バルブB 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-03610 粉末回収装置 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-03611 粉末回収装置ヘッダ-1 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-03612 粉末回収装置サイクロン 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-03614 粉末回収装置ヘッダ-2 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-03620 粉末回収装置フィルタ 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-03630 粉末回収装置ブロワ-1 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-03631 粉末回収装置ブロワ-2 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-03640 添加剤回収装置 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-03641 添加剤回収装置ヘッダ 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-B-03700 均一化混合装置グローブボックス 1 125 粉末調整第5室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス1 ＊GB内火災源対象設備
PA0124-M-03710 誤搬入防止機構（シャッタ） 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2

表-0124-3

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類 備考機器番号 機器名称
数
量

設置場所
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工程名称 粉末調整工程
設備名称 二次混合設備（0124）
装置名称 造粒装置 PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
PA0124-M-04 造粒装置 1 － 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) － 波及影響考慮 － 設工認申請書記載

PA0124-S-04001 ＩＤ番号読取機-1 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0124-S-04002 ＩＤ番号読取機-2 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 － － － クラス3 ハンディタイプ
PA0124-T-04051 秤量器-1 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0124-T-04052 秤量器-2 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0124-M-04110 搬送コンベア 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-04111 秤量器-1昇降装置 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-04120 リフタ 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-04130 チルタ 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-04131 チルタ浮遊粉回収装置 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-04210 受入ホッパ 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-04211 チルタ接続装置 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-W-04212 受入バルブ 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-04213 受入ホッパしゃへい体 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-04220 振動コンベア 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-04300 タブレット成形機 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-04410 バケットコンベア 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-04420 タブレット解砕機 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-04422 容器接続装置 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-04423 浮遊粉回収装置 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-04610 粉末回収装置 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-04611 粉末回収装置ヘッダ-1 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-04612 粉末回収装置サイクロン-1 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-04613 粉末回収装置サイクロン-2 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-04614 粉末回収装置ヘッダ-2 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-04620 粉末回収装置フィルタ 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-04630 粉末回収装置ブロワ-１ 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-04631 粉末回収装置ブロワ-２ 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-B-04700 造粒装置グローブボックス 1 125 粉末調整第5室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス1 ＊GB内火災源対象設備

PA0124-M-04710 誤搬入防止機構（シャッタ） 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2

表-0124-4

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類 備考機器番号 機器名称
数
量

設置場所

粉末調整工程（16/46） 表-0124-4 造粒装置
(別紙2-3)-42
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ハイライト表示

j2140002
テキストボックス
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j2140002
テキストボックス
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工程名称 粉末調整工程
設備名称 二次混合設備（0124）
装置名称 添加剤混合装置A PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
PA0124-M-05 添加剤混合装置Ａ 1 － ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) － 波及影響考慮 － 設工認申請書記載

PA0124-S-05001 ＩＤ番号読取機-1 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0124-S-05002 ＩＤ番号読取機-2 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0124-S-05003 ＩＤ番号読取機-3 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 － － － クラス3 ハンディタイプ
PA0124-S-05004 ＩＤ番号読取機-4 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0124-T-05051 秤量器-1 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0124-T-05052 秤量器-2 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0124-T-05053 秤量器-3 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0124-M-05110 搬送コンベア 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-05111 秤量器-1昇降装置 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-05120 リフタ 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-05130 チルタ 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-05131 チルタ浮遊粉回収装置 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-05210 添加剤混合機 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-05211 チルタ接続装置 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-W-05212 粉末受入バルブ 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-05213 添加剤混合機しゃへい体 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-05214 ロータリバルブ 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-05216 容器接続装置 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-05217 浮遊粉回収装置 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-05300 添加剤投入装置 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-05301 添加剤容器A 1 126 ペレット加工第1室 － － － － クラス3
PA0124-M-05302 添加剤容器B 1 126 ペレット加工第1室 － － － － クラス3
PA0124-M-05303 添加剤容器C 1 126 ペレット加工第1室 － － － － クラス3
PA0124-M-05304 添加剤容器D 1 126 ペレット加工第1室 － － － － クラス3
PA0124-M-05305 添加剤容器E 1 126 ペレット加工第1室 － － － － クラス3
PA0124-M-05306 添加剤容器F 1 126 ペレット加工第1室 － － － － クラス3
PA0124-M-05307 添加剤容器G 1 126 ペレット加工第1室 － － － － クラス3
PA0124-M-05308 添加剤容器H 1 126 ペレット加工第1室 － － － － クラス3
PA0124-M-05309 秤量器-2昇降装置 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-05310 振動コンベア 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-05311 添加剤接続装置 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-W-05312 添加剤受入バルブ 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-05610 粉末回収装置 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-05611 粉末回収装置ヘッダ-1 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-05612 粉末回収装置サイクロン 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-05614 粉末回収装置ヘッダ-2 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-05620 粉末回収装置フィルタ 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-05630 粉末回収装置ブロワ-1 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-05631 粉末回収装置ブロワ-2 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-B-05700 添加剤混合装置Ａグローブボックス 1 126 ペレット加工第1室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス1
PA0124-M-05710 誤搬入防止機構-1（シャッタ） 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-05711 誤搬入防止機構-2（ストッパ） 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2

表-0124-5

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類 備考機器番号 機器名称
数
量

設置場所

粉末調整工程（17/46） 表-0124-5 添加剤混合装置A
(別紙2-3)-43
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工程名称 粉末調整工程
設備名称 二次混合設備（0124）
装置名称 添加剤混合装置B PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
PA0124-M-06 添加剤混合装置B 1 － ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) － 波及影響考慮 － 設工認申請書記載

PA0124-S-06001 ＩＤ番号読取機-1 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0124-S-06002 ＩＤ番号読取機-2 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0124-S-06003 ＩＤ番号読取機-3 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 － － － クラス3 ハンディタイプ
PA0124-S-06004 ＩＤ番号読取機-4 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0124-T-06051 秤量器-1 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0124-T-06052 秤量器-2 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0124-T-06053 秤量器-3 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0124-M-06110 搬送コンベア 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-06111 秤量器-1昇降装置 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-06120 リフタ 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-06130 チルタ 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-06131 チルタ浮遊粉回収装置 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-06210 添加剤混合機 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-06211 チルタ接続装置 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-W-06212 粉末受入バルブ 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-06213 添加剤混合機しゃへい体 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-06214 ロータリバルブ 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-06216 容器接続装置 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-06217 浮遊粉回収装置 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-06300 添加剤投入装置 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-06301 添加剤容器A 1 126 ペレット加工第1室 － － － － クラス3
PA0124-M-06302 添加剤容器B 1 126 ペレット加工第1室 － － － － クラス3
PA0124-M-06303 添加剤容器C 1 126 ペレット加工第1室 － － － － クラス3
PA0124-M-06304 添加剤容器D 1 126 ペレット加工第1室 － － － － クラス3
PA0124-M-06305 添加剤容器E 1 126 ペレット加工第1室 － － － － クラス3
PA0124-M-06306 添加剤容器F 1 126 ペレット加工第1室 － － － － クラス3
PA0124-M-06307 添加剤容器G 1 126 ペレット加工第1室 － － － － クラス3
PA0124-M-06308 添加剤容器H 1 126 ペレット加工第1室 － － － － クラス3
PA0124-M-06309 秤量器-2昇降装置 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-06310 振動コンベア 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-06311 添加剤接続装置 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-W-06312 添加剤受入バルブ 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-06610 粉末回収装置 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-06611 粉末回収装置ヘッダ-1 1 126 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-06612 粉末回収装置サイクロン 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-06614 粉末回収装置ヘッダ-2 1 126 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-06620 粉末回収装置フィルタ 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-06630 粉末回収装置ブロワ-1 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-06631 粉末回収装置ブロワ-2 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-B-06700 添加剤混合装置B
グローブボックス 1 126 ペレット加工第1室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス1
PA0124-M-06710 誤搬入防止機構-1（シャッタ） 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0124-M-06711 誤搬入防止機構-2（ストッパ） 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2

表-0124-6

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類 備考機器番号 機器名称
数
量

設置場所

粉末調整工程（18/46） 表-0124-6 添加剤混合装置B
(別紙2-3)-44
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工程名称 粉末調整工程
設備名称 分析試料採取設備（0125）
装置名称 原料MOX分析試料採取装置 PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
PA0125-M-01 原料ＭＯＸ分析試料採取装置 1 － 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) － 波及影響考慮 － 設工認申請書記載

PA0125-S-01001 ＩＤ番号読取機-1 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0125-S-01002 ＩＤ番号読取機-2 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0125-S-01005 ＩＤ番号読取機-5 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 － － － クラス3 ハンディタイプ
PA0125-T-01051 秤量器-1 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0125-T-01052 秤量器-2 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0125-T-01053 秤量器-3 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0125-T-01054 秤量器-4 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0125-M-01110 昇降装置 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0125-M-01120 粉末缶移載装置-1 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0125-M-01130 粉末缶傾倒装置 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0125-M-01140 秤量器-1昇降装置 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0125-M-01150 自動サンプリング装置 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0125-M-01160 試料瓶移載装置 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0125-M-01170 容器保管装置 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0125-M-01210 粉末缶移載装置-2 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0125-M-01220 内面除染台 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0125-M-01230 秤量器-4昇降装置 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0125-M-01240 粉末缶仮置台 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0125-M-01250 安全カバー 1 115 粉末調整第2室 － － － － クラス3
PA0125-M-01610 粉末回収装置 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0125-M-01611 粉末回収装置ヘッダ 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0125-M-01612 粉末回収装置サイクロン 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0125-M-01620 粉末回収装置フィルタ 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0125-M-01630 粉末回収装置ブロワ-1 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0125-M-01631 粉末回収装置ブロワ-2 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0125-B-01700 原料ＭＯＸ分析試料採取装置
グローブボックス 1 115 粉末調整第2室 安全上重要な施設 S S － クラス1

表-0125-1

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類 備考機器番号 機器名称
数
量

設置場所

粉末調整工程（19/46） 表-0125-1 原料MOX分析試料採取装置
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工程名称 粉末調整工程
設備名称 分析試料採取設備（0125）
装置名称 分析試料採取･詰替装置 PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
PA0125-M-02 分析試料採取・詰替装置 1 － 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) － 波及影響考慮 － 設工認申請書記載

PA0125-S-02001 ＩＤ番号読取機-1 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0125-S-02002 ＩＤ番号読取機-2 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0125-S-02003 ＩＤ番号読取機-3 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0125-T-02051 秤量器-1 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0125-T-02052 秤量器-2 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0125-T-02053 秤量器-3 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0125-T-02054 秤量器-4 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0125-M-02110 搬送コンベア 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0125-M-02111 秤量器-1昇降装置 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0125-M-02120 5缶バスケット旋回装置 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0125-M-02130 ポット移載装置 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0125-M-02140 蓋保管装置 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0125-M-02150 秤量器-2昇降装置 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0125-M-02160 反転装置 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0125-M-02170 接続装置 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0125-M-02171 浮遊粉回収装置 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0125-M-02210 リフタ 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0125-M-02220 自動サンプリング装置 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0125-M-02230 試料瓶移載装置 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0125-M-02240 容器保管装置 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0125-M-02250 安全カバー 1 121 粉末調整第4室 － － － － クラス3
PA0125-M-02260 除染台 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0125-M-02280 容器移載装置 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0125-M-02610 粉末回収装置 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-02611 粉末回収装置ヘッダ-1 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0125-M-02612 粉末回収装置サイクロン 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0123-M-02614 粉末回収装置ヘッダ-2 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0125-M-02620 粉末回収装置フィルタ 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0125-M-02630 粉末回収装置ブロワ-1 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0125-M-02631 粉末回収装置ブロワ-2 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0125-B-02700 分析試料採取・詰替装置
グローブボックス 1 121 粉末調整第4室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0125-M-02710 誤搬入防止機構（シャッタ） 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2

表-0125-2

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類 備考機器番号 機器名称
数
量

設置場所

粉末調整工程（20/46） 表-0125-2 分析試料採取･詰替装置
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工程名称 粉末調整工程
設備名称 粉末一時保管設備 (0126)
装置名称 粉末一時保管装置・保管搬送装置 PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
PA0126-M-01101,
-01102,-01103,-01104,
-01105,-01106,-01107,
-01108,-01109,-01110,
-01111,-01112

粉末一時保管装置 12 － 粉末一時保管室 安全上重要な施設 B(Ss) － 波及影響考慮 － 設工認申請書記載

PA0126-M-01101 粉末一時保管装置1 1 110 粉末一時保管室 安全上重要な施設 B(Ss) S 寸法の核的制限値維持 クラス1 最北端
PA0126-M-01102 粉末一時保管装置2 1 110 粉末一時保管室 安全上重要な施設 B(Ss) S 寸法の核的制限値維持 クラス1
PA0126-M-01103 粉末一時保管装置3 1 110 粉末一時保管室 安全上重要な施設 B(Ss) S 寸法の核的制限値維持 クラス1
PA0126-M-01104 粉末一時保管装置4 1 110 粉末一時保管室 安全上重要な施設 B(Ss) S 寸法の核的制限値維持 クラス1
PA0126-M-01105 粉末一時保管装置5 1 110 粉末一時保管室 安全上重要な施設 B(Ss) S 寸法の核的制限値維持 クラス1
PA0126-M-01106 粉末一時保管装置6 1 110 粉末一時保管室 安全上重要な施設 B(Ss) S 寸法の核的制限値維持 クラス1
PA0126-M-01107 粉末一時保管装置7 1 110 粉末一時保管室 安全上重要な施設 B(Ss) S 寸法の核的制限値維持 クラス1
PA0126-M-01108 粉末一時保管装置8 1 110 粉末一時保管室 安全上重要な施設 B(Ss) S 寸法の核的制限値維持 クラス1
PA0126-M-01109 粉末一時保管装置9 1 110 粉末一時保管室 安全上重要な施設 B(Ss) S 寸法の核的制限値維持 クラス1
PA0126-M-01110 粉末一時保管装置10 1 110 粉末一時保管室 安全上重要な施設 B(Ss) S 寸法の核的制限値維持 クラス1
PA0126-M-01111 粉末一時保管装置11 1 110 粉末一時保管室 安全上重要な施設 B(Ss) S 寸法の核的制限値維持 クラス1
PA0126-M-01112 粉末一時保管装置12 1 110 粉末一時保管室 安全上重要な施設 B(Ss) S 寸法の核的制限値維持 クラス1 最南端
PA0126-K-01201 容器冷却用ブロア1 1 109 点検第1室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2 北側
PA0126-K-01202 容器冷却用ブロア2 1 129 点検第2室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2 南側
PA0126-W-01203 冷却系切替ダンパ1 1 109 点検第1室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2 北側
PA0126-W-01204 冷却系切替ダンパ2 1 129 点検第2室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2 南側
PA0126-C-01205 容器冷却用ダクト1 1 109/110 点検第1室/粉末一時保管室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2 東側
PA0126-C-01206 容器冷却用ダクト2 1 110/129 粉末一時保管室/点検第2室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2 西側
PA0126-M-02101，
-02102,-02103,-02104 粉末一時保管搬送装置A，B，C，D 4 －

点検第1室，点検第2室，
粉末一時保管室

安全機能を有する施設 B(Ss) － 波及影響考慮 － 設工認申請書記載

PA0126-S-02001 ID番号読取機A 1 109/110 点検第1室/粉末一時保管室 安全機能を有する施設 C C － クラス3 東の北側
（回次表の記載に従う。以下3件同。）

PA0126-S-02002 ID番号読取機B 1 109/110 点検第1室/粉末一時保管室 安全機能を有する施設 C C － クラス3 東の南側
PA0126-S-02003 ID番号読取機C 1 110/129 粉末一時保管室/点検第2室 安全機能を有する施設 C C － クラス3 西の北側
PA0126-S-02004 ID番号読取機D 1 110/129 粉末一時保管室/点検第2室 安全機能を有する施設 C C － クラス3 西の南側
PA0126-M-02101 粉末一時保管搬送装置A 1 109/110 点検第1室/粉末一時保管室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2 東の北側
PA0126-M-02102 粉末一時保管搬送装置B 1 109/110 点検第1室/粉末一時保管室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2 東の南側
PA0126-M-02103 粉末一時保管搬送装置C 1 110/129 粉末一時保管室/点検第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2 西の北側
PA0126-M-02104 粉末一時保管搬送装置D 1 110/129 粉末一時保管室/点検第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2 西の南側
PA0126-M-02105 走行架台 1 109/110/129 点検第1室/粉末一時保管室/点検第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0126-M-02106 走行用レール1 1 109/110 点検第1室/粉末一時保管室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2 東側
PA0126-M-02107 走行用レール2 1 110/129 粉末一時保管室/点検第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2 西側
PA0126-T-03051 秤量器1 1 109 点検第1室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0126-B-04701 粉末一時保管装置GB-1 1 109/110 点検第1室/粉末一時保管室 安全上重要な施設 S S － クラス1 最北端
PA0126-B-04702 粉末一時保管装置GB-2 1 110 粉末一時保管室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0126-B-04703 粉末一時保管装置GB-3 1 110 粉末一時保管室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0126-B-04704 粉末一時保管装置GB-4 1 110 粉末一時保管室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0126-B-04705 粉末一時保管装置GB-5 1 110 粉末一時保管室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0126-B-04706 粉末一時保管装置GB-6 1 110/129 粉末一時保管室/点検第2室 安全上重要な施設 S S － クラス1 最南端

表-0126-1

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類 備考機器番号 機器名称
数
量

設置場所

粉末調整工程（21/46） 表-0126-1 粉末一時保管設備
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工程名称 粉末調整工程
設備名称 スクラップ処理設備（0127）
装置名称 回収粉末処理・詰替装置 PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
PA0127-M-01 回収粉末処理・詰替装置 1 － 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 B(Ss) － 波及影響考慮 － 設工認申請書記載

PA0127-S-01001 ID番号読取機-1 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0127-S-01002 ID番号読取機-2 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0127-S-01003 ID番号読取機-3 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0127-S-01004 ID番号読取機-4 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0127-S-01005 ID番号読取機-5 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0127-S-01006 ID番号読取機-6 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0127-T-01051 秤量器-1 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0127-T-01052 秤量器-2 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0127-T-01053 秤量器-3 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0127-T-01055 秤量器-5 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0127-T-01056 秤量器-6 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0127-M-01110 搬送コンベア-1 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-01120 容器昇降装置 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-01130 搬送コンベア-2 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-01140 ポット移載装置-1 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-01150 ポット移載装置-2 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-01210 ポット反転装置 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-01211 流路切替機 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-01212 連結シュート 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-01220 粗粉砕機 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-01221 振動コンベア-1 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-01222 振動コンベア-2 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-01224 粉末容器接続装置 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-01225 粉末容器浮遊粉回収装置 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-01230 搬送コンベア-3 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-01231 秤量器-3昇降装置 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-01310 搬送コンベア-4 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-01320 ポット移載装置-3 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-01340 搬送コンベア-6 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-01341 秤量器-5昇降装置 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-01350 ポット移載装置-4 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-01360 搬送コンベア-7 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-01410 搬送コンベア-8 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-01411 ペレット容器受台 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-01420 ペレット容器移載装置-1 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-01430 ペレット容器移載装置-2 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-01440 反転装置付ホッパ 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-01441 振動コンベア-3 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-W-01442 ポット投入バルブ 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-01443 ポット接続装置 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

表-0127-１

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類 備考機器番号 機器名称
数
量

設置場所

粉末調整工程（22/46） 表-0127-1  回収粉末処理・詰替装置
(別紙2-3)-48

j2140002
ハイライト表示

j2140002
テキストボックス
1



工程名称 粉末調整工程
設備名称 スクラップ処理設備（0127）
装置名称 回収粉末処理・詰替装置 PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由

表-0127-１

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類 備考機器番号 機器名称
数
量

設置場所

PA0127-M-01610 粉末回収装置 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-01611 粉末回収装置ヘッダ 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-01612 粉末回収装置サイクロン-1 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-01613 粉末回収装置サイクロン-2 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-01620 粉末回収装置フィルタ 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-01630 粉末回収装置ブロワ-1 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-01631 粉末回収装置ブロワ-2 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-B-01700 回収粉末処理・詰替装置グローブボックス 1 111 粉末調整第6室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0127-M-01710 誤搬入防止機構(シャッタ) 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2

PA0127-ZS-01110-01 高さ確認検知器 2 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 Ｃ Ｃ － クラス3
検出距離570mm（積載物が単一ユニット
形状高さ以下であることを確認す
る）。

PA0127-ZS-01110-02 高さ確認検知器 2 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 Ｃ Ｃ － クラス3
検出距離10mm（積載物が単一ユニット
形状高さ以下であることを確認す
る）。

粉末調整工程（23/46） 表-0127-1  回収粉末処理・詰替装置
(別紙2-3)-49
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工程名称 粉末調整工程
設備名称 スクラップ処理設備（0127）
装置名称 回収粉末微粉砕装置 PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
PA0127-M-02 回収粉末微粉砕装置 1 － 粉末調整第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) － 波及影響考 － 設工認申請書記載

PA0127-S-02001 ID番号読取機-1 1 108 粉末調整第1室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0127-S-02002 ID番号読取機-2 1 108 粉末調整第1室 安全機能を有する施設 － － － クラス3 ハンディタイプ
PA0127-T-02051 秤量器-1 1 108 粉末調整第1室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0127-T-02052 秤量器-2 1 108 粉末調整第1室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0127-M-02110 搬送コンベア 1 108 粉末調整第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-02111 秤量器-1昇降装置 1 108 粉末調整第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-02120 リフタ 1 108 粉末調整第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-02210 回収粉末混合機 1 108 粉末調整第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-02211 クランプ開閉装置 1 108 粉末調整第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-02212 粉受装置 1 108 粉末調整第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-02610 粉末回収装置 1 108 粉末調整第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-02611 粉末回収装置ヘッダ 1 108 粉末調整第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-02612 粉末回収装置サイクロン 1 108 粉末調整第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-02620 粉末回収装置フィルタ 1 108 粉末調整第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-02630 粉末回収装置ブロワ-1 1 108 粉末調整第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-02631 粉末回収装置ブロワ-2 1 108 粉末調整第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-B-02700 回収粉末微粉砕装置グローブボックス 1 108 粉末調整第1室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0127-M-02710 誤搬入防止機構(シャッタ) 1 108 粉末調整第1室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2

表-0127-2

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類 備考機器番号 機器名称
数
量

設置場所

粉末調整工程（24/46） 表-0127-2  回収粉末微粉砕装置
(別紙2-3)-50
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工程名称 粉末調整工程
設備名称 スクラップ貯蔵設備（0127）
装置名称 回収粉末処理･混合装置 PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
PA0127-M-03 回収粉末処理・混合装置 1 － 粉末調整第7室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) － 波及影響 － 設工認申請書記載

PA0137-S-03001 ＩＤ番号読取機-1 1 118 粉末調整第7室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0137-S-03002 ＩＤ番号読取機-2 1 118 粉末調整第7室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0137-S-03004 ＩＤ番号読取機-4 1 118 粉末調整第7室 安全機能を有する施設 － － － クラス3 ハンディタイプ
PA0137-T-03051 秤量器-1 1 118 粉末調整第7室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0137-T-03052 秤量器-2 1 118 粉末調整第7室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0137-T-03054 秤量器-4 1 118 粉末調整第7室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0137-T-03055 ホッパA計量器 1 118 粉末調整第7室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0137-T-03056 ホッパB計量器 1 118 粉末調整第7室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0127-M-03110 搬送コンベア 1 118 粉末調整第7室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響 クラス2
PA0127-M-03111 秤量器-1昇降装置 1 118 粉末調整第7室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響 クラス2
PA0127-M-03112 秤量器-2昇降装置 1 118 粉末調整第7室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響 クラス2
PA0127-M-03120 リフタ 1 118 粉末調整第7室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響 クラス2
PA0127-M-03210 強制篩分機チルタ 1 118 粉末調整第7室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響 クラス2
PA0127-M-03211 強制篩分機チルタ浮遊粉回収装置 1 118 粉末調整第7室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響 クラス2
PA0127-M-03220 回収粉末ホッパ 1 118 粉末調整第7室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響 クラス2
PA0127-M-03221 強制篩分機チルタ接続装置 1 118 粉末調整第7室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響 クラス2
PA0127-W-03222 回収粉末受入バルブ-1 1 118 粉末調整第7室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響 クラス2
PA0127-M-03223 回収粉末ホッパしゃへい体 1 118 粉末調整第7室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響 クラス2
PA0127-M-03230 回収粉末振動コンベア 1 118 粉末調整第7室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響 クラス2
PA0127-M-03240 強制篩分機 1 118 粉末調整第7室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響 クラス2
PA0127-M-03242 容器接続装置-1 1 118 粉末調整第7室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響 クラス2
PA0127-M-03243 浮遊粉回収装置-1 1 118 粉末調整第7室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響 クラス2
PA0127-M-03310 回収粉末混合機チルタ 1 118 粉末調整第7室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響 クラス2
PA0127-M-03311 回収粉末混合機チルタ浮遊粉回収装置 1 118 粉末調整第7室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響 クラス2
PA0127-M-03320 回収粉末混合機 1 118 粉末調整第7室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響 クラス2
PA0127-M-03321 回収粉末混合機チルタ接続装置 1 118 粉末調整第7室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響 クラス2
PA0127-W-03322 回収粉末受入バルブ-2 1 118 粉末調整第7室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響 クラス2
PA0127-M-03323 回収粉末混合機しゃへい体 1 118 粉末調整第7室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響 クラス2
PA0127-M-03324 ロータリバルブ 1 118 粉末調整第7室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響 クラス2
PA0127-M-03325 容器接続装置-2 1 118 粉末調整第7室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響 クラス2
PA0127-M-03326 浮遊粉回収装置-2 1 118 粉末調整第7室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響 クラス2
PA0127-M-03410 添加剤ホッパA 1 118 粉末調整第7室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響 クラス2
PA0127-W-03411 添加剤投入バルブA 1 118 粉末調整第7室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響 クラス2
PA0127-M-03420 添加剤振動コンベアA 1 118 粉末調整第7室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響 クラス2
PA0127-M-03510 添加剤ホッパB 1 118 粉末調整第7室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響 クラス2
PA0127-W-03511 添加剤投入バルブB 1 118 粉末調整第7室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響 クラス2
PA0127-M-03520 添加剤振動コンベアB 1 118 粉末調整第7室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響 クラス2

表-0127-3

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類 備考機器番号 機器名称
数
量

設置場所

粉末調整工程（25/46） 表-0127-3 回収粉末処理･混合装置
(別紙2-3)-51
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工程名称 粉末調整工程
設備名称 スクラップ貯蔵設備（0127）
装置名称 回収粉末処理･混合装置 PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由

表-0127-3

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類 備考機器番号 機器名称
数
量

設置場所

PA0127-M-03610 粉末回収装置 1 118 粉末調整第7室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響 クラス2
PA0127-M-03611 粉末回収装置ヘッダ-1 1 118 粉末調整第7室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響 クラス2
PA0127-M-03612 粉末回収装置サイクロン 1 118 粉末調整第7室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響 クラス2
PA0127-M-03615 粉末回収装置ヘッダ-3 1 118 粉末調整第7室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響 クラス2
PA0127-M-03620 粉末回収装置フィルタ 1 118 粉末調整第7室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響 クラス2
PA0127-M-03630 粉末回収装置ブロワ-1 1 118 粉末調整第7室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響 クラス2
PA0127-M-03631 粉末回収装置ブロワ-2 1 118 粉末調整第7室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響 クラス2
PA0127-B-03700 回収粉末処理・混合装置グローブボックス 1 118 粉末調整第7室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス1
PA0127-M-03710 誤搬入防止機構（シャッタ） 1 118 粉末調整第7室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響 クラス2

粉末調整工程（26/46） 表-0127-3 回収粉末処理･混合装置
(別紙2-3)-52
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工程名称 粉末調整工程
設備名称 スクラップ処理設備（0127）
装置名称 再生スクラップ焙焼処理装置 PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
PA0127-M-04 再生スクラップ焙焼処理装置 1 － － 安全機能を有する施設 B(Ss) － 波及影響考 － 設工認申請書記載

PA0127-S-04001 ID番号読取機-1 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 － － － クラス3 ハンディタイプ
PA0127-S-04002 ID番号読取機-2 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0127-S-04004 ID番号読取機-4 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 - - － クラス3 ハンディタイプ
PA0127-S-04005 ID番号読取機-5 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0127-T-04051 秤量器-1 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0127-T-04052 秤量器-2 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0127-T-04053 秤量器-3 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0127-T-04054 秤量器-4 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0127-T-04055 秤量器-5 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0127-M-04110 搬送コンベア-1 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-04111 空ポット保管棚 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-04112 しゃへい棚 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-04220 搬送コンベア-2 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-04221 秤量器-2昇降装置 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-04230 搬送コンベア-3 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-04240 容器昇降装置 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-04330 焙焼処理装置 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-04340 焙焼粉末受入ホッパ 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-04350 解砕機 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-04351 振動コンベア 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-04360 磁気分離装置 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-04370 ポット接続装置-1 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-04410 混合機投入部シャッタ 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-04420 ポット反転装置 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-04430 小型均一化混合機 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-04431 混合機投入管 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-04432 混合機投入バルブ 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-04434 混合機定量排出装置 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-04440 ポット接続装置-2 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-04520 搬送コンベア-4 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-04521 秤量器-5昇降装置 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-04610 粉末回収装置 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-04611 粉末回収装置ヘッダ 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-04620 粉末回収装置フィルタ 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-04630 粉末回収装置ブロワ-1 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-04631 粉末回収装置ブロワ-2 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-B-04700 再生スクラップ焙焼処理装置グローブボックス 1 319 スクラップ処理室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0127-M-04710 雰囲気管理シャッタ 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-04901 装置内台座 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 － － － クラス3

- RS焙焼トレイ 2 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 － － － クラス2* *飛散防止容器

表-0127-４

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類 備考機器番号 機器名称
数
量

設置場所

粉末調整工程（27/46） 表-0127-4  再生スクラップ焙焼処理装置 
(別紙2-3)-53

j2140002
ハイライト表示

j2140002
テキストボックス
7

j2140002
ハイライト表示

j2140002
テキストボックス
8



工程名称 粉末調整工程
設備名称 スクラップ処理設備（0127）
装置名称 再生スクラップ受払装置 PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
PA0127-M-05 再生スクラップ受払装置 1 － スクラップ処理室 安全機能を有する施設 B(Ss) － 波及影響考慮 － 設工認申請書記載

PA0127-S-05011 ID番号読取機-1A 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0127-S-05012 ID番号読取機-1B 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0127-S-05020 ID番号読取機-2 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 － － － クラス3 ハンディタイプ
PA0127-S-05031 ID番号読取機-3A 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0127-S-05032 ID番号読取機-3B 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0127-S-05040 ID番号読取機-4 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0127-T-05051 秤量器-1 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0127-T-05052 秤量器-2 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0127-T-05053 秤量器-3 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0127-M-05110 搬送コンベア-1 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-05210 ポット移載装置 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-05310 ポット保管棚 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-05410 搬送コンベア-2 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-B-05700 再生スクラップ受払装置グローブボックス 1 319 スクラップ処理室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0127-M-05710 誤搬入防止機構(シャッタ) 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2

表-0127-5

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類 備考機器番号 機器名称
数
量

設置場所

粉末調整工程（28/46） 表-0127-5  再生スクラップ受払装置
(別紙2-3)-54
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工程名称 粉末調整工程
設備名称 スクラップ処理設備（0127）
装置名称 容器移送装置1～6 PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
PA0127-M-06-1 容器移送装置-1 1 － スクラップ処理室/分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) － 波及影響考慮 － 設工認申請書記載

PA0127-M-06-2 容器移送装置-2 1 － スクラップ処理室/分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) － 波及影響考慮 － 設工認申請書記載

PA0127-M-06-3 容器移送装置-3 1 － スクラップ処理室/分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) － 波及影響考慮 － 設工認申請書記載

PA0127-M-06-4 容器移送装置-4 1 － スクラップ処理室/分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) － 波及影響考 － 設工認申請書記載

PA0127-M-06-5 容器移送装置-5 1 － スクラップ処理室/分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) － 波及影響考 － 設工認申請書記載

PA0127-M-06-6 容器移送装置-6 1 － スクラップ処理室/分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) － 波及影響考 － 設工認申請書記載

PA0127-S-06011 ID番号読取機-1A 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0127-S-06012 ID番号読取機-1B 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0127-S-06021 ID番号読取機-2A 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0127-S-06022 ID番号読取機-2B 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0127-S-06031 ID番号読取機-3A 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0127-S-06032 ID番号読取機-3B 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0127-T-06051 秤量器-1 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0127-T-06052 秤量器-2 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0127-T-06053 秤量器-3 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0127-M-06110 搬送コンベア-1 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-06111 誤搬入防止機構-1（ストッパ） 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-06120 搬送コンベア-2 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-06130 搬送コンベア-3 1 319/321 スクラップ処理室/分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

PA0127-M-06140 防火シャッタ-1(ケーシング※) 1 319 スクラップ処理室 安全上重要な施設 S S － クラス1
火災防護設備
※ケーシングなど閉じ込の機能に係わる部位

PA0127-M-06140 防火シャッタ-1(ケーシング以外) 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 C C(Ss)※ 波及影響考慮 クラス1
火災防護設備
※1.2Ss対象GBに隣接する場合は、
波及的影響の考えよりC(Ss+α)とする。

PA0127-M-06210 受渡装置-1 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-06211 受渡コンベア-1 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-06220 搬送コンベア-4 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-06230 雰囲気管理シャッタ 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-06240 搬送コンベア-5 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-06241 誤搬入防止機構-2（ストッパ） 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-06250 搬送コンベア-6 1 319/321 スクラップ処理室/分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

PA0127-M-06260 防火シャッタ-2(ケーシング※) 1 319 スクラップ処理室 安全上重要な施設 S S － クラス1
火災防護設備
※ケーシングなど閉じ込の機能に係わる部位

PA0127-M-06260 防火シャッタ-2(ケーシング以外) 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 C C(Ss)※ 波及影響考慮 クラス1
火災防護設備
※1.2Ss対象GBに隣接する場合は、
波及的影響の考えよりC(Ss+α)とする。

表-0127-6

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類 備考機器番号 機器名称
数
量

設置場所

粉末調整工程（29/46） 表-0127-6  容器移送装置1～6
(別紙2-3)-55
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工程名称 粉末調整工程
設備名称 スクラップ処理設備（0127）
装置名称 容器移送装置1～6 PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由

表-0127-6

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類 備考機器番号 機器名称
数
量

設置場所

PA0127-M-06310 受渡装置-2 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-06320 搬送コンベア-7 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-06330 容器昇降装置 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-06340 搬送コンベア-8 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-06341 誤搬入防止機構-3（ストッパ） 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-06350 受渡装置-3 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-06351 受渡コンベア-3 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-06360 搬送コンベア-9 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-06410 搬送コンベア-10 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-06420 受渡装置-4 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-06421 受渡コンベア-4 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-06430 搬送コンベア-11 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-06440 受渡装置-5 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-06441 受渡コンベア-5 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-06450 搬送コンベア-12 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-06510 搬送コンベア-13 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-06520 受渡装置-6 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-06521 受渡コンベア-6 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-06530 搬送コンベア-14 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-06540 受渡装置-7 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-06541 受渡コンベア-7 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-06550 搬送コンベア-15 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-M-06610 搬送コンベア-16 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0127-B-06710 容器移送装置グローブボックス-1 1 319/321 スクラップ処理室/分析第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0127-B-06720 容器移送装置グローブボックス-2 1 319/321 スクラップ処理室/分析第3室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0127-B-06730 容器移送装置グローブボックス-3 1 321 分析第3室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0127-B-06740 容器移送装置グローブボックス-4 1 321 分析第3室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0127-B-06750 容器移送装置グローブボックス-5 1 321 分析第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0127-B-06760 容器移送装置グローブボックス-6 1 321 分析第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0127-M-06901 搬送台座A 1 319/321 スクラップ処理室/分析第3室 安全機能を有する施設 － － － クラス2
PA0127-M-06902 搬送台座B 1 319/321 スクラップ処理室/分析第3室 安全機能を有する施設 － － － クラス2

粉末調整工程（30/46） 表-0127-6  容器移送装置1～6
(別紙2-3)-56
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工程名称 粉末調整工程
設備名称 小規模試験設備設備（0128）
装置名称 小規模粉末混合装置 PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
PA0128-M-01 小規模粉末混合装置 1 － 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) － 波及影響考慮 － 設工認申請書記載

PA0128-S-01001 ID番号読取機-1 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 － － － クラス3 ハンディタイプ
PA0128-S-01002 ID番号読取機-2 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 － － － クラス3 ハンディタイプ
PA0128-T-01051 秤量器-1 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0128-T-01052 秤量器-2 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0128-T-01053 秤量器-3 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0128-M-01110 搬送コンベア 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0128-M-01111 しゃへい箱 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0128-M-01112 チェーンブロック 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2 メンテナンス用
PA0128-M-01210 粉末物性測定装置 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0128-M-01220 小型ボールミル 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0128-M-01230 強制篩分機 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0128-M-01231 振動フィーダ 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0128-M-01232 ポット 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0128-M-01240 小型均一化混合機 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0128-M-01710 雰囲気管理シャッタ 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0128-B-01700 小規模粉末混合装置グローブボックス 1 321 分析第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1

機器番号 機器名称
数
量

設置場所
備考

表-0128-1

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類

粉末調整工程（31/46） 表-0128-1 小規模粉末混合装置
(別紙2-3)-57
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工程名称 粉末調整工程
設備名称 小規模試験設備設備（0128）
装置名称 小規模プレス装置 PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
PA0128-M-02 小規模プレス装置 1 － 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) － 波及影響考慮 － 設工認申請書記載

PA0128-S-02001 ID番号読取機-1 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 － － － クラス3 ハンディタイプ
PA0128-S-02002 ID番号読取機-2 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 － － － クラス3 ハンディタイプ
PA0128-T-02051 秤量器-1 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0128-T-02052 秤量器-2 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0128-M-02110 搬送コンベア 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0128-M-02111 しゃへい箱 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0128-M-02112 チェーンブロック-1 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0128-M-02113 チェーンブロック-2 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 － － － クラス3 メンテナンス用
PA0128-M-02210 小型予備混合機 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0128-M-02220 小型プレス装置 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0128-M-02710 雰囲気管理シャッタ 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0128-B-02700 小規模プレス装置グローブボックス 1 321 分析第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1

表-0128-2

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類 備考機器番号 機器名称
数
量

設置場所

粉末調整工程（32/46） 表-0128-2 小規模プレス装置
(別紙2-3)-58
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工程名称 粉末調整工程
設備名称 小規模試験設備 (0128)
装置名称 小規模研削検査装置 PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
PA0128-M-03 小規模研削検査装置 1 － 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) － 波及影響考慮 － 設工認申請書記載

PA0128-S-03001 ID番号読取機 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 － － － クラス3 ハンディタイプ
PA0128-T-03051 秤量器-1 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0128-T-03052 秤量器-2 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 － － － クラス3 ペレット検査装置 重量測定器
PA0128-T-03053 秤量器-3 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 － － － クラス3 （粗粉砕粉秤量用等）
PA0128-M-03110 搬送コンベア 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0128-M-03111 しゃへい箱 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0128-M-03210 小型センタレス研削装置 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0128-M-03310 ペレット検査装置 高さ測定器 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0128-M-03312 ペレット検査装置 直径測定器 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0128-M-03313 ペレット検査装置 形状測定器-1 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0128-M-03314 ペレット検査装置 形状測定ステージ-1 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0128-M-03315 ペレット検査装置 形状測定器-2 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0128-M-03316 ペレット検査装置 形状測定ステージ-2 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0128-M-03317 ペレット検査装置 形状測定移動テーブル 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0128-M-03410 粗粉砕機 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0128-M-03510 チェーンブロック 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0128-M-03610 粉末回収装置 集塵機 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0128-M-03611 粉末回収装置 ヘッダ 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0128-M-03612 粉末回収装置 サイクロン 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0128-M-03620 粉末回収装置 フィルタ 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0128-M-03630 粉末回収装置 ブロワ-1 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0128-M-03631 粉末回収装置 ブロワ-2 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0128-B-03700 小規模研削検査装置グローブボックス 1 321 分析第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0128-M-03710 雰囲気管理シャッタ 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2

表-0128-3

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類 備考機器番号 機器名称
数
量

設置場所

粉末調整工程（33/46） 表-0128-3 小規模研削検査装置
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工程名称 粉末調整工程
設備名称 小規模試験設備(0128)
装置名称 小規模焼結処理装置 PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
PA0128-M-04 小規模焼結処理装置 1 － 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) － 波及影響考慮 － 設工認申請書記載

PA0128-S-04001 ID番号読取機 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 － － － クラス3 ハンディタイプ
PA0128-T-04051 秤量器 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0128-M-04110 搬送コンベア 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0128-M-04120 トレイ装荷・取出装置 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0128-H-04210 小規模焼結炉-1 1 321 分析第3室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス1
PA0128-H-04220 小規模焼結炉-2 1 321 分析第3室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス1
PA0128-M-04400 雰囲気ガス供給機 1 321 分析第3室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0128-Y-04420 湿分添加器 1 321 分析第3室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0128-M-04430 サンプリングスタンド 1 321 分析第3室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0128-M-04500 冷却水供給機 1 321 分析第3室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス1
PA0128-M-04600 真空スタンド 1 321 分析第3室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0128-P-04620 真空ポンプ 1 321 分析第3室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0128-B-04700 小規模焼結処理装置グローブボックス 1 321 分析第3室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス1
PA0128-M-04710 雰囲気管理シャッタ 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0128-M-04720 しゃへい体 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2

機器番号 機器名称
数
量

設置場所
安全重要度分類

耐震クラス 品質重要度
分類 備考

表-0128-4

新規制対応反映後

粉末調整工程（34/46） 表-0128-4 小規模焼結処理装置
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工程名称 粉末調整工程
設備名称 小規模試験設備(0128)
装置名称 小規模焼結炉排ガス処理装置 PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
PA0128-M-05100 小規模焼結炉排ガス処理装置 1 － 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) － 波及影響考慮 クラス1 設工認申請書記載

PA0128-C-05100 一次冷却装置 － 321 分析第3室 － － － － －
PA0128-Y-05101 コールドトラップ-1 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0128-Y-05102 コールドトラップ-2 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0128-M-05103 サンプリングスタンド-1 1 321 分析第3室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0128-M-05104 サンプリングスタンド-2 1 321 分析第3室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0128-C-05200 二次冷却装置 － 321 分析第3室 － － － － －
PA0128-C-05201 冷却器 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0128-F-05202 中性能フィルタ 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0128-K-05300 補助排風機A 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0128-K-05400 補助排風機B 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0128-M-05500 小規模焼結炉排ガス処理装置 冷却水供給機 1 321 分析第3室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス1
PA0128-B-05700 小規模焼結炉排ガス処理装置グローブボックス 1 321 分析第3室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス1

備考

表-0128-5

新規制対応反映後

機器番号 機器名称
数
量

設置場所
安全重要度分類

耐震クラス 品質重要度
分類

粉末調整工程（35/46） 表-0128-5 小規模焼結炉排ガス処理装置
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工程名称 粉末調整工程
設備名称 小規模試験設備設備（0128）
装置名称 資材保管装置 PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
PA0128-M-06 資材保管装置 1 － 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) － 波及影響考慮 － 設工認申請書記載

PA0128-S-06001 ID番号読取機-1 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 － － － クラス3 ハンディタイプ
PA0128-S-06002 ID番号読取機-2 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 C C － クラス3 CCDカメラ
PA0128-T-06051 秤量器-1 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0128-T-06052 秤量器-2 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0128-M-06110 搬送コンベア 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0128-M-06111 チェーンブロック 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0128-M-06210 試料瓶・気送子保管棚 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0128-M-06220 移載装置 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0128-M-06310 容器保管棚 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0128-M-06321 搬送用パレット台車-1 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0128-M-06322 搬送用パレット台車-2A 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0128-M-06323 搬送用パレット台車-2B 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0128-M-06330 テーブルリフタ 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0128-M-06710 雰囲気管理シャッタ 1 321 分析第3室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0128-B-06700 資材保管装置グローブボックス 1 321 分析第3室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1

機器番号 機器名称
数
量

設置場所
備考

表-0128-6

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類

粉末調整工程（36/46） 表-0128-6 資材保管装置
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工程名称 粉末調整工程
設備名称 粉末調整工程搬送設備(0129)
装置名称 原料粉末搬送装置-1,-2,-3 PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
PA0129-M-01-1 原料粉末搬送装置-1 1 － 粉末調整第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) － 波及影響考慮 － 設工認申請書記載

PA0129-M-01-2 原料粉末搬送装置-2 1 － 粉末調整第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) － 波及影響考慮 － 設工認申請書記載

PA0129-M-01-3 原料粉末搬送装置-3 1 －
  粉末調整第1室
/粉末調整第2室
/粉末調整第3室

安全機能を有する施設 B(Ss) － 波及影響考慮 － 設工認申請書記載

PA0129-S-01001 ID番号読取機-1 1 108 粉末調整第1室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0129-S-01002 ID番号読取機-2 1 108 粉末調整第1室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0129-S-01003 ID番号読取機-3 1 108 粉末調整第1室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0129-S-01004 ID番号読取機-4 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0129-S-01005 ID番号読取機-5 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0129-S-01006 ID番号読取機-6 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0129-T-01051 秤量器-1 1 108 粉末調整第1室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0129-T-01052 秤量器-2 1 108 粉末調整第1室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0129-M-01101 横行装置-1 1 108 粉末調整第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0129-M-01102 横行装置-2 1 108 粉末調整第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

PA0129-M-01103 横行装置-3 1
108
/115
/117

粉末調整第1室
/粉末調整第2室
/粉末調整第3室

安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2 新規制対応により追加 (3GB-3)

PA0129-M-01111 昇降装置-1 1 108 粉末調整第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2 昇降装置-2追加により名称変更

PA0129-M-01112 昇降装置-2 1 108 粉末調整第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2 新規制対応により追加 (3GB-1)

PA0129-M-01131 搬送コンベア-1 1 108 粉末調整第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0129-M-01171 誤搬入防止機構-1 1 108 粉末調整第1室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0129-M-01172 誤搬入防止機構-2 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0129-M-01173 誤搬入防止機構-3 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0129-M-01174 誤搬入防止機構-4 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2

PA0129-M-01301 防火シャッタ-1(ケーシング※) 1 115 粉末調整第2室 安全上重要な施設 S S － クラス1
新規制対応により追加 (3GB-2)
※ケーシングなど閉じ込の機能に係わる部位

PA0129-M-01301 防火シャッタ-1(ケーシング以外) 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 C C(Ss)※ 波及影響考慮 クラス1
※1.2Ss対象GBに隣接する場合は、
波及的影響の考えよりC(Ss+α)とする。

PA0129-M-01302 防火シャッタ-2(ケーシング※) 1 117 粉末調整第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1
新規制対応により追加 (3GB-4)
※ケーシングなど閉じ込の機能に係わる部位

PA0129-M-01302 防火シャッタ-2(ケーシング以外) 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 C C(Ss)※ 波及影響考慮 クラス1
※1.2Ss対象GBに隣接する場合は、
波及的影響の考えよりC(Ss+α)とする。

PA0129-B-01181 原料粉末搬送装置-1グローブボックス 1 108 粉末調整第1室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0129-B-01182 原料粉末搬送装置-2グローブボックス 1 108 粉末調整第1室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0129-B-01183 原料粉末搬送装置-3グローブボックス-1 1 108 粉末調整第1室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0129-B-01184 原料粉末搬送装置-3グローブボックス-2 1 115 粉末調整第2室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0129-B-01185 原料粉末搬送装置-3グローブボックス-3 1 115 粉末調整第2室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0129-B-01186 原料粉末搬送装置-3グローブボックス-4 1 117 粉末調整第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1

表-0129-1

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類 備考機器番号 機器名称
数
量

設置場所

粉末調整工程（37/46） 表-0129-1 原料粉末搬送装置-1,-2,-3
(別紙2-3)-63
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工程名称 粉末調整工程
設備名称 粉末調整工程搬送設備（0129）
装置名称 原料粉末搬送装置-4,-5,-6 PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
PA0129-M-01-4 原料粉末搬送装置-4 1 － 粉末調整第2,3室 安全機能を有する施設 B(Ss) － 波及影響考慮 － 設工認申請書記載

PA0129-M-01-5 原料粉末搬送装置-5 1 － 粉末調整第2,3室 安全機能を有する施設 B(Ss) － 波及影響考慮 － 設工認申請書記載

PA0129-M-01-6 原料粉末搬送装置-6 1 － 粉末調整第2,3室 安全機能を有する施設 B(Ss) － 波及影響考慮 － 設工認申請書記載

PA0129-S-01007 ＩＤ番号読取機-7 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0129-T-01053 秤量器-7 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0129-M-01132 搬送コンベア-2 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0129-M-01133 搬送コンベア-3 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0129-M-01134 搬送コンベア-4 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0129-M-01135 搬送コンベア-5 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2 防火シャッタ-3追加により分断

PA0129-M-01136 搬送コンベア-6 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0129-M-01137 搬送コンベア-7 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2 搬送コンベア-5が分断されたことにより追加

PA0129-M-01141 ターンコンベア-1 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0129-M-01142 ターンコンベア-2 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0129-M-01151 秤量器-7昇降装置 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0129-M-01175 誤搬入防止機構-5（ストッパ） 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0129-M-01176 誤搬入防止機構-6（ストッパ） 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0129-M-01177 誤搬入防止機構-7（ストッパ） 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0129-M-01178 誤搬入防止機構-8（ストッパ） 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0129-B-01189 原料粉末搬送装置-4グローブボックス 1 115 粉末調整第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0129-B-01190 原料粉末搬送装置-5グローブボックス 1 117 粉末調整第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0129-B-01191 原料粉末搬送装置-6グローブボックス 1 115/117 粉末調整第2,3室 安全上重要な施設 S S － クラス1

PA0129-M-01303 防火シャッタ-3(ケーシング※) 1 117 粉末調整第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1
新規制対応により追加
※ケーシングなど閉じ込の機能に係わる部位

PA0129-M-01303 防火シャッタ-3(ケーシング以外) 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 C C(Ss)※ 波及影響考慮 クラス1
新規制対応により追加
※1.2Ss対象GBに隣接する場合は、
波及的影響の考えよりC(Ss+α)とする。

表-0129-2

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類 備考機器番号 機器名称
数
量

設置場所

粉末調整工程（38/46） 表-0129-2 原料粉末搬送装置-4,-5-6　
(別紙2-3)-64
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工程名称 粉末調整工程

設備名称 粉末調整工程搬送設備(0129)

装置名称 調整粉末搬送装置 PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由

PA0129-M-04001 調整粉末搬送装置-1, 11 1
108
/110
/111

粉末調整第1室
/粉末一時保管室
/粉末調整第6室

安全機能を有する施設 B(Ss) － 波及影響考慮 クラス2 設工認申請書記載

PA0129-M-04002 調整粉末搬送装置-2 1 110 粉末一時保管室 安全機能を有する施設 B(Ss) － 波及影響考慮 クラス2 設工認申請書記載

PA0129-M-04003 調整粉末搬送装置-3, 13 1
115
/110
/111

粉末調整第2室
/粉末一時保管室
/粉末調整第6室

安全機能を有する施設 B(Ss) － 波及影響考慮 クラス2 設工認申請書記載

PA0129-M-04004 調整粉末搬送装置-4, 14 1
117
/110
/118

粉末調整第3室
/粉末一時保管室
/粉末調整第7室

安全機能を有する施設 B(Ss) － 波及影響考慮 クラス2 設工認申請書記載

PA0129-M-04005 調整粉末搬送装置-5 1 110 粉末一時保管室 安全機能を有する施設 B(Ss) － 波及影響考慮 クラス2 設工認申請書記載

PA0129-M-04006 調整粉末搬送装置-6, 16 1
121
/110
/118

粉末調整第4室
/粉末一時保管室
/粉末調整第7室

安全機能を有する施設 B(Ss) － 波及影響考慮 クラス2 設工認申請書記載

PA0129-M-04007 調整粉末搬送装置-7 1
121
/110

粉末調整第4室
/粉末一時保管室

安全機能を有する施設 B(Ss) － 波及影響考慮 クラス2 設工認申請書記載

PA0129-M-04008 調整粉末搬送装置-8 1
125
/110

粉末調整第5室
/粉末一時保管室

安全機能を有する施設 B(Ss) － 波及影響考慮 クラス2 設工認申請書記載

PA0129-M-04009 調整粉末搬送装置-9, 19 1
125
/110
/126

粉末調整第5室
/粉末一時保管室

/ペレット加工第1室
安全機能を有する施設 B(Ss) － 波及影響考慮 クラス2 設工認申請書記載

PA0129-M-04010 調整粉末搬送装置-20 1
110
/126

粉末一時保管室
/ペレット加工第1室

安全機能を有する施設 B(Ss) － 波及影響考慮 クラス2 設工認申請書記載

PA0129-S-04001 ID番号読取機-1 1 108 粉末調整第1室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0129-S-06001 ID番号読取機-3 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0129-S-07001 ID番号読取機-4 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0129-S-09001 ID番号読取機-6 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0129-S-10001 ID番号読取機-7A 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0129-S-10002 ID番号読取機-7B 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0129-S-11001 ID番号読取機-8 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0129-S-12001 ID番号読取機-9 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0129-S-14001 ID番号読取機-11 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0129-S-16001 ID番号読取機-13 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0129-S-17001 ID番号読取機-14 1 118 粉末調整第7室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0129-S-19001 ID番号読取機-16 1 118 粉末調整第7室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0129-S-22001 ID番号読取機-19 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0129-S-23001 ID番号読取機-20 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 C C － クラス3

表-0129-3

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類 備考機器番号 機器名称 数量
設置場所

粉末調整工程（39/46） 表-0129-3 調整粉末搬送装置(別紙2-3)-65
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工程名称 粉末調整工程

設備名称 粉末調整工程搬送設備(0129)

装置名称 調整粉末搬送装置 PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由

表-0129-3

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類 備考機器番号 機器名称 数量
設置場所

PA0129-T-04051 秤量器-1 1 108 粉末調整第1室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0129-T-06051 秤量器-3 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0129-T-07051 秤量器-4 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0129-T-09051 秤量器-6 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0129-T-10051 秤量器-7 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0129-T-11051 秤量器-8 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0129-T-12051 秤量器-9 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0129-T-14051 秤量器-11 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0129-T-16051 秤量器-13 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0129-T-17051 秤量器-14 1 118 粉末調整第7室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0129-T-19051 秤量器-16 1 118 粉末調整第7室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0129-T-22051 秤量器-19 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0129-T-23051 秤量器-20 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 － － － クラス3

PA0129-M-04101 搬送台車-1 1
108
/110
/111

粉末調整第1室
/粉末一時保管室
/粉末調整第6室

安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

PA0129-M-05101 搬送台車-2 1 110 粉末一時保管室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2 将来増設時に設置

PA0129-M-06101 搬送台車-3 1
115
/110
/111

粉末調整第2室
/粉末一時保管室
/粉末調整第6室

安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

PA0129-M-07101 搬送台車-4 1
117
/110
/118

粉末調整第3室
/粉末一時保管室
/粉末調整第7室

安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

PA0129-M-08101 搬送台車-5 1 110 粉末一時保管室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2 将来増設時に設置

PA0129-M-09101 搬送台車-6 1
121
/110
/118

粉末調整第4室
/粉末一時保管室
/粉末調整第7室

安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

PA0129-M-10101 搬送台車-7 1
121
/110

粉末調整第4室
/粉末一時保管室

安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

PA0129-M-11101 搬送台車-8 1
125
/110

粉末調整第5室
/粉末一時保管室

安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

PA0129-M-12101 搬送台車-9 1
125
/110
/126

粉末調整第5室
/粉末一時保管室

/ペレット加工第1室
安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

PA0129-M-13101 搬送台車-10 1
110
/126

粉末一時保管室
/ペレット加工第1室

安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

粉末調整工程（40/46） 表-0129-3 調整粉末搬送装置(別紙2-3)-66



工程名称 粉末調整工程

設備名称 粉末調整工程搬送設備(0129)

装置名称 調整粉末搬送装置 PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由

表-0129-3

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類 備考機器番号 機器名称 数量
設置場所

PA0129-M-04201 搬送台車-1走行レール 1
108
/110
/111

粉末調整第1室
/粉末一時保管室
/粉末調整第6室

安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

PA0129-M-05201 搬送台車-2走行レール 1 110 粉末一時保管室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

PA0129-M-06201 搬送台車-3走行レール 1
115
/110
/111

粉末調整第2室
/粉末一時保管室
/粉末調整第6室

安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

PA0129-M-07201 搬送台車-4走行レール 1
117
/110
/118

粉末調整第3室
/粉末一時保管室
/粉末調整第7室

安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

PA0129-M-08201 搬送台車-5走行レール 1 110 粉末一時保管室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

PA0129-M-09201 搬送台車-6走行レール 1
121
/110
/118

粉末調整第4室
/粉末一時保管室
/粉末調整第7室

安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

PA0129-M-10201 搬送台車-7走行レール 1
121
/110

粉末調整第4室
/粉末一時保管室

安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

PA0129-M-11201 搬送台車-8走行レール 1
125
/110

粉末調整第5室
/粉末一時保管室

安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

PA0129-M-12201 搬送台車-9走行レール 1
125
/110
/126

粉末調整第5室
/粉末一時保管室

/ペレット加工第1室
安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

PA0129-M-13201 搬送台車-10走行レール 1
110
/126

粉末一時保管室
/ペレット加工第1室

安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

PA0129-M-04102 蓋取装置-1 1 108 粉末調整第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0129-M-06102 蓋取装置-3 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0129-M-07102 蓋取装置-4 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0129-M-09102 蓋取装置-6 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0129-M-10102 蓋取装置-7 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0129-M-11102 蓋取装置-8 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0129-M-12102 蓋取装置-9 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0129-M-14102 蓋取装置-11 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0129-M-16102 蓋取装置-13 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0129-M-17102 蓋取装置-14 1 118 粉末調整第7室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0129-M-19102 蓋取装置-16 1 118 粉末調整第7室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0129-M-22102 蓋取装置-19 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0129-M-23102 蓋取装置-20 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

粉末調整工程（41/46） 表-0129-3 調整粉末搬送装置(別紙2-3)-67



工程名称 粉末調整工程

設備名称 粉末調整工程搬送設備(0129)

装置名称 調整粉末搬送装置 PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由

表-0129-3

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類 備考機器番号 機器名称 数量
設置場所

PA0129-M-04103 搬送コンベア-1 1 108 粉末調整第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0129-M-06103 搬送コンベア-3 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0129-M-07103 搬送コンベア-4 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0129-M-09103 搬送コンベア-6 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0129-M-10103 搬送コンベア-7-1 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2 搬送コンベア7-2追加により名称変更
PA0129-M-10104 搬送コンベア-7-2 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2 新規制対応により追加 (7GB-2)

PA0129-M-11103 搬送コンベア-8 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0129-M-12103 搬送コンベア-9 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0129-M-14103 搬送コンベア-11 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0129-M-16103 搬送コンベア-13 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0129-M-17103 搬送コンベア-14 1 118 粉末調整第7室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0129-M-19103 搬送コンベア-16 1 118 粉末調整第7室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0129-M-22103 搬送コンベア-19 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0129-M-23103 搬送コンベア-20 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

PA0129-M-04301 防火シャッタ-1(ケーシング※) 1 108 粉末調整第1室 安全上重要な施設 S S － クラス1
新規制対応により追加
※ケーシングなど閉じ込の機能に係わる部位

PA0129-M-04301 防火シャッタ-1(ケーシング以外) 1 108 粉末調整第1室 安全機能を有する施設 C C(Ss)※ 波及影響考慮 クラス1
新規制対応により追加
※1.2Ss対象GBに隣接する場合は、
波及的影響の考えよりC(Ss+α)とする。

PA0129-M-05301 防火シャッタ-2(ケーシング※) 1 115 粉末調整第2室 安全上重要な施設 S S － クラス1
将来増設時に設置
※ケーシングなど閉じ込の機能に係わる部位

PA0129-M-05301 防火シャッタ-2(ケーシング以外) 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 C C(Ss)※ 波及影響考慮 クラス1
将来増設時に設置
※1.2Ss対象GBに隣接する場合は、
波及的影響の考えよりC(Ss+α)とする。

PA0129-M-06301 防火シャッタ-3(ケーシング※) 1 115 粉末調整第2室 安全上重要な施設 S S － クラス1
新規制対応により追加
※ケーシングなど閉じ込の機能に係わる部位

PA0129-M-06301 防火シャッタ-3(ケーシング以外) 1 115 粉末調整第2室 安全機能を有する施設 C C(Ss)※ 波及影響考慮 クラス1
新規制対応により追加
※1.2Ss対象GBに隣接する場合は、
波及的影響の考えよりC(Ss+α)とする。

PA0129-M-07301 防火シャッタ-4(ケーシング※) 1 117 粉末調整第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1
新規制対応により追加
※ケーシングなど閉じ込の機能に係わる部位

PA0129-M-07301 防火シャッタ-4(ケーシング以外) 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 C C(Ss)※ 波及影響考慮 クラス1
新規制対応により追加
※1.2Ss対象GBに隣接する場合は、
波及的影響の考えよりC(Ss+α)とする。

PA0129-M-08301 防火シャッタ-5(ケーシング※) 1 117 粉末調整第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1
将来増設時に設置
※ケーシングなど閉じ込の機能に係わる部位

PA0129-M-08301 防火シャッタ-5(ケーシング以外) 1 117 粉末調整第3室 安全機能を有する施設 C C(Ss)※ 波及影響考慮 クラス1
将来増設時に設置
※1.2Ss対象GBに隣接する場合は、
波及的影響の考えよりC(Ss+α)とする。

PA0129-M-09301 防火シャッタ-6(ケーシング※) 1 121 粉末調整第4室 安全上重要な施設 S S － クラス1
新規制対応により追加
※ケーシングなど閉じ込の機能に係わる部位

PA0129-M-09301 防火シャッタ-6(ケーシング以外) 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 C C(Ss)※ 波及影響考慮 クラス1
新規制対応により追加
※1.2Ss対象GBに隣接する場合は、
波及的影響の考えよりC(Ss+α)とする。

PA0129-M-10301 防火シャッタ-7(ケーシング※) 1 121 粉末調整第4室 安全上重要な施設 S S － クラス1
新規制対応により追加
※ケーシングなど閉じ込の機能に係わる部位

PA0129-M-10301 防火シャッタ-7(ケーシング以外) 1 121 粉末調整第4室 安全機能を有する施設 C C(Ss)※ 波及影響考慮 クラス1
新規制対応により追加
※1.2Ss対象GBに隣接する場合は、
波及的影響の考えよりC(Ss+α)とする。
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工程名称 粉末調整工程

設備名称 粉末調整工程搬送設備(0129)

装置名称 調整粉末搬送装置 PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由

表-0129-3

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類 備考機器番号 機器名称 数量
設置場所

PA0129-M-11301 防火シャッタ-8(ケーシング※) 1 125 粉末調整第5室 安全上重要な施設 S S － クラス1
新規制対応により追加
※ケーシングなど閉じ込の機能に係わる部位

PA0129-M-11301 防火シャッタ-8(ケーシング以外) 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 C C(Ss)※ 波及影響考慮 クラス1
新規制対応により追加
※1.2Ss対象GBに隣接する場合は、
波及的影響の考えよりC(Ss+α)とする。

PA0129-M-12301 防火シャッタ-9(ケーシング※) 1 125 粉末調整第5室 安全上重要な施設 S S － クラス1
新規制対応により追加
※ケーシングなど閉じ込の機能に係わる部位

PA0129-M-12301 防火シャッタ-9(ケーシング以外) 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 C C(Ss)※ 波及影響考慮 クラス1
新規制対応により追加
※1.2Ss対象GBに隣接する場合は、
波及的影響の考えよりC(Ss+α)とする。

PA0129-M-13301 防火シャッタ-10(ケーシング※) 1 125 粉末調整第5室 安全上重要な施設 S S － クラス1
将来増設時に設置
※ケーシングなど閉じ込の機能に係わる部位

PA0129-M-13301 防火シャッタ-10(ケーシング以外) 1 125 粉末調整第5室 安全機能を有する施設 C C(Ss)※ 波及影響考慮 クラス1
将来増設時に設置
※1.2Ss対象GBに隣接する場合は、
波及的影響の考えよりC(Ss+α)とする。

PA0129-M-14301 防火シャッタ-11(ケーシング※) 1 111 粉末調整第6室 安全上重要な施設 S S － クラス1
新規制対応により追加
※ケーシングなど閉じ込の機能に係わる部位

PA0129-M-14301 防火シャッタ-11(ケーシング以外) 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 C C(Ss)※ 波及影響考慮 クラス1
新規制対応により追加
※1.2Ss対象GBに隣接する場合は、
波及的影響の考えよりC(Ss+α)とする。

PA0129-M-15301 防火シャッタ-12(ケーシング※) 1 111 粉末調整第6室 安全上重要な施設 S S － クラス1
将来増設時に設置
※ケーシングなど閉じ込の機能に係わる部位

PA0129-M-15301 防火シャッタ-12(ケーシング以外) 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 C C(Ss)※ 波及影響考慮 クラス1
将来増設時に設置
※1.2Ss対象GBに隣接する場合は、
波及的影響の考えよりC(Ss+α)とする。

PA0129-M-16301 防火シャッタ-13(ケーシング※) 1 111 粉末調整第6室 安全上重要な施設 S S － クラス1
新規制対応により追加
※ケーシングなど閉じ込の機能に係わる部位

PA0129-M-16301 防火シャッタ-13(ケーシング以外) 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 C C(Ss)※ 波及影響考慮 クラス1
新規制対応により追加
※1.2Ss対象GBに隣接する場合は、
波及的影響の考えよりC(Ss+α)とする。

PA0129-M-17301 防火シャッタ-14(ケーシング※) 1 118 粉末調整第7室 安全上重要な施設 S S － クラス1
新規制対応により追加
※ケーシングなど閉じ込の機能に係わる部位

PA0129-M-17301 防火シャッタ-14(ケーシング以外) 1 118 粉末調整第7室 安全機能を有する施設 C C(Ss)※ 波及影響考慮 クラス1
新規制対応により追加
※1.2Ss対象GBに隣接する場合は、
波及的影響の考えよりC(Ss+α)とする。

PA0129-M-18301 防火シャッタ-15(ケーシング※) 1 118 粉末調整第7室 安全上重要な施設 S S － クラス1
将来増設時に設置
※ケーシングなど閉じ込の機能に係わる部位

PA0129-M-18301 防火シャッタ-15(ケーシング以外) 1 118 粉末調整第7室 安全機能を有する施設 C C(Ss)※ 波及影響考慮 クラス1
将来増設時に設置
※1.2Ss対象GBに隣接する場合は、
波及的影響の考えよりC(Ss+α)とする。

PA0129-M-19301 防火シャッタ-16(ケーシング※) 1 118 粉末調整第7室 安全上重要な施設 S S － クラス1
新規制対応により追加
※ケーシングなど閉じ込の機能に係わる部位

PA0129-M-19301 防火シャッタ-16(ケーシング以外) 1 118 粉末調整第7室 安全機能を有する施設 C C(Ss)※ 波及影響考慮 クラス1
新規制対応により追加
※1.2Ss対象GBに隣接する場合は、
波及的影響の考えよりC(Ss+α)とする。

PA0129-M-20301 防火シャッタ-17(ケーシング※) 1 118 粉末調整第7室 安全上重要な施設 S S － クラス1
将来増設時に設置
※ケーシングなど閉じ込の機能に係わる部位

PA0129-M-20301 防火シャッタ-17(ケーシング以外) 1 118 粉末調整第7室 安全機能を有する施設 C C(Ss)※ 波及影響考慮 クラス1
将来増設時に設置
※1.2Ss対象GBに隣接する場合は、
波及的影響の考えよりC(Ss+α)とする。

PA0129-M-22301 防火シャッタ-19(ケーシング※) 1 126 ペレット加工第1室 安全上重要な施設 S S － クラス1
新規制対応により追加
※ケーシングなど閉じ込の機能に係わる部位
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工程名称 粉末調整工程

設備名称 粉末調整工程搬送設備(0129)

装置名称 調整粉末搬送装置 PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由

表-0129-3

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類 備考機器番号 機器名称 数量
設置場所

PA0129-M-22301 防火シャッタ-19(ケーシング以外) 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 C C(Ss)※ 波及影響考慮 クラス1
新規制対応により追加
※1.2Ss対象GBに隣接する場合は、
波及的影響の考えよりC(Ss+α)とする。

PA0129-M-23301 防火シャッタ-20(ケーシング※) 1 126 ペレット加工第1室 安全上重要な施設 S S － クラス1
新規制対応により追加
※ケーシングなど閉じ込の機能に係わる部位

PA0129-M-23301 防火シャッタ-20(ケーシング以外) 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 C C(Ss)※ 波及影響考慮 クラス1
新規制対応により追加
※1.2Ss対象GBに隣接する場合は、
波及的影響の考えよりC(Ss+α)とする。

PA0129-B-04181 調整粉末搬送装置-1グローブボックス 1
108
/110

粉末調整第1室
/粉末一時保管室

安全上重要な施設 S S － クラス1

PA0129-B-06181 調整粉末搬送装置-3グローブボックス 1
110
/115

粉末一時保管室
/粉末調整第2室

安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1

PA0129-B-07181 調整粉末搬送装置-4グローブボックス 1
110
/117

粉末一時保管室
/粉末調整第3室

安全上重要な施設 S S － クラス1

PA0129-B-09181 調整粉末搬送装置-6グローブボックス 1
110
/121

粉末一時保管室
/粉末調整第4室

安全上重要な施設 S S － クラス1

PA0129-B-10181 調整粉末搬送装置-7グローブボックス-1 1
110
/121

粉末一時保管室
/粉末調整第4室

安全上重要な施設 S S － クラス1

PA0129-B-10182 調整粉末搬送装置-7グローブボックス-2 1 121 粉末調整第4室 安全上重要な施設 S S － クラス1

PA0129-B-11181 調整粉末搬送装置-8グローブボックス 1
110
/125

粉末一時保管室
/粉末調整第5室

安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1

PA0129-B-12181 調整粉末搬送装置-9グローブボックス 1
110
/125

粉末一時保管室
/粉末調整第5室

安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1

PA0129-B-14181 調整粉末搬送装置-11グローブボックス 1
110
/111

粉末一時保管室
/粉末調整第6室

安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1

PA0129-B-16181 調整粉末搬送装置-13グローブボックス 1
110
/111

粉末一時保管室
/粉末調整第6室

安全上重要な施設 S S － クラス1

PA0129-B-17181 調整粉末搬送装置-14グローブボックス 1
110
/118

粉末一時保管室
/粉末調整第7室

安全上重要な施設 S S － クラス1

PA0129-B-19181 調整粉末搬送装置-16グローブボックス 1
110
/118

粉末一時保管室
/粉末調整第7室

安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1

PA0129-B-22181 調整粉末搬送装置-19グローブボックス 1
110
/126

粉末一時保管室
/ペレット加工第1室

安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1

PA0129-B-23181 調整粉末搬送装置-20グローブボックス 1
110
/126

粉末一時保管室
/ペレット加工第1室

安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1

粉末調整工程（44/46） 表-0129-3 調整粉末搬送装置(別紙2-3)-70
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工程名称 粉末調整工程
設備名称 粉末調整工程搬送設備(0129)
装置名称 再生スクラップ搬送装置 PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由

PA0129-M-02 再生スクラップ搬送装置 1 －
粉末調整第4室

/スクラップ処理室
安全上重要な施設 B(Ss) － 波及影響考慮 － 設工認申請書記載

PA0129-S-02001 ID番号読取機 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0129-T-02051 秤量器 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0129-M-02101 搬送コンベア-1 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2 搬送コンベア-2追加により名称変更
PA0129-M-02102 搬送コンベア-2 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2 新規制対応により追加 (GB-2)

PA0129-M-02105 取扱機 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2 新規制対応により追加 (GB-2)

PA0129-M-02301 防火シャッタ(ケーシング※) 1 319 スクラップ処理室 安全上重要な施設 S S － クラス1
新規制対応により追加 (GB-2)
※ケーシングなど閉じ込の機能に係わる部位

PA0129-M-02301 防火シャッタ(ケーシング以外) 1 319 スクラップ処理室 安全機能を有する施設 C C(Ss)※ 波及影響考慮 クラス1
新規制対応により追加(GB-2)
※1.2Ss対象GBに隣接する場合は、
波及的影響の考えよりC(Ss+α)とする。

PA0129-B-02181 再生スクラップ搬送装置グローブボックス-1 1 121 粉末調整第4室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0129-B-02182 再生スクラップ搬送装置グローブボックス-2 1 121/319 スクラップ処理室 安全上重要な施設 S S － クラス1

表-0129-4

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類 備考機器番号 機器名称
数
量

設置場所

粉末調整工程（45/46） 表-0129-4 再生スクラップ搬送装置 
(別紙2-3)-71
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工程名称 粉末調整工程

設備名称 粉末調整工程搬送設備（0129）

装置名称 添加剤混合粉末搬送装置 PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
PA0129-M-03 添加剤混合粉末搬送装置 1 126 ペレット加工第１室 安全機能を有する施設 B(Ss) － 波及影響考慮 － 設工認申請書記載

PA0129-S-03001 ID番号読取機-1 1 126 ペレット加工第１室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0129-S-03002 ID番号読取機-2 1 126 ペレット加工第１室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0129-S-03003 ID番号読取機-3 1 126 ペレット加工第１室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0129-S-03004 ID番号読取機-4 1 126 ペレット加工第１室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0129-T-03051 秤量器-1 1 126 ペレット加工第１室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0129-T-03052 秤量器-2 1 126 ペレット加工第１室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0129-M-03101 搬送コンベア-1 1 126 ペレット加工第１室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0129-M-03102 秤量器-1昇降装置 1 126 ペレット加工第１室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0129-M-03111 リフタ-1 1 126 ペレット加工第１室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0129-M-03121 搬送コンベア-2 1 126 ペレット加工第１室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0129-M-03122 秤量器-2昇降装置 1 126 ペレット加工第１室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0129-M-03131 リフタ-2 1 126 ペレット加工第１室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0129-M-03141 横行装置 1 126 ペレット加工第１室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0129-M-03151 除染装置 1 126 ペレット加工第１室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0129-B-03181 添加剤混合粉末搬送装置-1グローブボックス 1 126 ペレット加工第１室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0129-B-03182 添加剤混合粉末搬送装置-2グローブボックス 1 126 ペレット加工第１室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0129-B-03183 添加剤混合粉末搬送装置-3グローブボックス 1 126 ペレット加工第１室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1

表-0129-5

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類 備考機器番号 機器名称
数
量

設置場所

粉末調整工程（46/46） 表-0129-5 添加剤混合粉末装置
(別紙2-3)-72
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工程名称 ペレット加工工程
設備名称 グローブボックス給排気系統（0130）
装置名称 フィルタ（架台） PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
PA0130-X-05301 粉末調整第7室 第1グローブボックス給気フィルタ(架台) 1 118 粉末調整第7室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-X-05302 ペレット加工第1室 第2グローブボックス給気フィルタ(架台) 1 126 ペレット加工第1室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-X-05303 ペレット加工第2室 第1グローブボックス給気フィルタ(架台) 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0130-X-05304 ペレット加工第2室 第2グローブボックス給気フィルタ(架台) 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0130-X-05305 ペレット加工第2室 第3グローブボックス給気フィルタ(架台) 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0130-X-05306 ペレット加工第2室 第4グローブボックス給気フィルタ(架台) 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0130-X-05307 ペレット加工第2室 第5グローブボックス給気フィルタ(架台) 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0130-X-05308 ペレット加工第3室 第1グローブボックス給気フィルタ(架台) 1 120 ペレット加工第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-X-05309 ペレット加工第3室 第2グローブボックス給気フィルタ(架台) 1 120 ペレット加工第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-X-05310 ペレット加工第3室 第3グローブボックス給気フィルタ(架台) 1 120 ペレット加工第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-X-05311 ペレット加工第3室 第4グローブボックス給気フィルタ(架台) 1 120 ペレット加工第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-X-05312 ペレット加工第3室 第5グローブボックス給気フィルタ(架台) 1 120 ペレット加工第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-X-05313 ペレット加工第4室 第1グローブボックス給気フィルタ(架台) 1 116 ペレット加工第4室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-X-05314 ペレット加工第4室 第2グローブボックス給気フィルタ(架台) 1 116 ペレット加工第4室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-X-05315 ペレット加工第4室 第3グローブボックス給気フィルタ(架台) 1 116 ペレット加工第4室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-X-05316 ペレット・スクラップ貯蔵室 第1グローブボックス給気フィルタ(架台) 1 113 ペレット・スクラップ貯蔵室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-X-05317 ペレット立会室 第1グローブボックス給気フィルタ(架台) 1 307 ペレット立会室 安全機能を有する設備 B B － クラス2
PA0130-X-05351 粉末調整第7室 第2グローブボックス排気フィルタ(架台) 1 118 粉末調整第7室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-X-05352 ペレット加工第1室 第2グローブボックス排気フィルタ(架台) 1 126 ペレット加工第1室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-X-05353 ペレット加工第2室 第1グローブボックス排気フィルタ(架台) 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0130-X-05354 ペレット加工第2室 第2グローブボックス排気フィルタ(架台) 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0130-X-05355 ペレット加工第2室 第3グローブボックス排気フィルタ(架台) 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0130-X-05356 ペレット加工第2室 第4グローブボックス排気フィルタ(架台) 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0130-X-05357 ペレット加工第2室 第5グローブボックス排気フィルタ(架台) 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0130-X-05358 ペレット加工第3室 第1グローブボックス排気フィルタ(架台) 1 120 ペレット加工第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-X-05359 ペレット加工第3室 第2グローブボックス排気フィルタ(架台) 1 120 ペレット加工第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-X-05360 ペレット加工第3室 第3グローブボックス排気フィルタ(架台) 1 120 ペレット加工第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1 火災源の削除に伴い見直し

PA0130-X-05361 ペレット加工第3室 第4グローブボックス排気フィルタ(架台) 1 120 ペレット加工第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1 火災源の削除に伴い見直し

PA0130-X-05362 ペレット加工第3室 第5グローブボックス排気フィルタ(架台) 1 120 ペレット加工第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1 火災源の削除に伴い見直し

PA0130-X-05363 ペレット加工第4室 第1グローブボックス排気フィルタ(架台) 1 116 ペレット加工第4室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-X-05364 ペレット加工第4室 第2グローブボックス排気フィルタ(架台) 1 116 ペレット加工第4室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-X-05365 ペレット加工第4室 第3グローブボックス排気フィルタ(架台) 1 116 ペレット加工第4室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-X-05366 ペレット加工第4室 第4グローブボックス排気フィルタ(架台) 1 116 ペレット加工第4室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-X-05367 ペレット立会室 第1グローブボックス排気フィルタ(架台) 1 307 ペレット立会室 安全機能を有する設備 B B － クラス2

- ﾍﾟﾚｯﾄ加工第1室　設置架台-3 1 126 ペレット加工第1室 安全上重要な施設 S S － クラス1
- ﾍﾟﾚｯﾄ加工第3室　設置架台-1 1 120 ペレット加工第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1
- ﾍﾟﾚｯﾄ加工第3室　設置架台-2 1 120 ペレット加工第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1

備考

表-0130-1

新規制対応反映後

機器番号 機器名称
数
量

設置場所
安全重要度分類

耐震クラス 品質重要度
分類

ペレット加工工程 (1/38) 表-0130-1  フィルタ架台
(別紙2-3)-73



工程名称 ペレット加工工程
設備名称 グローブボックス給排気系統（0130）
装置名称 フィルタ PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
PA0130-F-80301 118室 第1グローブボックス給気フィルタA-1 1 118 粉末調整第7室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-80302 118室 第1グローブボックス給気フィルタB-1 1 118 粉末調整第7室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-80303 126室 第2グローブボックス給気フィルタA-1 1 126 ペレット加工第1室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-80304 126室 第2グローブボックス給気フィルタB-1 1 126 ペレット加工第1室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-80305 127室 第1グローブボックス給気フィルタA 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0130-F-80306 127室 第2グローブボックス給気フィルタA-1 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0130-F-80307 127室 第2グローブボックス給気フィルタB-1 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0130-F-80308 127室 第3グローブボックス給気フィルタA-1 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0130-F-80309 127室 第3グローブボックス給気フィルタB-1 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0130-F-80310 127室 第4グローブボックス給気フィルタA-1 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0130-F-80311 127室 第4グローブボックス給気フィルタB-1 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0130-F-80312 127室 第5グローブボックス給気フィルタA-1 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0130-F-80313 127室 第5グローブボックス給気フィルタB-1 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0130-F-80314 120室 第1グローブボックス給気フィルタA 1 120 ペレット加工第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-80315 120室 第2グローブボックス給気フィルタA-1 1 120 ペレット加工第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-80316 120室 第2グローブボックス給気フィルタB-1 1 120 ペレット加工第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-80317 120室 第3グローブボックス給気フィルタA-1 1 120 ペレット加工第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-80318 120室 第3グローブボックス給気フィルタB-1 1 120 ペレット加工第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-80319 120室 第4グローブボックス給気フィルタA-1 1 120 ペレット加工第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-80320 120室 第4グローブボックス給気フィルタB-1 1 120 ペレット加工第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-80321 120室 第5グローブボックス給気フィルタA-1 1 120 ペレット加工第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-80322 120室 第5グローブボックス給気フィルタB-1 1 120 ペレット加工第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-80323 116室 第1グローブボックス給気フィルタA-1 1 116 ペレット加工第4室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-80324 116室 第1グローブボックス給気フィルタB-1 1 116 ペレット加工第4室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-80325 116室 第1グローブボックス給気フィルタC-1 1 116 ペレット加工第4室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-80326 116室 第1グローブボックス給気フィルタD-1 1 116 ペレット加工第4室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-80339 116室 第1グローブボックス給気フィルタE-1 1 116 ペレット加工第4室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-80327 116室 第2グローブボックス給気フィルタA-1 1 116 ペレット加工第4室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-80328 116室 第2グローブボックス給気フィルタB-1 1 116 ペレット加工第4室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-80329 116室 第3グローブボックス給気フィルタA-1 1 116 ペレット加工第4室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-80330 116室 第3グローブボックス給気フィルタB-1 1 116 ペレット加工第4室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-80331 113室 第1グローブボックス給気フィルタA-1 1 113 ペレット・スクラップ貯蔵室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-80332 113室 第1グローブボックス給気フィルタB-1 1 113 ペレット・スクラップ貯蔵室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-80333 113室 第1グローブボックス給気フィルタC-1 1 113 ペレット・スクラップ貯蔵室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-80334 113室 第1グローブボックス給気フィルタD-1 1 113 ペレット・スクラップ貯蔵室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-80335 113室 第1グローブボックス給気フィルタE-1 1 113 ペレット・スクラップ貯蔵室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-80336 113室 第1グローブボックス給気フィルタF-1 1 113 ペレット・スクラップ貯蔵室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-80337 307室 第1グローブボックス給気フィルタA-1 1 307 ペレット立会室 安全機能を有する設備 B B － クラス2
PA0130-F-80338 307室 第1グローブボックス給気フィルタB-1 1 307 ペレット立会室 安全機能を有する設備 B B － クラス2
PA0130-F-84301 118室 第2グローブボックス排気フィルタA-1 1 118 粉末調整第7室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-84302 118室 第2グローブボックス排気フィルタA-2 1 118 粉末調整第7室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-84303 118室 第2グローブボックス排気フィルタB-1 1 118 粉末調整第7室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-84304 118室 第2グローブボックス排気フィルタB-2 1 118 粉末調整第7室 安全上重要な施設 S S － クラス1

備考

表-0130-2

新規制対応反映後

機器番号 機器名称
数
量

設置場所
安全重要度分類

耐震クラス 品質重要度
分類

ペレット加工工程 (2/38) 表-0130-2  フィルタ
(別紙2-3)-74



工程名称 ペレット加工工程
設備名称 グローブボックス給排気系統（0130）
装置名称 フィルタ PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
備考

表-0130-2

新規制対応反映後

機器番号 機器名称
数
量

設置場所
安全重要度分類

耐震クラス 品質重要度
分類

PA0130-F-84305 126室 第2グローブボックス排気フィルタA-1 1 126 ペレット加工第1室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-84306 126室 第2グローブボックス排気フィルタA-2 1 126 ペレット加工第1室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-84307 126室 第2グローブボックス排気フィルタB-1 1 126 ペレット加工第1室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-84308 126室 第2グローブボックス排気フィルタB-2 1 126 ペレット加工第1室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-84309 127室 第1グローブボックス排気フィルタA-1 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0130-F-84310 127室 第1グローブボックス排気フィルタA-2 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0130-F-84311 127室 第1グローブボックス排気フィルタB-1 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0130-F-84312 127室 第1グローブボックス排気フィルタB-2 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0130-F-84313 127室 第2グローブボックス排気フィルタA-1 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0130-F-84314 127室 第2グローブボックス排気フィルタA-2 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0130-F-84315 127室 第2グローブボックス排気フィルタB-1 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0130-F-84316 127室 第2グローブボックス排気フィルタB-2 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0130-F-84317 127室 第3グローブボックス排気フィルタA-1 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0130-F-84318 127室 第3グローブボックス排気フィルタA-2 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0130-F-84319 127室 第3グローブボックス排気フィルタB-1 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0130-F-84320 127室 第3グローブボックス排気フィルタB-2 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0130-F-84321 127室 第4グローブボックス排気フィルタA-1 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0130-F-84322 127室 第4グローブボックス排気フィルタA-2 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0130-F-84323 127室 第4グローブボックス排気フィルタB-1 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0130-F-84324 127室 第4グローブボックス排気フィルタB-2 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0130-F-84325 127室 第5グローブボックス排気フィルタA-1 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0130-F-84326 127室 第5グローブボックス排気フィルタA-2 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0130-F-84327 127室 第5グローブボックス排気フィルタB-1 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0130-F-84328 127室 第5グローブボックス排気フィルタB-2 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0130-F-84329 120室 第1グローブボックス排気フィルタA-1 1 120 ペレット加工第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-84330 120室 第1グローブボックス排気フィルタA-2 1 120 ペレット加工第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-84331 120室 第1グローブボックス排気フィルタB-1 1 120 ペレット加工第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-84332 120室 第1グローブボックス排気フィルタB-2 1 120 ペレット加工第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-84333 120室 第2グローブボックス排気フィルタA-1 1 120 ペレット加工第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-84334 120室 第2グローブボックス排気フィルタB-1 1 120 ペレット加工第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-84335 120室 第3グローブボックス排気フィルタA-1 1 120 ペレット加工第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-84336 120室 第3グローブボックス排気フィルタA-2 1 120 ペレット加工第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-84337 120室 第3グローブボックス排気フィルタB-1 1 120 ペレット加工第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-84338 120室 第3グローブボックス排気フィルタB-2 1 120 ペレット加工第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-84339 120室 第4グローブボックス排気フィルタA-1 1 120 ペレット加工第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-84340 120室 第4グローブボックス排気フィルタA-2 1 120 ペレット加工第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-84341 120室 第4グローブボックス排気フィルタB-1 1 120 ペレット加工第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-84342 120室 第4グローブボックス排気フィルタB-2 1 120 ペレット加工第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-84343 120室 第5グローブボックス排気フィルタA-1 1 120 ペレット加工第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-84344 120室 第5グローブボックス排気フィルタA-2 1 120 ペレット加工第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-84345 120室 第5グローブボックス排気フィルタB-1 1 120 ペレット加工第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1 機器番号重複

PA0130-F-84346 120室 第5グローブボックス排気フィルタB-2 1 120 ペレット加工第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1 機器番号重複

ペレット加工工程 (3/38) 表-0130-2  フィルタ
(別紙2-3)-75



工程名称 ペレット加工工程
設備名称 グローブボックス給排気系統（0130）
装置名称 フィルタ PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
備考

表-0130-2

新規制対応反映後

機器番号 機器名称
数
量

設置場所
安全重要度分類

耐震クラス 品質重要度
分類

PA0130-F-84345 116室 第1グローブボックス排気フィルタA-1 1 116 ペレット加工第4室 安全上重要な施設 S S － クラス1 機器番号重複

PA0130-F-84346 116室 第1グローブボックス排気フィルタB-1 1 116 ペレット加工第4室 安全上重要な施設 S S － クラス1 機器番号重複

PA0130-F-84347 116室 第1グローブボックス排気フィルタC-1 1 116 ペレット加工第4室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-84349 116室 第2グローブボックス排気フィルタA-1 1 116 ペレット加工第4室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-84350 116室 第2グローブボックス排気フィルタA-2 1 116 ペレット加工第4室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-84351 116室 第2グローブボックス排気フィルタB-1 1 116 ペレット加工第4室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-84352 116室 第2グローブボックス排気フィルタB-2 1 116 ペレット加工第4室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-84353 116室 第2グローブボックス排気フィルタC-1 1 116 ペレット加工第4室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-84354 116室 第2グローブボックス排気フィルタC-2 1 116 ペレット加工第4室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-84357 116室 第3グローブボックス排気フィルタA-1 1 116 ペレット加工第4室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-84358 116室 第3グローブボックス排気フィルタB-1 1 116 ペレット加工第4室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-84359 116室 第4グローブボックス排気フィルタA-1 1 116 ペレット加工第4室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-84360 116室 第4グローブボックス排気フィルタB-1 1 116 ペレット加工第4室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0130-F-84361 307室 第1グローブボックス排気フィルタA-1 1 307 ペレット立会室 安全機能を有する設備 B B － クラス2
PA0130-F-84362 307室 第1グローブボックス排気フィルタB-1 1 307 ペレット立会室 安全機能を有する設備 B B － クラス2

ペレット加工工程 (4/38) 表-0130-2  フィルタ
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工程名称 ペレット加工工程
設備名称 圧縮成形設備(0131)
装置名称 プレス装置A,B PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
PA0131-M-01 プレス装置Ａ 1 － ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) － 波及影響考慮 － 設工認申請書記載

PA0131-S-01001 ＩＤ番号読取機-1 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0131-S-01002 ＩＤ番号読取機-2 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 － － － クラス3 ハンディタイプ

PA0131-T-01051 秤量器-1 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0131-T-01052 秤量器-2 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0131-M-01110 昇降装置-1 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-01120 搬送装置 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-01130 昇降装置-2 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-01210 チルタ 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-01211 チルタ浮遊粉回収装置 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-01220 受入ホッパ 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-01221 チルタ接続装置 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-W-01222 粉末受入バルブ 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-01223 受入ホッパしゃへい体 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-01224 ロータリバルブ 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-01310 ＣＳ保管ポット搬送装置 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-01320 メンテナンス用昇降装置 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-01410 プレス機 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-01610 粉末回収装置-1 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-01611 粉末回収装置-2 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-01612 粉末回収装置サイクロン-1 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-01613 粉末回収装置サイクロン-2 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-01614 粉末回収装置ヘッダ-1 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-01615 粉末回収装置ヘッダ-2 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-01616 粉末回収装置ヘッダ-3 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-01620 粉末回収装置フィルタ-1 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-01621 粉末回収装置フィルタ-2 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-01630 粉末回収装置ブロワ-1 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-01631 粉末回収装置ブロワ-2 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-01632 粉末回収装置ブロワ-3 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-01633 粉末回収装置ブロワ-4 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-B-01700 プレス装置Ａ(粉末取扱部）グローブボックス 1 126 ペレット加工第1室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0131-B-01701 プレス装置Ａ(プレス部）
グローブボックス 1 126 ペレット加工第1室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス1
PA0131-M-01710 誤搬入防止機構（ストッパ） 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-01711 グローブボックス下部しゃへい体 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

備考

表-0131-1

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類機器番号 機器名称
数
量

設置場所
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工程名称 ペレット加工工程
設備名称 圧縮成形設備(0131)
装置名称 プレス装置A,B PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
備考

表-0131-1

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類機器番号 機器名称
数
量

設置場所

PA0131-M-03 プレス装置Ｂ 1 － ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) － 波及影響考慮 － 設工認申請書記載

PA0131-S-03001 ＩＤ番号読取機-1 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0131-S-03002 ＩＤ番号読取機-2 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 － － - クラス3 ハンディタイプ

PA0131-T-03051 秤量器-1 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0131-T-03052 秤量器-2 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0131-M-03110 昇降装置-1 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-03120 搬送装置 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-03130 昇降装置-2 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-03210 チルタ 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-03211 チルタ浮遊粉回収装置 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-03220 受入ホッパ 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-03221 チルタ接続装置 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-W-03222 粉末受入バルブ 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-03223 受入ホッパしゃへい体 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-03224 ロータリバルブ 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-03310 ＣＳ保管ポット搬送装置 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-03320 メンテナンス用昇降装置 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-03410 プレス機 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-03610 粉末回収装置-1 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-03611 粉末回収装置-2 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-03612 粉末回収装置サイクロン-1 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-03613 粉末回収装置サイクロン-2 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-03614 粉末回収装置ヘッダ-1 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-03615 粉末回収装置ヘッダ-2 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-03616 粉末回収装置ヘッダ-3 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-03620 粉末回収装置フィルタ-1 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-03621 粉末回収装置フィルタ-2 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-03630 粉末回収装置ブロワ-1 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-03631 粉末回収装置ブロワ-2 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-03632 粉末回収装置ブロワ-3 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-03633 粉末回収装置ブロワ-4 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-B-03700 プレス装置Ｂ(粉末取扱部）グローブボックス 1 126 ペレット加工第1室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0131-B-03701 プレス装置Ｂ(プレス部）
グローブボックス 1 126 ペレット加工第1室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス1
PA0131-M-03710 誤搬入防止機構（ストッパ） 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-03711 グローブボックス下部しゃへい体 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

ペレット加工工程 (6/38) 表-0131-1 プレス装置A,B
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工程名称 ペレット加工工程
設備名称 圧縮成形設備(0131)
装置名称 グリーンペレット積込装置,空焼結ボート取扱装置 PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
PA0131-M-02 グリーンペレット積込装置Ａ 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-S-02001 ＩＤ番号読取機 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0131-T-02051 秤量器-1 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0131-T-02052 秤量器-2 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0131-T-02053 秤量器-3 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0131-M-02110 昇降装置 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-02120 空ボート保管装置-1 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-02121 空ボート保管装置-2 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-02122 空ボート保管装置-3 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-02123 空ボート保管装置-4 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-02130 空ボート搬送コンベア-1 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-02131 ボート昇降装置-1 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-02132 ボート昇降装置-2 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-02133 空ボート搬送コンベア-2 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-02134 ボート移載コンベア 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-02140 チャック装置-1 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-02141 チャック装置-2 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-02150 実ボート搬送装置-1 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-02151 実ボート搬送装置-2 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-02160 実ボート搬送コンベア-1 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-02161 実ボート搬送コンベア-2 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-02162 実ボート搬送コンベア-3 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-02163 秤量器-2昇降装置 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-02170 高さ確認ゲート 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-02210 ペレット搬送コンベア 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-02220 ペレット検査装置 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-02230 異常ペレット払出シュート 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-B-02700 グリーンペレット積込装置Ａ
グローブボックス 1 126 ペレット加工第1室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス1

備考

表-0131-2

新規制対応反映後

機器番号 機器名称
数
量

設置場所
安全重要度分類

耐震クラス 品質重要度
分類
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工程名称 ペレット加工工程
設備名称 圧縮成形設備(0131)
装置名称 グリーンペレット積込装置,空焼結ボート取扱装置 PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
備考

表-0131-2

新規制対応反映後

機器番号 機器名称
数
量

設置場所
安全重要度分類

耐震クラス 品質重要度
分類

PA0131-M-04 グリーンペレット積込装置Ｂ 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-S-04001 ＩＤ番号読取機 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 C C － クラス2
PA0131-T-04051 秤量器-1 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0131-T-04052 秤量器-2 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0131-T-04053 秤量器-3 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0131-M-04110 昇降装置 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-04120 空ボート保管装置-1 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-04121 空ボート保管装置-2 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-04122 空ボート保管装置-3 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-04123 空ボート保管装置-4 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-04130 空ボート搬送コンベア-1 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-04131 ボート昇降装置-1 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-04132 ボート昇降装置-2 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-04133 空ボート搬送コンベア-2 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-04134 ボート移載コンベア 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-04140 チャック装置-1 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-04141 チャック装置-2 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-04150 実ボート搬送装置-1 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-04151 実ボート搬送装置-2 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-04160 実ボート搬送コンベア-1 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-04161 実ボート搬送コンベア-2 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-04162 実ボート搬送コンベア-3 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-04163 秤量器-2昇降装置 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-04170 高さ確認ゲート 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-04210 ペレット搬送コンベア 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-04220 ペレット検査装置 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-04230 異常ペレット払出シュート 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-B-04700 グリーンペレット積込装置Ｂ
グローブボックス 1 126 ペレット加工第1室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス1
PA0131-M-05 空焼結ボート取扱装置 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-S-05001 ＩＤ番号読取機 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 C C － クラス2
PA0131-T-05051 秤量器 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0131-M-05110 空ボート受取装置 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-05120 空ボート移載装置 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-05130 空ボート保管装置 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-M-05131 秤量器昇降装置 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0131-B-05700 空焼結ボート取扱装置グローブボックス 1 126 ペレット加工第1室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1

ペレット加工工程 (8/38) 表-0131-2グリーンペレット積込装置,空焼結ボード取扱装置
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工程名称 ペレット加工工程
設備名称 焼結設備(0132)
装置名称 焼結炉A,B,C PF-0100-4111-001

部屋
番号

部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由

PA0132A-H-02200 焼結炉Ａ 1 - ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/1.2Ss － － － 設工認申請書記載

PA0132A-M-02100 焼結炉入口側機構 1 127 ペレット加工第2室 － － － － －
PA0132A-M-02101 入口供給コンベア 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132A-M-02102 ローディングプッシャ 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132A-M-02103 入口扉 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0132A-M-02104 入口真空置換室 1 127 ペレット加工第2室 － S S － クラス1
PA0132A-M-02105 入口クロスプッシャ 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0132A-M-02106 入口バッフル扉 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0132A-M-02107 メインプッシャ 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0132A-M-02108 入口チャンバ 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0132A-H-02200 焼結炉本体 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス1
PA0132A-H-02211 前チャンバ 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス1

－ 予備焼結ゾーン 1 127 ペレット加工第2室 － － － － －
PA0132A-H-02221 予備焼結１ゾーン 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス1
PA0132A-H-02222 予備焼結２ゾーン 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス1
PA0132A-H-02223 予備焼結３ゾーン 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス1

－ 焼結ゾーン 1 127 ペレット加工第2室 － － － － －
PA0132A-H-02231 焼結１ゾーン 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス1
PA0132A-H-02232 焼結２ゾーン 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス1
PA0132A-H-02233 焼結３ゾーン 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス1
PA0132A-H-02241 徐冷ゾーン 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス1
PA0132A-H-02251 冷却ゾーン 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス1
PA0132A-H-02252 冷却ゾーンベローズ 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス1
PA0132A-M-02300 焼結炉出口側機構 1 127 ペレット加工第2室 － － － － －
PA0132A-M-02301 スキッド分離機 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0132A-M-02302 出口チャンバ 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0132A-M-02303 出口バッフル扉 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0132A-M-02304 出口クロスプッシャ 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0132A-M-02305 出口真空置換室 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0132A-M-02306 出口扉 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0132A-M-02307 アンローダーコンベア 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0132A-M-02308 搬出コンベア-1 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132A-M-02309 搬出コンベア-2 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132A-M-02400 雰囲気ガス供給機 1 127 ペレット加工第2室 － － － － －
PA0132A-M-02411 湿分添加器 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0132A-M-02421 ガスパネル 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0132A-M-02422 炉廻りガス供給スタンド 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1

－ 真空スタンド 1 127 ペレット加工第2室 － － － － －
PA0132A-M-02431 入側真空スタンド 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0132A-M-02432 出側真空スタンド 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0132A-M-02433 入側・出側真空ポンプ 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0132A-M-02441 サンプリングスタンド 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0132A-M-02500 冷却水供給機 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス2

機器番号 機器名称
数
量

設置場所

表-0132-1

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス

品質重要度
分類 備考
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工程名称 ペレット加工工程
設備名称 焼結設備(0132)
装置名称 焼結炉A,B,C PF-0100-4111-001

部屋
番号

部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
機器番号 機器名称

数
量

設置場所

表-0132-1

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス

品質重要度
分類 備考

PA0132B-H-02200 焼結炉Ｂ 1 - ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/1.2Ss － － － 設工認申請書記載

PA0132B-M-02100 焼結炉入口側機構 1 127 ペレット加工第2室 － － － － －
PA0132B-M-02101 入口供給コンベア 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132B-M-02102 ローディングプッシャ 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132B-M-02103 入口扉 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0132B-M-02104 入口真空置換室 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0132B-M-02105 入口クロスプッシャ 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0132B-M-02106 入口バッフル扉 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0132B-M-02107 メインプッシャ 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0132B-M-02108 入口チャンバ 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0132B-H-02200 焼結炉本体 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス1
PA0132B-H-02211 前チャンバ 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス1

－ 予備焼結ゾーン 1 127 ペレット加工第2室 － － － － －
PA0132B-H-02221 予備焼結１ゾーン 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス1
PA0132B-H-02222 予備焼結２ゾーン 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス1
PA0132B-H-02223 予備焼結３ゾーン 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス1

－ 焼結ゾーン 1 127 ペレット加工第2室 － － － － －
PA0132B-H-02231 焼結１ゾーン 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス1
PA0132B-H-02232 焼結２ゾーン 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス1
PA0132B-H-02233 焼結３ゾーン 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス1
PA0132B-H-02241 徐冷ゾーン 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス1
PA0132B-H-02251 冷却ゾーン 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス1
PA0132B-H-02252 冷却ゾーンベローズ 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス1
PA0132B-M-02300 焼結炉出口側機構 1 127 ペレット加工第2室 － － － － －
PA0132B-M-02301 スキッド分離機 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0132B-M-02302 出口チャンバ 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0132B-M-02303 出口バッフル扉 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0132B-M-02304 出口クロスプッシャ 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0132B-M-02305 出口真空置換室 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0132B-M-02306 出口扉 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0132B-M-02307 アンローダーコンベア 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0132B-M-02308 搬出コンベア-1 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132B-M-02309 搬出コンベア-2 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132B-M-02400 雰囲気ガス供給機 1 127 ペレット加工第2室 － － － － －
PA0132B-M-02411 湿分添加器 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0132B-M-02421 ガスパネル 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0132B-M-02422 炉廻りガス供給スタンド 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1

－ 真空スタンド 1 127 ペレット加工第2室 － － － － －
PA0132B-M-02431 入側真空スタンド 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0132B-M-02432 出側真空スタンド 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0132B-M-02433 入側・出側真空ポンプ 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0132B-M-02441 サンプリングスタンド 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0132B-M-02500 冷却水供給機 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス2
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工程名称 ペレット加工工程
設備名称 焼結設備(0132)
装置名称 焼結炉A,B,C PF-0100-4111-001

部屋
番号

部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
機器番号 機器名称

数
量

設置場所

表-0132-1

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス

品質重要度
分類 備考

PA0132C-H-02200 焼結炉Ｃ 1 - ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/1.2Ss － － － 設工認申請書記載

PA0132C-M-02100 焼結炉入口側機構 1 127 ペレット加工第2室 － － － － －
PA0132C-M-02101 入口供給コンベア 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132C-M-02102 ローディングプッシャ 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132C-M-02103 入口扉 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0132C-M-02104 入口真空置換室 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0132C-M-02105 入口クロスプッシャ 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0132C-M-02106 入口バッフル扉 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0132C-M-02107 メインプッシャ 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0132C-M-02108 入口チャンバ 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0132C-H-02200 焼結炉本体 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス1
PA0132C-H-02211 　　　前チャンバ 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス1

－ 予備焼結ゾーン 1 127 ペレット加工第2室 － － － － －
PA0132C-H-02221 予備焼結１ゾーン 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス1
PA0132C-H-02222 予備焼結２ゾーン 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス1
PA0132C-H-02223 予備焼結３ゾーン 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス1

－ 焼結ゾーン 1 127 ペレット加工第2室 － － － － －
PA0132C-H-02231 　　　焼結１ゾーン 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス1
PA0132C-H-02232 　　　焼結２ゾーン 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス1
PA0132C-H-02233 　　　焼結３ゾーン 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス1
PA0132C-H-02241 　　  徐冷ゾーン 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス1
PA0132C-H-02251 　　　冷却ゾーン 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス1
PA0132C-H-02252 　　　冷却ゾーンベローズ 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス1
PA0132C-M-02300 焼結炉出口側機構 1 127 ペレット加工第2室 － － － － －
PA0132C-M-02301 スキッド分離機 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0132C-M-02302 　　　出口チャンバ 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0132C-M-02303 　　　出口バッフル扉 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0132C-M-02304 　　　出口クロスプッシャ 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0132C-M-02305 　　　出口真空置換室 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0132C-M-02306 　　　出口扉 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0132C-M-02307 　　　アンローダーコンベア 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0132C-M-02308 　　　搬出コンベア-1 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132C-M-02309 　　　搬出コンベア-2 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132C-M-02400 雰囲気ガス供給機 1 127 ペレット加工第2室 － － － － －
PA0132C-M-02411 湿分添加器 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0132C-M-02421 ガスパネル 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0132C-M-02422 炉廻りガス供給スタンド 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1

－ 真空スタンド 1 127 ペレット加工第2室 － － － － －
PA0132C-M-02431 入側真空スタンド 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0132C-M-02432 出側真空スタンド 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0132C-M-02433 入側・出側真空ポンプ 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0132C-M-02441 サンプリングスタンド 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0132C-M-02500 冷却水供給機 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス2
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工程名称 ペレット加工工程
設備名称 焼結設備(0132)
装置名称 排ガス処理装置A,B,C PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
PA0132A-M-03100 排ガス処理装置A 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0132A-M-03201 コールドトラップ-1 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0132A-M-03202 コールドトラップ-2 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0132A-M-03203 冷却器-1 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0132A-M-03204 冷却器-2 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0132A-M-03205 中性能フィルタ-1 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0132A-M-03206 中性能フィルタ-2 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0132A-M-03210 サンプリングスタンド 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0132A-M-03301 補助排風機A 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0132A-M-03302 補助排風機B 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0132A-B-03701 排ガス処理装置Aグローブボックス（上部） 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0132A-B-03711 排ガス処理装置Aグローブボックス（下部） 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス1
PA0132B-M-03100 排ガス処理装置B 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0132B-M-03201 コールドトラップ-1 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0132B-M-03202 コールドトラップ-2 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0132B-M-03203 冷却器-1 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0132B-M-03204 冷却器-2 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0132B-M-03205 中性能フィルタ-1 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0132B-M-03206 中性能フィルタ-2 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0132B-M-03210 サンプリングスタンド 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0132B-M-03301 補助排風機A 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0132B-M-03302 補助排風機B 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0132B-B-03701 排ガス処理装置Bグローブボックス（上部） 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0132B-B-03711 排ガス処理装置Bグローブボックス（下部） 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス1
PA0132C-M-03100 排ガス処理装置C 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0132C-M-03201 コールドトラップ-1 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0132C-M-03202 コールドトラップ-2 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0132C-M-03203 冷却器-1 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0132C-M-03204 冷却器-2 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0132C-M-03205 中性能フィルタ-1 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0132C-M-03206 中性能フィルタ-2 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0132C-M-03210 サンプリングスタンド 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0132C-M-03301 補助排風機A 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0132C-M-03302 補助排風機B 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0132C-B-03701 排ガス処理装置Cグローブボックス（上部） 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0132C-B-03711 排ガス処理装置Cグローブボックス（下部） 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス1

機器番号 機器名称
数
量

設置場所

表-0132-2

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類 備考
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工程名称 ペレット加工工程

設備名称 焼結設備(0132)

装置名称 焼結ボート供給・取出装置A,B,C PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
PA0132A-M-01100 焼結ボート供給装置A 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132A-S-01001 ID番号読取機 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 C C － クラス3 焼結ボート用ホールコードリーダ

PA0132A-M-01101 焼結ボート搬送コンベア 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132A-M-01102 誤搬入防止機構 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132A-B-01701 焼結ボート供給装置Aグローブボックス 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス1
PA0132A-M-04100 焼結ボート取出装置A 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132A-S-04001 ID番号読取機-1 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 C C － クラス3 焼結ボート用ホールコードリーダ

PA0132A-S-04002 ID番号読取機-2 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 C C － クラス3 試料瓶用ＣＣＤカメラ

PA0132A-T-04051 秤量器-1 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 － － － クラス3 焼結ボート

PA0132A-T-04052 秤量器-2 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 － － － クラス3 ペレット，試料瓶兼用

PA0132A-M-04101 焼結トレイ・ボート取扱機 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132A-M-04102 焼結トレイ分離機 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132A-M-04103 スライドテーブル 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132A-M-04104 焼結ボート搬送コンベア 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132A-M-04105 焼結ボートリフタ 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132A-M-04106 焼結トレイ受台 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132A-M-04107 ペレット・試料瓶取扱機 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132A-M-04108 直径測定器 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132A-M-04109 高さ測定器 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132A-M-04110 気送子受台 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2 気送子仮置き

PA0132A-M-04111 試料瓶受台 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2 試料瓶仮置き

PA0132A-M-04113 試料瓶開閉機 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132A-M-04114 焼結ボート退避テーブル 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132A-M-04115 高さ確認ゲート 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132A-B-04701 焼結ボート取出装置Aグローブボックス 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス1

機器番号 機器名称
数
量

設置場所

表-0132-3

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類 備考

ペレット加工工程 (13/38) 表-0132-3 焼結ボート供給・取出装置A,B,C 
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工程名称 ペレット加工工程

設備名称 焼結設備(0132)

装置名称 焼結ボート供給・取出装置A,B,C PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
機器番号 機器名称

数
量

設置場所

表-0132-3

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類 備考

PA0132B-M-01100 焼結ボート供給装置B 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132B-S-01001 ID番号読取機 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 C C － クラス3 焼結ボート用ホールコードリーダ

PA0132B-M-01101 焼結ボート搬送コンベア 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132B-M-01102 誤搬入防止機構 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132B-B-01701 焼結ボート供給装置Bグローブボックス 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス1
PA0132B-M-04100 焼結ボート取出装置B 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132B-S-04001 ID番号読取機-1 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 C C － クラス3 焼結ボート用ホールコードリーダ

PA0132B-S-04002 ID番号読取機-2 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 C C － クラス3 試料瓶用ＣＣＤカメラ

PA0132B-T-04051 秤量器-1 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 － － － クラス3 焼結ボート

PA0132B-T-04052 秤量器-2 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 － － － クラス3 ペレット，試料瓶兼用

PA0132B-M-04101 焼結トレイ・ボート取扱機 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132B-M-04102 焼結トレイ分離機 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132B-M-04103 スライドテーブル 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132B-M-04104 焼結ボート搬送コンベア 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132B-M-04105 焼結ボートリフタ 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132B-M-04106 焼結トレイ受台 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132B-M-04107 ペレット・試料瓶取扱機 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132B-M-04108 直径測定器 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132B-M-04109 高さ測定器 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132B-M-04110 気送子受台 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2 気送子仮置き

PA0132B-M-04111 試料瓶受台 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2 試料瓶仮置き

PA0132B-M-04113 試料瓶開閉機 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132B-M-04114 焼結ボート退避テーブル 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132B-M-04115 高さ確認ゲート 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132B-B-04701 焼結ボート取出装置Bグローブボックス 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス1

ペレット加工工程 (14/38) 表-0132-3 焼結ボート供給・取出装置A,B,C 
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工程名称 ペレット加工工程

設備名称 焼結設備(0132)

装置名称 焼結ボート供給・取出装置A,B,C PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
機器番号 機器名称

数
量

設置場所

表-0132-3

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類 備考

PA0132C-M-01100 焼結ボート供給装置C 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132C-S-01001 ID番号読取機 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 C C － クラス3 焼結ボート用ホールコードリーダ

PA0132C-M-01101 焼結ボート搬送コンベア 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132C-M-01102 誤搬入防止機構 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132C-B-01701 焼結ボート供給装置Cグローブボックス 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス1
PA0132C-M-04100 焼結ボート取出装置C 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132C-S-04001 ID番号読取機-1 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 C C － クラス3 焼結ボート用ホールコードリーダ

PA0132C-S-04002 ID番号読取機-2 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 C C － クラス3 試料瓶用ＣＣＤカメラ

PA0132C-T-04051 秤量器-1 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 － － － クラス3 焼結ボート

PA0132C-T-04052 秤量器-2 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 － － － クラス3 ペレット，試料瓶兼用

PA0132C-M-04101 焼結トレイ・ボート取扱機 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132C-M-04102 焼結トレイ分離機 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132C-M-04103 スライドテーブル 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132C-M-04104 焼結ボート搬送コンベア 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132C-M-04105 焼結ボートリフタ 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132C-M-04106 焼結トレイ受台 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132C-M-04107 ペレット・試料瓶取扱機 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132C-M-04108 直径測定器 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132C-M-04109 高さ測定器 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132C-M-04110 気送子受台 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2 気送子仮置き

PA0132C-M-04111 試料瓶受台 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2 試料瓶仮置き

PA0132C-M-04113 試料瓶開閉機 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132C-M-04114 焼結ボート退避テーブル 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132C-M-04115 高さ確認ゲート 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 B(Ss)/B(1.2Ss) B(Ss)/B(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0132C-B-04701 焼結ボート取出装置Cグローブボックス 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/1.2Ss S/1.2Ss － クラス1

ペレット加工工程 (15/38) 表-0132-3 焼結ボート供給・取出装置A,B,C 
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工程名称 ペレット加工工程
設備名称 研削設備A (0133)
装置名称 焼結ペレット供給装置A, 研削装置A, 研削粉回収装置A PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
PA0133A-M-01100 焼結ペレット供給装置A 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133A-S-01001 ID番号読取機-1 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0133A-S-01003 ID番号読取機-3 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0133A-T-01051 秤量器 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0133A-M-01101 焼結ボート搬送コンベア-1 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133A-M-01102 焼結ボート搬送コンベア-2 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133A-M-01103 焼結トレイ反転機 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133A-M-01104 焼結ボートリフタ 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133A-M-01105 スクレーパ 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133A-M-01106 ペレット供給フィーダ 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133A-M-01107 ペレット搬送フィーダ 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133A-M-01108 ペレット搬送コンベア 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133A-M-01109 焼結トレイ受台-1 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133A-M-01111 焼結トレイ受台-3 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133A-M-01112 誤搬入防止機構 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 C（Ss) C（Ss) 波及影響考慮 クラス2 粉末系のクラスと整合

PA0133A-M-01113 焼結トレイ･ボート取扱機 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133A-M-01114  高さ確認ゲート 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133A-B-01701 焼結ペレット供給装置Aグローブボックス 1 120 ペレット加工第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0133A-M-02100 研削装置A 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133A-M-02101 ペレット清浄機 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133A-M-02102 ペレット搬送フィーダ-1 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133A-M-02103 ペレット搬送フィーダ-2 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133A-M-02104 ペレット搬送フィーダ-3 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133A-M-02105 直径測定器 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133A-M-02106 ペレット搬送コンベア-1 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133A-M-02107 ペレット搬送コンベア-2 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133A-M-02108 ペレット搬送コンベア-3 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133A-M-02110 砥石交換台-1 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133A-M-02111 砥石交換台-2 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133A-M-02112 研削機 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133A-B-02701 研削装置Aグローブボックス 1 120 ペレット加工第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1

備考

表-0133-1

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類機器番号 機器名称
数
量

設置場所
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工程名称 ペレット加工工程
設備名称 研削設備A (0133)
装置名称 焼結ペレット供給装置A, 研削装置A, 研削粉回収装置A PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
備考

表-0133-1

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類機器番号 機器名称
数
量

設置場所

PA0133A-M-03100 研削粉回収装置A 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133A-S-03001 ID番号読取機-1 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0133A-S-03002 ID番号読取機-2 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0133A-T-03051 秤量器-1 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0133A-T-03052 秤量器-2 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0133A-M-03101 9缶バスケット搬送コンベア 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133A-M-03102 CS保管ポット取扱機 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133A-M-03103 CS保管ポット受台 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133A-M-03104 CS保管ポット搬送コンベア-1 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133A-M-03105 CS保管ポット搬送コンベア-2 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133A-M-03106 CS保管ポット搬送コンベア-3 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133A-M-03107 CS保管ポット搬送コンベア-4 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133A-M-03108 CS保管ポット搬送コンベア-5 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133A-M-03109 CS保管ポット搬送コンベア-6 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133A-M-03110 サイクロン 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133A-M-03111 集塵機-1 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133A-M-03112 集塵機-2 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133A-M-03113 ブロワ 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133A-B-03701 研削粉回収装置Aグローブボックス 1 120 ペレット加工第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1

ペレット加工工程 (17/38) 表-0133-1 研削設備A
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工程名称 ペレット加工工程
設備名称 研削設備B (0133)
装置名称 焼結ペレット供給装置B, 研削装置B, 研削粉回収装置B PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
PA0133B-M-01100 焼結ペレット供給装置B 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133B-S-01001 ID番号読取機-1 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0133B-S-01003 ID番号読取機-3 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0133B-T-01051 秤量器 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0133B-M-01101 焼結ボート搬送コンベア-1 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133B-M-01102 焼結ボート搬送コンベア-2 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133B-M-01103 焼結トレイ反転機 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133B-M-01104 焼結ボートリフタ 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133B-M-01105 スクレーパ 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133B-M-01106 ペレット供給フィーダ 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133B-M-01107 ペレット搬送フィーダ 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133B-M-01108 ペレット搬送コンベア 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133B-M-01109 焼結トレイ受台-1 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133B-M-01111 焼結トレイ受台-3 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133B-M-01112 誤搬入防止機構 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 C（Ss) C（Ss) 波及影響考慮 クラス2 粉末系のクラスと整合

PA0133B-M-01113 焼結トレイ･ボート取扱機 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133B-M-01114  高さ確認ゲート 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133B-B-01701 焼結ペレット供給装置Bグローブボックス 1 120 ペレット加工第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0133B-M-02100 研削装置B 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133B-M-02101 ペレット清浄機 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133B-M-02102 ペレット搬送フィーダ-1 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133B-M-02103 ペレット搬送フィーダ-2 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133B-M-02104 ペレット搬送フィーダ-3 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133B-M-02105 直径測定器 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133B-M-02106 ペレット搬送コンベア-1 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133B-M-02107 ペレット搬送コンベア-2 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133B-M-02108 ペレット搬送コンベア-3 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133B-M-02110 砥石交換台-1 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133B-M-02111 砥石交換台-2 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133B-M-02112 研削機 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133B-B-02701 研削装置Bグローブボックス 1 120 ペレット加工第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1

機器番号 機器名称
数
量

設置場所

表-0133-2

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類 備考
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工程名称 ペレット加工工程
設備名称 研削設備B (0133)
装置名称 焼結ペレット供給装置B, 研削装置B, 研削粉回収装置B PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
機器番号 機器名称

数
量

設置場所

表-0133-2

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類 備考

PA0133B-M-03100 研削粉回収装置B 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133B-S-03001 ID番号読取機-1 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0133B-S-03002 ID番号読取機-2 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0133B-T-03051 秤量器-1 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0133B-T-03052 秤量器-2 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0133B-M-03101 9缶バスケット搬送コンベア 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133B-M-03102 CS保管ポット取扱機 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133B-M-03103 CS保管ポット受台 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133B-M-03104 CS保管ポット搬送コンベア-1 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133B-M-03105 CS保管ポット搬送コンベア-2 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133B-M-03106 CS保管ポット搬送コンベア-3 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133B-M-03107 CS保管ポット搬送コンベア-4 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133B-M-03108 CS保管ポット搬送コンベア-5 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133B-M-03109 CS保管ポット搬送コンベア-6 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133B-M-03110 サイクロン 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133B-M-03111 集塵機-1 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133B-M-03112 集塵機-2 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133B-M-03113 ブロワ 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0133B-B-03701 研削粉回収装置Bグローブボックス 1 120 ペレット加工第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1
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工程名称 ペレット加工工程
設備名称 ペレット検査設備A (0134)
装置名称 外観検査装置A, 寸法・形状・密度検査装置A, 仕上がりペレット収容装置A PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
PA0134A-M-01100 外観検査装置A 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134A-M-01101 ペレット分岐機 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134A-M-01102 ペレットプッシャ 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134A-M-01103 分岐Xテーブル-1 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134A-M-01104 バッファテーブル-1 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134A-M-01105 バッファテーブル-2 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134A-M-01106 スクレーパ-1 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134A-M-01107 スクレーパ-2 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134A-M-01108 スクレーパ-3 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134A-M-01109 側面検査カメラA 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0134A-M-01110 側面検査カメラB 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0134A-M-01111 側面検査カメラC 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0134A-M-01112 側面検査カメラD 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0134A-M-01113 左端面検査カメラA 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0134A-M-01114 左端面検査カメラB 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0134A-M-01115 右端面検査カメラA 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0134A-M-01116 右端面検査カメラB 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0134A-M-01117 端面検査昇降台 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

PA0134A-M-02100 寸法・形状・密度検査装置A 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

PA0134A-S-02001 ID番号読取機 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0134A-T-02051 秤量器 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0134A-M-02101 サンプルペレット取扱機 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134A-M-02102 直径測定器 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0134A-M-02103 高さ測定器 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0134A-M-02104 質量測定器 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0134A-M-02105 形状測定器-1 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0134A-M-02106 形状測定ステージ-1 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0134A-M-02107 形状測定器-2 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0134A-M-02108 形状測定ステージ-2 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0134A-M-02109 サンプルペレットプッシャ-1 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134A-M-02110 サンプルペレットプッシャ-2 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134A-M-02111 サンプルペレット搬送フィーダ-1 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134A-M-02112 サンプルペレット搬送フィーダ-2 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134A-M-02113 サンプルペレット瓶詰機 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134A-M-02114 試料瓶昇降台 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134A-M-02115 試料瓶取扱機-1 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134A-M-02116 試料瓶取扱機-2 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134A-M-02117 気送子・試料瓶受台 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134A-M-02118 形状測定移動テーブル 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

備考
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安全重要度分類
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分類機器番号 機器名称
数
量

設置場所
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工程名称 ペレット加工工程
設備名称 ペレット検査設備A (0134)
装置名称 外観検査装置A, 寸法・形状・密度検査装置A, 仕上がりペレット収容装置A PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
備考

表-0134-1

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類機器番号 機器名称
数
量

設置場所

PA0134A-M-03100 仕上がりペレット収容装置A 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

PA0134A-S-03001 ID番号読取機-1 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0134A-S-03002 ID番号読取機-2 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0134A-S-03003 ID番号読取機-3 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0134A-T-03051 秤量器-1 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0134A-T-03052 秤量器-2 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0134A-M-03101 規格外ペレット搬送コンベア 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2 設計変更による名称変更

PA0134A-M-03102 ペレット移載Xテーブル 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134A-M-03103 整列プッシャ 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134A-M-03104 製品ペレット移載テーブル 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134A-M-03105 波板トレイ受台 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134A-M-03106 スクレーパ-4 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134A-M-03107 波板トレイ・保管容器取扱機 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134A-M-03108 トレイ置き台兼容器ストッカ 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134A-M-03109 容器出入機 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134A-M-03110 分岐Xテーブル-2 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134A-M-03111 波板トレイXテーブル 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134A-M-03112 ペレット保管容器搬送コンベア-1 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134A-M-03113 ペレット保管容器搬送コンベア-2 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134A-M-03114 高さ確認ゲート 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134A-M-03115 ペレット保管容器リフタ 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134A-M-03116 サンプルペレット整列テーブル 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134A-M-03117 スクレーパ-5 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134A-B-04701 ペレット検査設備Aグローブボックス 1 120 ペレット加工第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1

ペレット加工工程 (21/38) 表-0134-1 ペレット検査設備A
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工程名称 ペレット加工工程
設備名称 ペレット検査設備B (0134)
装置名称 外観検査装置B, 寸法・形状・密度検査装置B, 仕上がりペレット収容装置B PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
PA0134B-M-01100 外観検査装置B 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134B-M-01101 ペレット分岐機 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134B-M-01102 ペレットプッシャ 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134B-M-01103 分岐Xテーブル-1 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134B-M-01104 バッファテーブル-1 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134B-M-01105 バッファテーブル-2 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134B-M-01106 スクレーパ-1 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134B-M-01107 スクレーパ-2 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134B-M-01108 スクレーパ-3 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134B-M-01109 側面検査カメラA 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0134B-M-01110 側面検査カメラB 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0134B-M-01111 側面検査カメラC 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0134B-M-01112 側面検査カメラD 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0134B-M-01113 左端面検査カメラA 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0134B-M-01114 左端面検査カメラB 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0134B-M-01115 右端面検査カメラA 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0134B-M-01116 右端面検査カメラB 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0134B-M-01117 端面検査昇降台 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

PA0134B-M-02100 寸法・形状・密度検査装置B 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

PA0134B-S-02001 ID番号読取機 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 C C - クラス3
PA0134B-T-02051 秤量器 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 - - - クラス3
PA0134B-M-02101 サンプルペレット取扱機 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134B-M-02102 直径測定器 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0134B-M-02103 高さ測定器 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0134B-M-02104 質量測定器 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 - - - クラス3
PA0134B-M-02105 形状測定器-1 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0134B-M-02106 形状測定ステージ-1 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0134B-M-02107 形状測定器-2 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0134B-M-02108 形状測定ステージ-2 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0134B-M-02109 サンプルペレットプッシャ-1 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134B-M-02110 サンプルペレットプッシャ-2 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134B-M-02111 サンプルペレット搬送フィーダ-1 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134B-M-02112 サンプルペレット搬送フィーダ-2 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134B-M-02113 サンプルペレット瓶詰機 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134B-M-02114 試料瓶昇降台 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134B-M-02115 試料瓶取扱機-1 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134B-M-02116 試料瓶取扱機-2 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134B-M-02117 気送子・試料瓶受台 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134B-M-02118 形状測定移動テーブル 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

備考

表-0134-2

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類機器番号 機器名称
数
量

設置場所

ペレット加工工程 (22/38) 表-0134-2 ペレット検査設備B
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工程名称 ペレット加工工程
設備名称 ペレット検査設備B (0134)
装置名称 外観検査装置B, 寸法・形状・密度検査装置B, 仕上がりペレット収容装置B PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
備考

表-0134-2

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類機器番号 機器名称
数
量

設置場所

PA0134B-M-03100 仕上がりペレット収容装置B 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

PA0134B-S-03001 ID番号読取機-1 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 C C - クラス3
PA0134B-S-03002 ID番号読取機-2 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 C C - クラス3
PA0134B-S-03003 ID番号読取機-3 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 C C - クラス3
PA0134B-T-03051 秤量器-1 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 - - - クラス3
PA0134B-T-03052 秤量器-2 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 - - - クラス3
PA0134B-M-03101 規格外ペレット搬送コンベア 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134B-M-03102 ペレット移載Xテーブル 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134B-M-03103 整列プッシャ 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134B-M-03104 製品ペレット移載テーブル 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134B-M-03105 波板トレイ受台 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134B-M-03106 スクレーパ-4 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134B-M-03107 波板トレイ・保管容器取扱機 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134B-M-03108 トレイ置き台兼容器ストッカ 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134B-M-03109 容器出入機 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134B-M-03110 分岐Xテーブル-2 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134B-M-03111 波板トレイXテーブル 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134B-M-03112 ペレット保管容器搬送コンベア-1 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134B-M-03113 ペレット保管容器搬送コンベア-2 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134B-M-03114 高さ確認ゲート 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134B-M-03115 ペレット保管容器リフタ 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134B-M-03116 サンプルペレット整列テーブル 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134B-M-03117 スクレーパ-5 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0134B-B-04701 ペレット検査設備Bグローブボックス 1 120 ペレット加工第3室 安全上重要な施設 S S - クラス1

ペレット加工工程 (23/38) 表-0134-2 ペレット検査設備B
(別紙2-3)-95
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工程名称 ペレット加工工程
設備名称 ペレット検査設備 (0134)
装置名称 ペレット立会検査装置 PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
PA0134-M-05100 ペレット立会検査装置 1 307 ペレット立会室 安全機能を有する施設 B B － クラス2
PA0134-S-05001 ID番号読取機-1 1 307 ペレット立会室 安全機能を有する施設 C C － クラス3 保管容器用 バーコードリーダ

PA0134-S-05002 ID番号読取機-2 1 307 ペレット立会室 安全機能を有する施設 C C － クラス3 波板トレイ用 バーコードリーダ

PA0134-S-05003 ID番号読取機-3 1 307 ペレット立会室 安全機能を有する施設 C C － クラス3 試料瓶用CCDカメラ

PA0134-T-05051 秤量器-1 1 307 ペレット立会室 安全機能を有する施設 － － － クラス3 保管容器用

PA0134-T-05053 秤量器-3 1 307 ペレット立会室 安全機能を有する施設 － － － クラス3 試料瓶用

PA0134-M-05101 ペレット保管容器旋回移載機 1 307 ペレット立会室 安全機能を有する施設 B B － クラス2
PA0134-M-05102 ペレット保管容器リフタ 1 307 ペレット立会室 安全機能を有する施設 B B － クラス2
PA0134-M-05103 トレイ・容器・ペレット取扱機 1 307 ペレット立会室 安全機能を有する施設 B B － クラス2
PA0134-M-05104 側面検査カメラA 1 307 ペレット立会室 安全機能を有する施設 B B － クラス1
PA0134-M-05105 側面検査カメラB 1 307 ペレット立会室 安全機能を有する施設 B B － クラス1
PA0134-M-05134 側面検査カメラC 1 307 ペレット立会室 安全機能を有する施設 B B － クラス1 設計変更による追加

PA0134-M-05135 側面検査カメラD 1 307 ペレット立会室 安全機能を有する施設 B B － クラス1 設計変更による追加

PA0134-M-05107 側面検査アンダーローラ 1 307 ペレット立会室 安全機能を有する施設 B B － クラス2
PA0134-M-05108 左端面検査カメラA 1 307 ペレット立会室 安全機能を有する施設 B B － クラス1 設計仕様書案の記載に変更

PA0134-M-05109 左端面検査カメラB 1 307 ペレット立会室 安全機能を有する施設 B B － クラス1 設計仕様書案の記載に変更

PA0134-M-05110 右端面検査カメラA 1 307 ペレット立会室 安全機能を有する施設 B B － クラス1 設計仕様書案の記載に変更

PA0134-M-05111 右端面検査カメラB 1 307 ペレット立会室 安全機能を有する施設 B B － クラス1 設計仕様書案の記載に変更

PA0134-M-05112 端面検査昇降台 1 307 ペレット立会室 安全機能を有する施設 B B － クラス2
PA0134-M-05113 スクレーパ-1 1 307 ペレット立会室 安全機能を有する施設 B B － クラス2 外観検査部　ペレット移載

PA0134-M-05114 スクレーパ-2 1 307 ペレット立会室 安全機能を有する施設 B B － クラス2 波板トレイ受台-4　ペレット移載（整列）

PA0134-M-05136 スクレーパ-3 1 307 ペレット立会室 安全機能を有する施設 B B － クラス2 設計変更による追加

PA0134-M-05137 ペレット移載Xテーブル 1 307 ペレット立会室 安全機能を有する施設 B B － クラス2 設計変更による追加

PA0134-M-05115 直径測定器 1 307 ペレット立会室 安全機能を有する施設 B B － クラス1 設計仕様書案の記載に変更

PA0134-M-05116 高さ測定器 1 307 ペレット立会室 安全機能を有する施設 B B － クラス1 設計仕様書案の記載に変更

PA0134-M-05117 質量測定器 1 307 ペレット立会室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0134-M-05118 形状測定器-1 1 307 ペレット立会室 安全機能を有する施設 B B － クラス1 ペレット形状測定
PA0134-M-05119 形状測定器-2 1 307 ペレット立会室 安全機能を有する施設 B B － クラス1 ペレット表面粗測定
PA0134-M-05120 形状測定ステージ-1 1 307 ペレット立会室 安全機能を有する施設 B B － クラス1 ペレット形状測定
PA0134-M-05121 形状測定ステージ-2 1 307 ペレット立会室 安全機能を有する施設 B B － クラス1 ペレット表面粗測定
PA0134-M-05122 形状測定移動テーブル 1 307 ペレット立会室 安全機能を有する施設 B B － クラス2
PA0134-M-05123 サンプルペレットプッシャ 1 307 ペレット立会室 安全機能を有する施設 B B － クラス2
PA0134-M-05125 試料瓶取扱機 1 307 ペレット立会室 安全機能を有する施設 B B － クラス2
PA0134-M-05126 保管容器受台-1 1 307 ペレット立会室 安全機能を有する施設 B B － クラス2 ペレット保管容器，ペレット保存試料用保管容器置台

PA0134-M-05127 保管容器受台-2 1 307 ペレット立会室 安全機能を有する施設 B B － クラス2 規格外ペレット保管容器置台

PA0134-M-05128 波板トレイ受台-1 1 307 ペレット立会室 安全機能を有する施設 B B － クラス2 空波板トレイ置台

PA0134-M-05129 波板トレイ受台-2 1 307 ペレット立会室 安全機能を有する施設 B B － クラス2 実波板トレイ置台

PA0134-M-05130 波板トレイ受台-3 1 307 ペレット立会室 安全機能を有する施設 B B － クラス2 外観検査前 波板トレイ置台

PA0134-M-05131 波板トレイ受台-4 1 307 ペレット立会室 安全機能を有する施設 B B － クラス2 外観検査後　波板トレイ置台

PA0134-M-05132 誤搬入防止機構 1 307 ペレット立会室 安全機能を有する施設 C C － クラス2 設計仕様書案の記載に変更

PA0134-M-05133 高さ確認ゲート 1 307 ペレット立会室 安全機能を有する施設 B B － クラス2
PA0134-Ｂ-06701 ペレット立会検査装置グローブボックス 1 307 ペレット立会室 安全機能を有する施設 B B － クラス2

備考

表-0134-3

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類機器番号 機器名称
数
量

設置場所

ペレット加工工程 (24/38) 表-0134-3 ペレット立会検査装置
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工程名称 ペレット加工工程
設備名称 ペレット加工工程搬送設備 (0135)
装置名称 焼結ボート搬送装置 PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
PA0135-M-01 焼結ボート搬送装置 1 － ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) － 波及影響考慮 － 設工認申請書記載

PA0135-M-01001 焼結ボート搬送装置-1 1 － － 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2 GB13～21

PA0135-M-01002 焼結ボート搬送装置-2 1 － － 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2 GB22～28

PA0135-M-01003 焼結ボート搬送装置-3 1 － － 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2 GB29～32

PA0135-M-01004 焼結ボート搬送装置-4 1 － － 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2 GB33,34

PA0135-M-01005 焼結ボート搬送装置-5 1 － － 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2 GB2,4～9

PA0135-M-01006 焼結ボート搬送装置-6 1 － － 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2 GB10～12

PA0135-M-01007 焼結ボート搬送装置-7 1 － － 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2 GB35～38

PA0135-M-01008 焼結ボート搬送装置-8 1 － － 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2 GB1,3,39～42

PA0135-M-01009 焼結ボート搬送装置-9 1 － － 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2 GB48～52

PA0135-M-01010 焼結ボート搬送装置-10 1 － － 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2 GB43～47

PA0135-S-05001 ID番号読取機-1A 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0135-S-05002 ID番号読取機-1B 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0135-S-07001 ID番号読取機-2A 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0135-S-07002 ID番号読取機-2B 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0135-S-07003 ID番号読取機-2C 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0135-S-08001 ID番号読取機-3A 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0135-S-08002 ID番号読取機-3B 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0135-S-08003 ID番号読取機-3C 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0135-S-02001 ID番号読取機-4 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0135-S-03001 ID番号読取機-5 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0135-S-03002 ID番号読取機-6 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0135-S-10001 ID番号読取機-7A 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0135-S-10003 ID番号読取機-7B 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0135-S-11001 ID番号読取機-8A 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0135-S-11003 ID番号読取機-8B 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0135-S-12001 ID番号読取機-9 1 322 分析第3室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0135-S-10002 ID番号読取機-10A 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0135-S-10004 ID番号読取機-10B 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0135-S-11002 ID番号読取機-11A 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0135-S-11004 ID番号読取機-11B 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0135-T-05051 秤量器-1A 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0135-T-05052 秤量器-1B 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0135-T-07051 秤量器-2A 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0135-T-07052 秤量器-2B 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0135-T-07053 秤量器-2C 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0135-T-08051 秤量器-3A 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0135-T-08052 秤量器-3B 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0135-T-08053 秤量器-3C 1 127 ペレット加工第2室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0135-T-02051 秤量器-4 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0135-T-03051 秤量器-5 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0135-T-03052 秤量器-6 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0135-T-10051 秤量器-7A 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0135-T-10052 秤量器-7B 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0135-T-11051 秤量器-8A 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0135-T-11052 秤量器-8B 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 － － － クラス3

備考

表-0135-1

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類機器番号 機器名称
数
量

設置場所
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工程名称 ペレット加工工程
設備名称 ペレット加工工程搬送設備 (0135)
装置名称 焼結ボート搬送装置 PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
備考

表-0135-1

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類機器番号 機器名称
数
量

設置場所

PA0135-B-01181 焼結ボート搬送装置グローブボックス-1 1 119 ペレット一時保管室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0135-B-01182 焼結ボート搬送装置グローブボックス-2 1 119 ペレット一時保管室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0135-B-01281 焼結ボート搬送装置グローブボックス-3 1 119 ペレット一時保管室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0135-B-01282 焼結ボート搬送装置グローブボックス-4 1 119 ペレット一時保管室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0135-B-02181 焼結ボート搬送装置グローブボックス-5 1 119 ペレット一時保管室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0135-B-02182 焼結ボート搬送装置グローブボックス-6 1 119 ペレット一時保管室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0135-B-02183 焼結ボート搬送装置グローブボックス-7 1 119 ペレット一時保管室 安全上重要な施設 S S － クラス1

PA0135-B-02184 焼結ボート搬送装置グローブボックス-8 1 119/126
ペレット一時保管室
/ペレット加工第1室

安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1

PA0135-B-02185 焼結ボート搬送装置グローブボックス-9 1 126 ペレット加工第1室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0135-B-03181 焼結ボート搬送装置グローブボックス-10 1 126 ペレット加工第1室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0135-B-03281 焼結ボート搬送装置グローブボックス-11 1 126 ペレット加工第1室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0135-B-04181 焼結ボート搬送装置グローブボックス-12 1 126 ペレット加工第1室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0135-B-05181 焼結ボート搬送装置グローブボックス-13 1 126 ペレット加工第1室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0135-B-05281 焼結ボート搬送装置グローブボックス-14 1 126 ペレット加工第1室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0135-B-06181 焼結ボート搬送装置グローブボックス-15 1 126 ペレット加工第1室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0135-B-06182 焼結ボート搬送装置グローブボックス-16 1 126 ペレット加工第1室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0135-B-06183 焼結ボート搬送装置グローブボックス-17 1 126 ペレット加工第1室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0135-B-06184 焼結ボート搬送装置グローブボックス-18 1 126 ペレット加工第1室 安全上重要な施設 S S － クラス1

PA0135-B-07181 焼結ボート搬送装置グローブボックス-19 1 126/127
ペレット加工第1室
/ペレット加工第2室

安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1

PA0135-B-07281 焼結ボート搬送装置グローブボックス-20 1 126/127
ペレット加工第1室
/ペレット加工第2室

安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1

PA0135-B-07381 焼結ボート搬送装置グローブボックス-21 1 126/127
ペレット加工第1室
/ペレット加工第2室

安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1

PA0135-B-08181 焼結ボート搬送装置グローブボックス-22 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0135-B-08281 焼結ボート搬送装置グローブボックス-23 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0135-B-08381 焼結ボート搬送装置グローブボックス-24 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0135-B-09181 焼結ボート搬送装置グローブボックス-25 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0135-B-09182 焼結ボート搬送装置グローブボックス-26 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0135-B-09183 焼結ボート搬送装置グローブボックス-27 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0135-B-09184 焼結ボート搬送装置グローブボックス-28 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0135-B-09185 焼結ボート搬送装置グローブボックス-29 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0135-B-09186 焼結ボート搬送装置グローブボックス-30 1 127 ペレット加工第2室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1

PA0135-B-09187 焼結ボート搬送装置グローブボックス-31 1 126/127
ペレット加工第1室
/ペレット加工第2室

安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1

PA0135-B-09188 焼結ボート搬送装置グローブボックス-32 1 126 ペレット加工第1室 安全上重要な施設 S S － クラス1

ペレット加工工程 (30/38) 表-0135-1 焼結ボート搬送装置
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工程名称 ペレット加工工程
設備名称 ペレット加工工程搬送設備 (0135)
装置名称 焼結ボート搬送装置 PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
備考

表-0135-1

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類機器番号 機器名称
数
量

設置場所

PA0135-B-09189 焼結ボート搬送装置グローブボックス-33 1 119/126
ペレット一時保管室
/ペレット加工第1室

安全上重要な施設 S S － クラス1

PA0135-B-09190 焼結ボート搬送装置グローブボックス-34 1 119 ペレット一時保管室 安全上重要な施設 S S － クラス1

PA0135-B-10181 焼結ボート搬送装置グローブボックス-35 1 119/120
ペレット一時保管室
/ペレット加工第3室

安全上重要な施設 S S － クラス1

PA0135-B-10182 焼結ボート搬送装置グローブボックス-36 1 120 ペレット加工第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1

PA0135-B-10281 焼結ボート搬送装置グローブボックス-37 1 119/120
ペレット一時保管室
/ペレット加工第3室

安全上重要な施設 S S － クラス1

PA0135-B-10282 焼結ボート搬送装置グローブボックス-38 1 120 ペレット加工第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0135-B-11181 焼結ボート搬送装置グローブボックス-39 1 120 ペレット加工第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1

PA0135-B-11182 焼結ボート搬送装置グローブボックス-40 1 119/120
ペレット一時保管室
/ペレット加工第3室

安全上重要な施設 S S － クラス1

PA0135-B-11281 焼結ボート搬送装置グローブボックス-41 1 120 ペレット加工第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1

PA0135-B-11282 焼結ボート搬送装置グローブボックス-42 1 119/120
ペレット一時保管室
/ペレット加工第3室

安全上重要な施設 S S － クラス1

PA0135-B-12181 焼結ボート搬送装置グローブボックス-43 1 126 ペレット加工第1室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0135-B-12182 焼結ボート搬送装置グローブボックス-44 1 126 ペレット加工第1室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0135-B-12183 焼結ボート搬送装置グローブボックス-45 1 126 ペレット加工第1室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0135-B-12184 焼結ボート搬送装置グローブボックス-46-1 1 126 ペレット加工第1室 安全上重要な施設 S S － クラス1 GB-46を上下に分けて採番

PA0135-B-12185 焼結ボート搬送装置グローブボックス-47 1 321 分析第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0135-B-12186 焼結ボート搬送装置グローブボックス-46-2 1 321/126 分析第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1 GB-46を上下に分けて採番

PA0135-B-13181 焼結ボート搬送装置グローブボックス-48 1 111/116
粉末調整第6室

/ペレット加工第4室
安全上重要な施設 S S － クラス1

PA0135-B-13182 焼結ボート搬送装置グローブボックス-49 1 111 粉末調整第6室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0135-B-13183 焼結ボート搬送装置グローブボックス-50 1 111 粉末調整第6室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0135-B-13184 焼結ボート搬送装置グローブボックス-51 1 111 粉末調整第6室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1
PA0135-B-13185 焼結ボート搬送装置グローブボックス-52 1 111 粉末調整第6室 安全上重要な施設 S S － クラス1

ペレット加工工程 (31/38) 表-0135-1 焼結ボート搬送装置
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工程名称 ペレット加工工程
設備名称 ペレット加工工程搬送設備 (0135)
装置名称 回収粉末容器搬送装置 PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由

PA0135-M-02 回収粉末容器搬送装置 1 111/112
粉末調整第6室
/点検第3室

安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

PA0135-S-18001 ID番号読取機-13 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0135-S-18002 ID番号読取機-14 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0135-T-18051 秤量器-11 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 － － － クラス3

PA0135-M-18121 回収粉末容器搬送台車-16 1 111/112
粉末調整第6室
/点検第3室

安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

PA0135-M-18141 回収粉末容器リフタ-13 1 112 点検第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0135-M-18142 回収粉末容器リフタ-14 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0135-M-18151 回収粉末容器搬送コンベア-15 1 112 点検第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0135-M-18152 回収粉末容器搬送コンベア-16 1 112 点検第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0135-M-18153 回収粉末容器搬送コンベア-17 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0135-M-18161 負圧管理シャッタ-9 1 112 点検第3室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0135-M-18171 誤搬入防止機構-7 1 111 粉末調整第6室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2

PA0135-M-18191 防火シャッタ-12(ケーシング※) 1 111 粉末調整第6室 安全上重要な施設 S S － クラス1
新規制対応により追加 (GB-2)
※ケーシングなど閉じ込の機能に係わる部位

PA0135-M-18191 防火シャッタ-12(ケーシング以外) 1 111 粉末調整第6室 安全上重要な施設 C C(Ss)※ 波及影響考慮 クラス1
※1.2Ss対象GBに隣接する場合は、
波及的影響の考えよりC(Ss+α)とする。

PA0135-B-18181 回収粉末容器搬送装置グローブボックス-1 1 112 点検第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1

PA0135-B-18182 回収粉末容器搬送装置グローブボックス-2 1 111/112
粉末調整第6室
/点検第3室

安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1

PA0135-B-18183 回収粉末容器搬送装置グローブボックス-3 1 111 粉末調整第6室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1

備考

表-0135-2

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類機器番号 機器名称
数
量

設置場所

ペレット加工工程 (32/38) 表-0135-2 回収粉末容器搬送装置
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工程名称 ペレット加工工程
設備名称 ペレット加工工程搬送設備 (0135)
装置名称 ペレット保管容器搬送装置 PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
PA0135-M-03 ペレット保管容器搬送装置 1 － － 安全機能を有する施設 B(Ss) － 波及影響考慮 申請書記載内容

PA0135-M-03301 ペレット保管容器搬送装置-1 1
114
/116
/120

点検第4室
/ペレット加工第4室
/ペレット加工第3室

安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

PA0135-M-03302 ペレット保管容器搬送装置-2 1 112/314
点検第3室

/燃料棒加工第1室
安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

PA0135-S-14001 ID番号読取機-12A 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0135-S-14002 ID番号読取機-12B 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 C C － クラス3
PA0135-T-14051 秤量器-10A 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0135-T-14052 秤量器-10B 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 － － － クラス3
PA0135-M-14121 ペレット保管容器搬送台車-17A 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0135-M-14221 ペレット保管容器搬送台車-17B 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

PA0135-M-15121 ペレット保管容器搬送台車-18 1 116/120
ペレット加工第4室
/ペレット加工第3室

安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

PA0135-M-15122 ペレット保管容器搬送台車-19 1 114/116
点検第4室

/ペレット加工第4室
安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

PA0135-M-14131 ペレット保管容器取扱機-7A 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0135-M-14231 ペレット保管容器取扱機-7B 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

PA0135-M-17131 ペレット保管容器取扱機-8 1 112/314
点検第3室

/燃料棒加工第1室
安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

PA0135-M-15141 ペレット保管容器リフタ-8 1 116 ペレット加工第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0135-M-16241 ペレット保管容器リフタ-9 1 114 点検第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0135-M-16141 ペレット保管容器リフタ-10 1 114 点検第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

PA0135-M-17141 ペレット保管容器リフタ-11 1 112/314
点検第3室

/燃料棒加工第1室
安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

PA0135-M-14151 ペレット保管容器搬送コンベア-18A 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0135-M-14251 ペレット保管容器搬送コンベア-18B 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0135-M-14161 負圧管理シャッタ-5A 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0135-M-14261 負圧管理シャッタ-5B 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0135-M-16161 負圧管理シャッタ-6 1 114 点検第4室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0135-M-16261 雰囲気管理シャッタ-4 1 114 点検第4室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0135-M-16262 雰囲気管理シャッタ-5 1 114 点検第4室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0135-M-17161 負圧管理シャッタ-7 1 112 点検第3室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0135-M-17162 負圧管理シャッタ-8 1 314 燃料棒加工第1室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0135-M-14171 誤搬入防止機構-5 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0135-M-14271 誤搬入防止機構-6 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 C(Ss) C(Ss) 波及影響考慮 クラス2

備考

表-0135-3

新規制対応反映後

機器番号 機器名称
数
量

設置場所
安全重要度分類

耐震クラス 品質重要度
分類

ペレット加工工程 (33/38) 表-0135-3 ペレット保管容器搬送装置
(別紙2-3)-101

j2140002
ハイライト表示

j2140002
ハイライト表示

j2140002
テキストボックス
68

j2140002
テキストボックス
69



工程名称 ペレット加工工程
設備名称 ペレット加工工程搬送設備 (0135)
装置名称 ペレット保管容器搬送装置 PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
備考

表-0135-3

新規制対応反映後

機器番号 機器名称
数
量

設置場所
安全重要度分類

耐震クラス 品質重要度
分類

PA0135-M-15191 防火シャッタ-9(ケーシング※) 1 120 ペレット加工第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1
新規制対応により追加 (GB-7)
※ケーシングなど閉じ込の機能に係わる部位

PA0135-M-15191 防火シャッタ-9(ケーシング以外) 1 120 ペレット加工第3室 安全機能を有する施設 C C(Ss)※ 波及影響考慮 クラス1
新規制対応により追加(GB-7)
※1.2Ss対象GBに隣接する場合は、
波及的影響の考えよりC(Ss+α)とする。

PA0135-M-15192 防火シャッタ-10(ケーシング※) 1 116 ペレット加工第4室 安全上重要な施設 S S － クラス1
新規制対応により追加 (GB-10)
※ケーシングなど閉じ込の機能に係わる部位

PA0135-M-15192 防火シャッタ-10(ケーシング以外) 1 116 ペレット加工第4室 安全機能を有する施設 C C(Ss)※ 波及影響考慮 クラス1
新規制対応により追加(GB-10)
※1.2Ss対象GBに隣接する場合は、
波及的影響の考えよりC(Ss+α)とする。

PA0135-M-16191 防火シャッタ-11(ケーシング※) 1 314 燃料棒加工第1室 安全上重要な施設 S S － クラス1
新規制対応により追加 (GB-14)
※ケーシングなど閉じ込の機能に係わる部位

PA0135-M-16191 防火シャッタ-11(ケーシング以外) 1 314 燃料棒加工第1室 安全機能を有する施設 C C(Ss)※ 波及影響考慮 クラス1
新規制対応により追加(GB-14)
※1.2Ss対象GBに隣接する場合は、
波及的影響の考えよりC(Ss+α)とする。

PA0135-B-14181 ペレット保管容器搬送装置グローブボックス-1 1 120 ペレット加工第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0135-B-14182 ペレット保管容器搬送装置グローブボックス-2 1 120 ペレット加工第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0135-B-14281 ペレット保管容器搬送装置グローブボックス-3 1 120 ペレット加工第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0135-B-14282 ペレット保管容器搬送装置グローブボックス-4 1 120 ペレット加工第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0135-B-15181 ペレット保管容器搬送装置グローブボックス-5 1 120 ペレット加工第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0135-B-15182 ペレット保管容器搬送装置グローブボックス-6 1 120 ペレット加工第3室 安全上重要な施設 S S － クラス1

PA0135-B-15183 ペレット保管容器搬送装置グローブボックス-7 1 116/120
ペレット加工第4室
/ペレット加工第3室

安全上重要な施設 S S － クラス1

PA0135-B-15184 ペレット保管容器搬送装置グローブボックス-8 1 116 ペレット加工第4室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0135-B-15185 ペレット保管容器搬送装置グローブボックス-9 1 116 ペレット加工第4室 安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1

PA0135-B-15186 ペレット保管容器搬送装置グローブボックス-10 1 114/116
点検第4室

/ペレット加工第4室
安全上重要な施設 S/S(1.2Ss) S/S(1.2Ss) 波及影響考慮 クラス1

PA0135-B-15187 ペレット保管容器搬送装置グローブボックス-11 1 114 点検第4室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0135-B-15188 ペレット保管容器搬送装置グローブボックス-12 1 114 点検第4室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0135-B-16181 ペレット保管容器搬送装置グローブボックス-13 1 112 点検第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス1

PA0135-B-16182 ペレット保管容器搬送装置グローブボックス-14 1 112/314
点検第3室

/燃料棒加工第1室
安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス1

ペレット加工工程 (34/38) 表-0135-3 ペレット保管容器搬送装置
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工程名称 ペレット加工工程
設備名称 ペレット一時保管設備 (0136)
装置名称 - PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
PA0136-M-01101 ペレット一時保管棚-1 1 119 ペレット一時保管室 安全上重要な施設 B(Ss) S － クラス1 南側

PA0136-M-01102 ペレット一時保管棚-2 1 119 ペレット一時保管室 安全上重要な施設 B(Ss) S － クラス1 中央

PA0136-M-01103 ペレット一時保管棚-3 1 119 ペレット一時保管室 安全上重要な施設 B(Ss) S － クラス1 北側

PA0136-B-01701 ペレット一時保管棚GB-1 1 119 ペレット一時保管室 安全上重要な施設 S S － クラス1 南側

PA0136-B-01702 ペレット一時保管棚GB-2 1 119 ペレット一時保管室 安全上重要な施設 S S － クラス1 中央

PA0136-B-01703 ペレット一時保管棚GB-3 1 119 ペレット一時保管室 安全上重要な施設 S S － クラス1 北側

PA0136-M-02101 焼結ボート入出庫装置-1 1
119
/126

ペレット一時保管室
/ペレット加工第1室

安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2 南側

PA0136-M-02102 焼結ボート入出庫装置-2 1
116
/119

ペレット加工第4室
/ペレット一時保管室

安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2 北側

PA0136-M-03110 焼結ボート受渡装置-1 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2 ペレット加工第1室西側

PA0136-S-03013 ID番号読取機-13 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 C C － クラス3 ホールコードリーダ

PA0136-M-03111 焼結ボート搬送コンベア-1 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0136-M-03112 焼結ボート取扱機-1 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0136-M-03113 昇降台-1 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0136-M-03120 焼結ボート受渡装置-2 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2 ペレット加工第1室設置東側上段

PA0136-S-03005 ID番号読取機-5 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 C C － クラス3 ホールコードリーダ

PA0136-M-03121 焼結ボート搬送コンベア-2 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0136-M-03122 焼結ボート取扱機-2 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0136-M-03123 昇降台-2 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0136-M-03130 焼結ボート受渡装置-3 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2 ペレット加工第1室設置東側下段

PA0136-S-03010 ID番号読取機-10 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 C C － クラス3 ホールコードリーダ

PA0136-M-03131 焼結ボート搬送コンベア-3 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0136-M-03132 焼結ボート取扱機-3 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0136-M-03133 昇降台-3 1 126 ペレット加工第1室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

PA0136-M-03134 電動しゃへい扉-1 1
119
/126

ペレット一時保管室
/ペレット加工第1室

安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス3 南側

PA0136-M-03135 防火シャッタ-1(ケーシング※) 1 119 ペレット一時保管室 安全上重要な施設 S S － クラス1
新規制対応により追加
※ケーシングなど閉じ込の機能に係わる部位

PA0136-M-03135 防火シャッタ-1(ケーシング以外) 1 119 ペレット一時保管室 安全機能を有する施設 C C(Ss)※ 波及影響考慮 クラス1
新規制対応により追加
※1.2Ss対象GBに隣接する場合は、
波及的影響の考えよりC(Ss+α)とする。

PA0136-M-03140 焼結ボート受渡装置-4 1 119 ペレット一時保管室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2 ペレット一時保管室南側上段

PA0136-S-03003 ID番号読取機-3 1 119 ペレット一時保管室 安全機能を有する施設 C C － クラス3 ホールコードリーダ

PA0136-S-03004 ID番号読取機-4 1 119 ペレット一時保管室 安全機能を有する施設 C C － クラス3 バーコードリーダ

PA0136-M-03141 焼結ボート搬送コンベア-4 1 119 ペレット一時保管室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0136-M-03142 焼結ボート取扱機-4 1 119 ペレット一時保管室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0136-M-03143 昇降台-4 1 119 ペレット一時保管室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0136-M-03150 焼結ボート受渡装置-5 1 119 ペレット一時保管室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2 ペレット一時保管室南側下段

PA0136-S-03008 ID番号読取機-8 1 119 ペレット一時保管室 安全機能を有する施設 C C － クラス3 ホールコードリーダ

PA0136-S-03009 ID番号読取機-9 1 119 ペレット一時保管室 安全機能を有する施設 C C － クラス3 バーコードリーダ

PA0136-M-03151 焼結ボート搬送コンベア-5 1 119 ペレット一時保管室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0136-M-03152 焼結ボート取扱機-5 1 119 ペレット一時保管室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0136-M-03153 昇降台-5 1 119 ペレット一時保管室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

備考

表-0136-1

新規制対応反映後

機器番号 機器名称
数
量

設置場所
安全重要度分類

耐震クラス 品質重要度
分類

ペレット加工工程 (35/38) 表-0136-1 ペレット一時保管設備
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工程名称 ペレット加工工程
設備名称 ペレット一時保管設備 (0136)
装置名称 - PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
備考

表-0136-1

新規制対応反映後

機器番号 機器名称
数
量

設置場所
安全重要度分類

耐震クラス 品質重要度
分類

PA0136-M-03160 焼結ボート受渡装置-6 1 119 ペレット一時保管室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2 ペレット一時保管室北側上段

PA0136-S-03001 ID番号読取機-1 1 119 ペレット一時保管室 安全機能を有する施設 C C － クラス3 ホールコードリーダ

PA0136-S-03002 ID番号読取機-2 1 119 ペレット一時保管室 安全機能を有する施設 C C － クラス3 バーコードリーダ

PA0136-M-03161 焼結ボート搬送コンベア-6 1 119 ペレット一時保管室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0136-M-03162 焼結ボート取扱機-6 1 119 ペレット一時保管室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0136-M-03163 昇降台-6 1 119 ペレット一時保管室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0136-M-03170 焼結ボート受渡装置-7 1 119 ペレット一時保管室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2 ペレット一時保管室北側下段

PA0136-S-03006 ID番号読取機-6 1 119 ペレット一時保管室 安全機能を有する施設 C C － クラス3 ホールコードリーダ

PA0136-S-03007 ID番号読取機-7 1 119 ペレット一時保管室 安全機能を有する施設 C C － クラス3 バーコードリーダ

PA0136-M-03171 焼結ボート搬送コンベア-7 1 119 ペレット一時保管室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0136-M-03172 焼結ボート取扱機-7 1 119 ペレット一時保管室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0136-M-03173 昇降台-7　 1 119 ペレット一時保管室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0136-M-03180 焼結ボート受渡装置-8 1 116 ペレット加工第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0136-S-03011 ID番号読取機-11 1 116 ペレット加工第4室 安全機能を有する施設 C C － クラス3 ホールコードリーダ

PA0136-S-03012 ID番号読取機-12 1 116 ペレット加工第4室 安全機能を有する施設 C C － クラス3 バーコードリーダ

PA0136-M-03181 焼結ボート搬送コンベア-8 1 116 ペレット加工第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0136-M-03182 焼結ボート取扱機-8 1 116 ペレット加工第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0136-M-03183 昇降台-8 1 116 ペレット加工第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

PA0136-M-03184 電動しゃへい扉-2 1
116
/119

ペレット加工第4室
/ペレット一時保管室

安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス3 北側

PA0136-M-03185 防火シャッタ-2(ケーシング※) 1 119 ペレット一時保管室 安全上重要な施設 S S － クラス1
新規制対応により追加
※ケーシングなど閉じ込の機能に係わる部位

PA0136-M-03185 防火シャッタ-2(ケーシング以外) 1 119 ペレット一時保管室 安全機能を有する施設 C C(Ss)※ 波及影響考慮 クラス1
新規制対応により追加
※1.2Ss対象GBに隣接する場合は、
波及的影響の考えよりC(Ss+α)とする。

PA0136-B-03701 焼結ボート受渡装置GB-1 1
119
/126

ペレット一時保管室
/ペレット加工第1室

安全上重要な施設 S S － クラス1

PA0136-B-03702 焼結ボート受渡装置GB-2 1 119 ペレット一時保管室 安全上重要な施設 S S － クラス1 南側

PA0136-B-03703 焼結ボート受渡装置GB-3 1 119 ペレット一時保管室 安全上重要な施設 S S － クラス1 北側

PA0136-B-03704 焼結ボート受渡装置GB-4 1
116
/119

ペレット加工第4室
/ペレット一時保管室

安全上重要な施設 S S － クラス1

- 収納パレット-1 188
116
/119
/126

ペレット加工第4室
/ペレット一時保管室
/ペレット加工第1室

安全機能を有する施設 － － － クラス3 焼結ボート用

- 収納パレット-2 4
116
/119
/126

ペレット加工第4室
/ペレット一時保管室
/ペレット加工第1室

安全機能を有する施設 － － － クラス3 規格外ペレット保管容器兼用

ペレット加工工程 (36/38) 表-0136-1 ペレット一時保管設備
(別紙2-3)-104
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工程名称 ペレット加工工程
設備名称 製品ペレット貯蔵設備 (0137)
装置名称 - PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
PA0137-M-01101 製品ペレット貯蔵棚-1 1 113 ペレット・スクラップ貯蔵室 安全上重要な施設 B(Ss) S － クラス1 西側

PA0137-M-01102 製品ペレット貯蔵棚-2 1 113 ペレット・スクラップ貯蔵室 安全上重要な施設 B(Ss) S － クラス1
PA0137-M-01103 製品ペレット貯蔵棚-3 1 113 ペレット・スクラップ貯蔵室 安全上重要な施設 B(Ss) S － クラス1
PA0137-M-01104 製品ペレット貯蔵棚-4 1 113 ペレット・スクラップ貯蔵室 安全上重要な施設 B(Ss) S － クラス1
PA0137-M-01105 製品ペレット貯蔵棚-5 1 113 ペレット・スクラップ貯蔵室 安全上重要な施設 B(Ss) S － クラス1 東側

PA0137-B-01701 製品ペレット貯蔵棚GB-1 1 113 ペレット・スクラップ貯蔵室 安全上重要な施設 S S － クラス1 西側

PA0137-B-01702 製品ペレット貯蔵棚GB-2 1 113 ペレット・スクラップ貯蔵室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0137-B-01703 製品ペレット貯蔵棚GB-3 1 113 ペレット・スクラップ貯蔵室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0137-B-01704 製品ペレット貯蔵棚GB-4 1 113 ペレット・スクラップ貯蔵室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0137-B-01705 製品ペレット貯蔵棚GB-5 1 113 ペレット・スクラップ貯蔵室 安全上重要な施設 S S － クラス1 東側

PA0137-M-02101 ペレット保管容器入出庫装置 1 112/113/114

点検第3室/
ペレット・スクラップ貯蔵室/

点検第4室
安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

PA0137-M-03110 ペレット保管容器受渡装置-1 1 112 点検第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2 西側

PA0137-S-03001 ID番号読取機-1 1 112 点検第3室 安全機能を有する施設 C C － クラス3 バーコードリーダ

PA0137-M-03111 保管容器搬送コンベア-1 1 112 点検第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0137-M-03112 保管容器取扱機-1 1 112 点検第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0137-M-03113 昇降台-1 1 112 点検第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

PA0137-M-03114 電動しゃへい扉-1 1 112/113 点検第3室/
ペレット・スクラップ貯蔵室

安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

PA0137-M-03120 ペレット保管容器受渡装置-2 1 114 点検第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2 東側

PA0137-S-03002 ID番号読取機-2 1 114 点検第4室 安全機能を有する施設 C C － クラス3 バーコードリーダ

PA0137-M-03121 保管容器搬送コンベア-2 1 114 点検第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0137-M-03122 保管容器取扱機-2 1 114 点検第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0137-M-03123 昇降台-2 1 114 点検第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

PA0137-M-03124 電動しゃへい扉-2 1 113/114
ペレット・スクラップ貯蔵室/

点検第4室
安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

PA0137-B-03701 ペレット保管容器受渡装置GB-1 1 112/113 点検第3室/
ペレット・スクラップ貯蔵室

安全上重要な施設 S S － クラス1

PA0137-B-03702 ペレット保管容器受渡装置GB-2 1 113/114
ペレット・スクラップ貯蔵室/

点検第4室
安全上重要な施設 S S － クラス1

- 収納パレット 350 112/113/114

点検第3室/
ペレット・スクラップ貯蔵室/

点検第4室
安全機能を有する施設 － － － クラス2

備考

表-0137-1

新規制対応反映後

機器番号 機器名称
数
量

設置場所
安全重要度分類

耐震クラス 品質重要度
分類

ペレット加工工程 (37/38) 表-0137-1 製品ペレット貯蔵設備
(別紙2-3)-105
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工程名称 ペレット加工工程
設備名称 スクラップ貯蔵設備 (0138)
装置名称 - PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
PA0138-M-01101 スクラップ貯蔵棚-1 1 113 ペレット・スクラップ貯蔵室 安全上重要な施設 B(Ss) S － クラス1 西側

PA0138-M-01102 スクラップ貯蔵棚-2 1 113 ペレット・スクラップ貯蔵室 安全上重要な施設 B(Ss) S － クラス1
PA0138-M-01103 スクラップ貯蔵棚-3 1 113 ペレット・スクラップ貯蔵室 安全上重要な施設 B(Ss) S － クラス1
PA0138-M-01104 スクラップ貯蔵棚-4 1 113 ペレット・スクラップ貯蔵室 安全上重要な施設 B(Ss) S － クラス1
PA0138-M-01105 スクラップ貯蔵棚-5 1 113 ペレット・スクラップ貯蔵室 安全上重要な施設 B(Ss) S － クラス1 東側

PA0138-B-01701 スクラップ貯蔵棚GB-1 1 113 ペレット・スクラップ貯蔵室 安全上重要な施設 S S － クラス1 西側

PA0138-B-01702 スクラップ貯蔵棚GB-2 1 113 ペレット・スクラップ貯蔵室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0138-B-01703 スクラップ貯蔵棚GB-3 1 113 ペレット・スクラップ貯蔵室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0138-B-01704 スクラップ貯蔵棚GB-4 1 113 ペレット・スクラップ貯蔵室 安全上重要な施設 S S － クラス1
PA0138-B-01705 スクラップ貯蔵棚GB-5 1 113 ペレット・スクラップ貯蔵室 安全上重要な施設 S S － クラス1 東側

PA0138-M-02101 スクラップ保管容器入出庫装置 1 112/113/114

点検第3室/
ペレット・スクラップ貯蔵室/

点検第4室
安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

PA0138-M-03110 スクラップ保管容器受渡装置-1 1 112 点検第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2 西側

PA0138-S-03001 ID番号読取機-1 1 112 点検第3室 安全機能を有する施設 C C － クラス3 バーコードリーダ

PA0138-M-03111 保管容器搬送コンベア-1 1 112 点検第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0138-M-03112 保管容器取扱機-1 1 112 点検第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0138-M-03113 昇降台-1 1 112 点検第3室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

PA0138-M-03114 電動しゃへい扉-1 1 112/113
点検第3室/

ペレット・スクラップ貯蔵室
安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

PA0138-M-03120 スクラップ保管容器受渡装置-2 1 114 点検第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2 東側

PA0138-S-03002 ID番号読取機-2 1 114 点検第4室 安全機能を有する施設 C C － クラス3 バーコードリーダ

PA0138-M-03121 保管容器搬送コンベア-2 1 114 点検第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0138-M-03122 保管容器取扱機-2 1 114 点検第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2
PA0138-M-03123 昇降台-2 1 114 点検第4室 安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

PA0138-M-03124 電動しゃへい扉-2 1 113/114
ペレット・スクラップ貯蔵室

/点検第4室
安全機能を有する施設 B(Ss) B(Ss) 波及影響考慮 クラス2

PA0138-B-03701 スクラップ保管容器受渡装置GB-1 1 112/113
点検第3室/

ペレット・スクラップ貯蔵室 安全上重要な施設 S S － クラス1

PA0138-B-03702 スクラップ保管容器受渡装置GB-2 1 113/114
ペレット・スクラップ貯蔵室

/点検第4室 安全上重要な施設 S S － クラス1

- 収納パレット 210 112/113/114

点検第3室/
ペレット・スクラップ貯蔵室/

点検第4室
安全機能を有する施設 － － － クラス2

備考

表-0138-1

新規制対応反映後

機器番号 機器名称
数
量

設置場所
安全重要度分類

耐震クラス 品質重要度
分類

ペレット加工工程 (38/38) 表-0138-1 スクラップ貯蔵設備
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工程名称 廃棄工程
設備名称 固体廃棄設備(0173)
装置名称 ― PF-0100-4111-001

部屋番号 部屋名称 申請用 設計用 ()付き理由
PA0173-B-01700 選別・保管グローブボックス 1 414 固体廃棄物取扱室 安全機能を有する施設 C C － クラス2
PA0173-X-05401 固体廃棄物取扱室　第1グローブボックス給気フィルタ(架台) 1 414 固体廃棄物取扱室 安全機能を有する施設 C C - クラス3
PA0173-X-05451 固体廃棄物取扱室　第1グローブボックス排気フィルタ(架台) 1 414 固体廃棄物取扱室 安全機能を有する施設 C B - クラス2
PA0173-F-80401 414室　第1グローブボックス給気フィルタA-1 1 414 固体廃棄物取扱室 安全機能を有する施設 C B - クラス3
PA0173-F-80402 414室　第1グローブボックス給気フィルタB-1 1 414 固体廃棄物取扱室 安全機能を有する施設 C B - クラス3
PA0173-F-84401 414室　第1グローブボックス排気フィルタA-1 1 414 固体廃棄物取扱室 安全機能を有する施設 C B - クラス2
PA0173-F-84402 414室　第1グローブボックス排気フィルタB-1 1 414 固体廃棄物取扱室 安全機能を有する施設 C B - クラス2

表-0173-1

新規制対応反映後

安全重要度分類
耐震クラス 品質重要度

分類 備考機器番号 機器名称 数量
設置場所

その他（気送設備・固体廃棄設備） (3/3) 表-0173-1 固体廃棄設備 
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（２）設計図書「MOX燃料工場 燃料加工建屋（PA） 燃料

棒加工工程設備（E）機器リスト」（PM-0140-4111-001 

R5） 
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MOX加工施設機器リスト
施設名称：燃料加工建屋 (PA)
工程番号： 0141 

設備名称：スタック編成設備

I数量I I 機器番号 I 機器名称 主要仕様 I 主要材質 I 安重設備 I 油~I 耐震 |血亘ー』 n1112々 ヰ 備 考

S-11001 ID番号読取機ー1 1 測定式物：ペレゞッートコ保ー管ド容器
形 ： 1次元I I Al I I c C I 314 I燃料棒加工第1室

S-11002 ID番号読取機ー2 1 測形定式物：1：次波元板バトーレコイード I Al I I C I C I 314 I燃料棒加工第1室

S-11003 I ID番号読取機ー3 1 I 測式定物：ペレ：バッートコ保ー管ド容器
形 ：1次元 I Al I I C I C I 314 l燃料棒加工第1室

測測悶定定物方：ベレッ天ト保秤管容器
T-11051 I秤量器ー1 I 1 I 約式：電子 -I SUS304 I I I I .,.. I 314 -1燃料棒加工第1室

: 61kg 
：士o.3g 

取速形扱式度物： ペレッテOmトmm/m/保ーs管sプ・容ル器方M-11101 Iペレット保管容器移載機 I 1 I ： 移ス昇載降ライ：1ド2 式 I SUS304 I I I B I B I 314 l燃料棒加工第1室

: 45 

~I 
M-11102 I波板トレイ取扱機 I I B I B I 314 I燃料棒加工第1室

止押さえ

取形盟扱式物：ペレ式ット保管容器

定降方： 50mm/s 

I I I. B 1燃料棒加工第1室M-11103 I実ペレット保管容器設置テープルー11 1 I 機：月能 盃レット保管蝉在荷検ISUS304 I I[構成機器］
B 314 ID番号読取機ー1

秤量器ー1
•ペレ定ット保管容器位置決
・固

M-11104 I波板トレイペレット検出テープル
取形付扱式属物機；能固：波定板波方板式トレイ ‘ I SUS304 I B B 314 1燃料棒加工第1室 I IDc構番成号機読器取］機ー2

I 1 I トレ在イ在荷荷検検出出
ペレット

M-11105 I空ペレット保管容器設置テープル

諸取扱物・ペレット保管容器
． 定方式

I 1 I 機・固能 ペレット保管容器在荷 I SUS304 I I I B I B I 314 I燃料棒加工第1室

検出
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MOX加工施設 機器リスト
 l1!i設名称：燃料加工建屋 (PAI
工程番号： 0141 
設備名称：スタック編成設備

｀ 
機器クラス 設置場所

機器番号 機器名称 数量 主要仕様
溶検

耐震 ← 

部屋名称申請 ―設計 部屋番号

取形付扱式属物：ペレ式ット保管容器

M-11106 実ペレット保管容器設置テープルー2 1 
機：能固定検方ペ出レット保管容器在荷

I SUS304 I I - I B I B I 314 I燃料棒加工第1室

ペレ定ット保管容器位置決
・固

備考

［構成機器］
ID番号読取機ー3

．ヽ．

取形付扱式属物：波定板方トレイM-11107 空波板トレイ段積テープル 1 ：固式 I SUS304 I I I B I B I 314 I燃料棒加工第1室
機能波板トレイ在荷検出

M-11501 I減圧ユニットー1 I 1 1設減置圧方方式式：：G減B上圧設弁置 I SUS304 I I - I I I 314 I燃料棒加工第1室 機器用（圧縮空気）

M-11502 I減圧ユニットー2 1 減設圧置方方式式：：G減B上圧設弁置 I SUS304 I I I I I 314 I燃料棒加工第1室 インフラートシール用（圧縮空気）

B-11700 I スタック編成設備Aグロープポック
ス

1 軽しゃへ4い0一00体XH型28 W1300XL 00 I SUS304 I I - I B I B I 314. I燃料棒加工第1室

用途：誤ス搬ラ入イ防ド／止イ／負ン圧管理 I SUS304 
M-11720 誤搬入防止機構

方式：スラ フラート
CR I I - I C I C I 314 I燃料棒加工第1室

シール
I 速度扉開閉： 200mm/s UHMW 

負圧管理シャッタ機能を兼用

...... 
スタック編成設備Aグロープポック 枠型 プロレフィルタ..... 

|Iグ¥'-うス77イI F-11821 ス サイズ： 350 I I I I 314 I燃料棒加工第 1室
排気プレフィルタA 麟枠型 量： 400m3/h 
ススタック編成設備Aグロープポック レフィルタ I／ゲ＼◆ -うス71イI F-11822 I サイズ： □350 I - I I I 314 I燃料棒加工第 1室
排気プレフィルタB 格風量： 400而/h
スタック編成設備Aグロープポック 箱形型 HEPAフ2ィ0ル0A)タ |I¥ゲ'う一ス77イF-11841 Iス 式： IV型（ I I B I B I 314 I燃料棒加工第 1室
排気フィルタA 格艮量： 720m3/h 
スタック編成設備Aグロープボック 箱形型式 HEPAフ（ィルタ

1ir¥・う-ス77イI F-11842 Iス : IV型 200A) 一 I - I B I B I 314 I燃料棒加工第 1室等
排気フィルタB 格量： 720m3/h 
スタック編成設備Aグロープポック

F-11861 Iス
圧力検出ロフィルタ

17゚ぅスチック 1 I - I I 314 I燃料棒加工第 1室

1 I取形速付扱式度属機物：LM走能：行波ア板波仮ク：チ板測1ト20長ュレトmエm機イレ/校ーsイ在正タ荷方用検式標準出棒
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MOX加工施設 機器リスト
施工設程名番称号 ： 燃料加工建屋(PAi

号： 0141 
設備名称：スタック編成設備

機器クラス 設置場所
機器番号 機器名称 数量 主要仕様 主要材質 安重設備

溶検 耐震 部屋番号 部屋名称
備考

申請 設計

測醤定物： ：ペレット
M-12102 I仮測長機 I 1 I マ行グネ：スケール方式 SUS304 B B I 314 I燃料棒加工第1室

走 266mm/s

取形扱式物：ペ：ペレクレッット吸ト着方式タ

走LM行アチュエ一 方式
速度 ： 200mm/s (ペレット移載

M-12103 Iペレット移載機 I 1 I 
時）

I SUS304 I I I B I B I 314 I燃料棒加工第1室
25m0mm/m/s s (戻り時）

昇能降： 50 
付属機 嗚吸着スリ落ット防幅調止板整

ペレ防ット 下
逸走止

M-12104 I本測長機 I 1 I測形速定式度物：走マ：行ペグネレ：スッケトール方式 I SUS304 I I I B I B I 314 I燃料棒加工第1室
266mm/s 

M-12105 Iスタックトレイスライドテープル I 1 I速付取形扱式度属物機：LM走能：行スア本スタク：チ測1タッ2長Dクュッmエm機クト/校ーsレトク正イレ方式 I SUS304 I I I B I B I 314 I燃料棒加工第1室

-翠 で咬必 ぶ

ふ~怠. . ぺ.. イ用在標荷準検棒出

I ...... 
N> 

I 

S-13001 I ID番号読取機ー1 1測定式物： ：スタックトドレ0イビ
形 ホールコー (1 ット） I Al 一 I I C I C I 314 I燃料棒加工第1室

S-13002 11D番号読取機ー2 測定式物ホ：乾ー燥ポードト
t I形 ： ルコー (toビット） -Al I I C I C I 314 I燃料棒加工第1室

秤精測測量度定定物方：：約式土：スタ子ック トレイ
T一13051 I秤量器ー1

・電天秤 I SUS304 I I I I I 314 I燃料棒加工第1室1 I 3・1kg 
o. 3g 

開測測定定物方： ：今乾：燥電ボ子天ー秤ト
I SUS304 I I I I I I燃料棒加工第1室T-13052 I秤量器ー2 I 1 I 約式6 1 k g 一 314 

士o.3g 

取形速付属扱度式物機：能昇固：定ス降タ方式5タッ0／mmクッ校/クト正sレト用イレ分イ銅そ装備
M-13101 Iスタック秤量テープル I 1 I ス．． 位在荷置決検出 SUS304 B B 314 燃料棒加工第1室 秤校l［構暉量正成号器用機ー読分器1銅取］機ー1

ス固定タックトレイ ・ 設置テープル
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MOX加工施設息機器リスト

施設名称：燃料加工建屋(PA)
工程番号： 0141 
設備名称：スタック編成設備

I機器番号 1 1,u•I 
機器クラス 設置場所

機器名称 主要仕様 主要材質 安重設備
溶検 耐震 部屋番号 部屋名称

備考
申請 設計

取付形速扱式属度物機・: L走横昇能：Mスス行行ア降取板タキペク：： ： 扱チ74逸1ッッレ061物066走クュッドmmm/mm/m/高エ防トトーs s s 落止さレイ

夕方式

M-13102 スタックトレイ取扱機 I SUS304 I I I B I B I 314 I燃料棒加工第1室

検知
下防止押さえ

M-13103 I乾燥ボート段積テープル I 1 I取速付形扱度属式物機：昇能固：乾定降乾燥乾方：5ポ式燥燥0mポポーm/ーートs ’卜 出 I SUS304 I I B I B I 314 I燃料棒加工第1室
靡秤量器靡ー2 機 2

卜在位荷置決検 ・固定

M-13104 I乾燥ポート移載機ー1 I 1 I速取形付扱式度属機物：移昇能ス：載乾降ラ乾燥イ：： 4燥ポ1ド25テ0mポーmmm/ーート/s s プトル在荷方式 I SUS304 I -ヽ I - I 8 I B I 314 I燃料棒加工第1室

検出

取形付扱式属物：スタ方ス式タックトレイM-13105 スタックトレイ仮置テープル 1 ：能固定 . I SUS304 I I I B I B 、1 314 I燃料棒加工第1室
I 機 ックトレイ在荷検出
...... 

取速付形扱属式度物機：ガ移能：載乾イ燥乾ド：ポ燥1ロ2ーー0ポmmーラト/弓sト1込在方荷式検出I゚ M-13106 , 乾燥ポート移載機ー2 I SUS304 I I I B I B I 314 I燃料棒加工第1室

M-13107 I乾燥ポートリフタ 1 I取形速付扱式度属機物；L昇能：M乾ア降燥乾逸ク：走ポチ3燥0ー0ポ防ュ暉エ止ート/ーsト在タ方荷式検出 I SUS304 I I I B I B I 314 I燃料棒加工第1室

M-13108 I校正用分銅設置テープル
取形速扱式度物：昇昇：校降降正式： 分銅（質量5kg)

I 1 I 50mm/s 
I SUS304 I I I B I B I 314 1燃料棒加工第1室

乾燥ポート I 26式l取付構扱成属機物：盆能：ペ尻ホレiッド1ト枚＋スタックトレイ I SUS304 I I -I I I 314 1燃料棒加工第1室 1容BW器R用番及号びでPW管R理用ペレット共用

ールコード (10ビット）
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MOX加工施設 機器リスト
施設名称：燃料加工建屋 (PA)
工程番号： 0141 
設備名称：スタック編成設備

機器番号 機器名称 数量 主要仕様 主要材質I安重設備
溶検

機器クラス
I 

耐震

申請 1設計
部屋番号

設置場所

部屋名称
備 考

M-21107 空波板トレイ段積テープル
取扱物：波板トレイ
形式：固定方式
付属機能波板トレイ在荷検出

SUS304 B
 

B
 

314. 燃料棒加工第1室

M-21501 減圧ユニットー1
設置方式： GB上設置
減圧方式：減圧弁

SUS304 314 燃料棒加工第1室 機器用（圧縮空気）

M-21502 減圧ユニットーf 設置方式： GB上設置
減圧方式：減圧弁

SUS304 314 燃料棒加工第1室 インフラートシール用（圧縮空気）

B-21700 スタック編成設備Bグロープボック
ス

軽しゃへい一体型
Wl 300 X L4000 X H2800 SUS304 B

 
B
 

314 燃料棒加工第1室

M-21720 誤搬入防止機構
4
 

o
u
"
 

3
R
M
 

S
C
H
 

"
u
"
u
 

s
 c

 
c
 

314 燃料棒加工第1室 負圧管理シャッタ機能を兼用

F-21821 

ー

1
-
5ー

F-21822 

F-21841 

F-21842 
り・うス171
I¥'-

F-21861 

スタック編成設備Bグロープポック
ス
排気プレフィルタA
スタック編成設備Bグロープポック
ス
排気プレフィルタB
スタック編成設備Bグロープボック
ス
排気フィルタA
スタック編成設備Bグロープポック
ス
排気フィルタB
スタック編成設備Bグロープポック
ス・
圧力検出ロフィルタ

用途：誤搬入防止／負圧管理
方式：スライド／インフラート

シール
速度扉開閉.:200mm/s 

枠型ブレフィルタ
サイズ： □350 
定格風量： 400m3/h 
枠型プレフィルタ
サイズ： □350 
定格風量： 400m3/h 
箱型 HEPAフィルタ
形式： IV型 (200A)
定格風量： 720耐/h
箱型 HEPAフィルタ

1、1形式： IV型(200A}
定格風量： 720m3/h 

り＇ぅス77イ
I¥. 一

ゲうス77,(
I¥'一

ゲうス77イ
I¥'- B

 

B
 

B
 

314 

314 

314 

B
 

314 燃料棒加工第 1室

マスク用フィルタ プうステック 314 

燃料棒加工第 1室

燃料棒加工第 1室

燃料棒加工第 1室

燃料棒加工第 1室

M-22101 波板トレイスライドテープル

M-22102 仮測長機

取扱物：波板トレイ ＇ 

形式： LMアクチュエータ方式
速度走行： 120mm/s ・ 
付属機能・波板トレイ在荷検出

仮測長機校正用標準棒

測定物：ペレット
形式：マグネスケール方式
速度走行：266mm/s 

SUS304 

SUS304 

B
 

B
 

B
 

B
 

314 

314 

燃料棒加工第1室

燃料棒加工第1室
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施設名称：燃料加工建屋 (PA).

工程番号： 0141 
設備名称：スタック編成設備

MOX加工施設機器リスト

機器クラス 設置場所
機器番号 機器名称 数量 主要仕様 主要材質 安重設備

溶検
耐震

部屋番号 部屋名称
備考

申請 設計

取形扱式物：ペレッ卜吸ト着
：ペレッ 方式
LMアクチュエータ方式

速度走行： 200m111/s (ペレット移載

M-22103 ペレット移載機 1 
時）

SUS304 B B 314 燃料棒加工第1室250mm/s (戻り時）

付属機昇能降吸：5着0mスm/止リ卜s落ット幅防調止整板
ペレ防ッ 下
逸走

測定物：ペレスッケト
M-22104 本測長機 1 形速度式：マ行グネ：• ール方式 SUS304 一 B B 314 燃料棒加工第1室

走 266mm/s

取速付形扱式度物 ： スタチ測1タッ2長0クュッmm/機エクトs校ーレト正イタレ

" 

M-22105 スタックトレイスライドテープル 1 属機:lM走能行アスク： 方イ式在荷準棒検・出 SUS304 B B 314 燃料棒加工第1室

本 用標

スタック収容装置B(M-23000) 

S-23001 ID番号読取機ー1 1 形測定式物：スタックトレイ0ビ Al C C 314 燃料棒加工第t'室
：ホールコード (1 ット）

S-23002 _ ID番号読取機ー2 1 測形定式物ホ：乾ー燥ポート 急 Al C C 314 燃料棒加工第1室
： ルコード (10ピット）

秤量器ー1
悶測測定定物方： ス：電タ子ッ天ク秤トレイ

燃料棒加工第1室T-23.051 1 ： 約式3 1 kg SUS304 314 

．：士0.3g 

T-2305・2 秤呈器-2 1 測秤精測定定度量方物：：式約士：・乾：電燥子ポー天秤ト SUS304 314 燃料棒加工第1室
61kg・ 
o. 3g 

M-23101 スタック秤量テープル 1 

取速付形度属扱式機物：昇能固：ス定降方タ：式5ッ0／mクm/校トs正レ用イ分銅装備

SUS304 B B 314 燃料棒加工第1室 秤校I［構D番量正成号器用機-分諒器1取銅］設機置ー1テープル
スタックトトレイイ在位置荷検決出
ス固定タックレ ・ ， 
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MOX加工施設機器リスト

施設名称：燃料加工建屋 (PA)， 工程番号： 0141 
設備名称：スタック編成設備

I機器番号 I数量I
機器クラス 設置場所

機器名称 主要仕様 主要材質 安重設備
溶検

耐震
部屋名称 ー備考

申請 設計~部屋番号

取扱物：スタックトレイ

スキチッド
形速式度 ： LMアク ュエータ方式

M-23102 スタックトレイ取扱機
走横昇能行行降取板ペ：： ： 逸74扱1レ061物066走ッmmmm/mm高防ト//さ落止s s s I SUS304 I 

I・- I B I B I 314 I燃料棒加工第1室

付属機 検知
下防止押さえ

M-23103 I乾燥ポート段積テープル I 1 I付取形速扱式度属物機：昇能固：乾定降燥方乾乾：ポ式5燥燥0mーポポ叫ーートs 出 I SUS304 I 
I 

B 

I 
B 

I 
314 I燃料棒加工第1室 I秤霜量悶器-贔2 機 2

卜卜位在置荷検決・固定・

取速付形扱式度属機物：移昇能ス：乾載降ラ乾燥イ：： 4燥ポ1ド25テ0mポーmmm/ーート/ s プル方式 I SUS304 I I I I I I燃料棒加工第1室M-23104 I乾燥ポート移載機ー1 I 1 I s B B 314 

卜在荷検出

取形付扱属式物：ス方タ式ックトレイ
M-23105 スタックトレイ仮置テープル 1 ：能固定 I SUS304 I 一 I I B I B I 314 I燃料棒加工第1室

機 スタックトレイ在荷検出..... 

取形速付扱式度属物機：移能ガ：乾イ載燥乾ド：ポ12ロー0ホー~•ラート/弓•ト1込方式

-..J 

I M-23106 乾燥ポート移載機ー2 I SUS304 I B B I 314 I燃料棒加工第1室

燥 在荷検出

取扱式度属物機：昇L能・：M乾ア降乾ク逸燥：燥チ3走ボ0ート形存 ュエータ方式
M-23107 I乾燥ポ＿トリフタ I I O悶mm/s I SUS304 I I I B I B I 314 I燃料棒加工第1室

ート在荷検出
止，；

取速形扱度式物：昇昇：校降降正式： 分50銅（質量5kg)M-23108 I校正用分銅設置テープル I 1 I 、 ISUS304 I ・1 I B I B I 314 l燃料棒加工第1室
mm/s 

S-30001 I ID番号読取機ー1 1 1測形定式物：ホ：乾ール燥ポコーートド(10ビット） I Al I I -I C I C I 314 I 燃料棒加工第1室

T-30051 I秤量器ー1 I 1 1精測測秤定定量度物方：：約式士：乾6o：.1燥電k3gg ポ子天ー秤ト I SUS304 I I - I - I - I 314 I燃料棒加工第1室

(別紙2-3)-116

j2140002
テキストボックス
9

j2140002
ハイライト表示



ー

1
8
ー

施設名称：燃料加工建屋 (PA)

工程番号： 0141 
設備名称：スタック編成設備

MOX加工施設機器リスト

機器クラス 設置場所
機器番号 機器名称 数量 主要仕様 主要材質 安重設備

溶検
． 耐震

部屋番号 部屋名称
備考

申請 設計

取扱式物・乾キ燥ポーア最燥落方大ポーム・逸式2ーレト0 
形：アュ ートチェーン

M-30101 乾燥ボートストックコンベア 1 コンペ SUS304 B B 314 燃料棒加工第1室
速付度属機能走行乾滑：最燥落 O走卜mm在防/荷止s 検出

取形扱式物：乾燥ポート
：ス載ライドテープル方式

M-30102 乾燥ポート移載機 1 速度 移 ： 120mm/s -SUS304 B- B 314 燃料棒加工第1室

付属機昇能降乾：4燥5mボm/ーsト在荷検出

M-30103 乾燥ボート秤量テープル 1 取形速付扱式度属物機：昇昇能：乾降降乾燥方：燥ポ式5Dmーポm/ートs ト在荷検出 SUS304 B ・a 314 燃料棒加工第1室 秤I［構D番量成器号機読ー器1取］機ー1
I 

M-'-30501 減圧ユニットー1 1 滅設圧置方方式式：： 減GB圧上設弁置 SUS304 一 314 燃料棒加工第1室 機器用（圧縮空気）

B-3-070Q 空乾燥ポート取扱装置グロープボッ
1 軽しゃへい0一0X体H型10 SUS304 B B 314 燃料棒加工第1室

クス W800XL25 00 

； 
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MOX加工施設機器リスト
施設名称：燃料加工建屋(PA)
工程番号：'0142
設備名称：スタック乾燥設備

I機器番号 1 機器名称 I数量I 主要仕様
I I I 機器クラス
主要材質安重設備 忘給［ 耐震

S-11001 ID番号読取機ー1 1 禰形速た式度物：走ホ：乾行ー燦ル：5ポコ0目ーーmiドトs (10ピッ ト1 I SUS304 I 

1 取形速扱式度物：走昇ス：乾行降ラ燥イポドーテートプル方式M-11101 I乾燥ポート移載機 I SUS304 I 
: 16m6mmm//s s 
: 50 

取形速扱式度物：L走横昇チ孔M行乾行降アャ燥クッ：： ： 4チ5ポ111ク0106ーュ：mmmエmm/m5ト//0,, , mーm/―タ―s 方式M-11102 I乾燥ポート取扱機 1 I I SUS304 I 

5 

M-11103 I乾燥ポートプッシャ 1 I取形速式扱度物：走ロ：乾行ッ燥ド：ポにーよmiるト突sき押し方式 I SUS304 I 
166m 

取速形扱式度物：真上側：乾空面面燥ゲ引ゲポきーーート..... I I M-11104, 入口置換室 1 にトパよルるガププス：置ll換lo方m/式s I SUS304 I 
トバル ： 11 lmm/s 

II 
M-11105 秤量器用校正分銅仮置台 用の途：スタ校ッ正ク乾用燥分ポ銅ーの仮ト置用秤き量器 I SUS304 I 

M--11720 I誤搬入防止機構（ストッパ） . 1 速用方途式度：： 昇昇誤搬降降入ス：7防ト5止mッmパ/s方式
j SUS304 I 

B-11700 I 乾ク燥スボート供給装置Aグロープポッ 1 111軽1,:,しnnゃ、,,.へ111いr::一nn体、/型UllDnn I SUS304 I 

F-11801 I ス 1 形式： IV型 - 7 I 給ク條ポート供給装印グロープポッ I Iャ= ,v(200炉'""'"'""' 1ダ11・ う;7i 
気フィルタA .-.u..= = -ftft  3,. 

乾燥ポート供給装置Aグロープポッ
F-11802 I給クス

気フィルタB
1 I形式：IV型(200A)

取扱物：乾燥ポート
形式：乾燥ポート過熱・冷却方式
保有数： 9ポート
付属機能 自主しゃへい

I~ ・グ,,1 I 

I ,_ I C I 

I - I B I 

I - I B I 

一 I -I 8 I 

I -I B I 

I -I B I 

I - I C I 

I - I B I 

I - I B I 

I - I B I 

I nrre.w.= I 
設置場所

立11e!.bヰ 備考

C・1 314 I燃料棒加工第1室

B I 314 I燃料棒加工第1室

B I 314 I燃料棒加工第1室

B I ~14 I燃料棒加工第1室

B I 314 I燃料棒加工第1室

B 314 I燃料棒加工第1室

C I 314 I燃料棒加工第1室

B I 314 I燃料棒加工第1室

B I 314 I燃料棒加工第1室

B I' 314 I燃料棒加工第1室

(別紙2-3)-118

j2140002
テキストボックス
1

j2140002
テキストボックス
2

j2140002
テキストボックス
3

j2140002
ハイライト表示

j2140002
ハイライト表示

j2140002
ハイライト表示

j2140002
ハイライト表示

j2140002
ハイライト表示



MOX加工施設機器リスト
施設名称：燃料加工建屋,(PA)
工程番号： 0142 
設備名称：スタック乾燥設備

機器クラス 設置場所
機器番号 機器名称 数量 主要仕様 主要材質安重設備 溶検 耐震

部屋名称
備考

申請 設計 部屋番号

M-12102 I雰囲気ガス供給機 I 1 SUS304TP 備に考よ欄る B/C 314 燃料棒加工第1室
［耐震クラス：］乾燥
配・管ク系ラ統スB 機内ガス循環冷却

・クラスC:上記以外

S-13001 I ID番号読取機ー1 I SUS304 I I - I C I C I 314 I燃料棒加工第1室

S-13002 I ID番号読取機ー2 1 I測形定式物：C：C試Dカ料メ瓶ラ I I - I C I C I 314 I燃料棒加工第1室

T-13051 I秤量器ー1 1 I測秤測定量定物方：式約：乾6：0電燦kg子ポ天ー秤ト ．．． 鴫 :I I - I I - , I 314 I燃料棒加工第1室

I I T-13052 秤量器ー2 1 秤測測定定量物方：約式：•試：電料瓶子天秤 I I - I I I 314 I燃料棒加工第1室

笞' 600g 

I I 
取速形扱式度物：真上側：乾空面面燥引ゲゲポきーーーにトトバよトルるにガププス：置111111換mm方m/m/式s I SUS304 I M-13101 出口置換室 I - I B I B I 314 I燃料棒加工第1室

バ）： S 

M-13102 I乾燥ポート引出機 1 I取速形扱度式物：走ロ：乾行ッ燥ド：・ポ1に6ーよ6謳るトIs 引出方式 I SUS304 I ―. I - I B I B I 314 I燃料棒加工第1室

M-13103 I乾燥ポート取扱機
1 I取紐形扱式物：横昇lM走：乾行行降ア燥ク：： ： 4ボチ5l01l6ー0lュnun/mmm/m/エトs s ーsタ方式

I SUS304 I I - I B I B I 314 I燃料棒加工第1室

・ チャック： 50mm/s 

M-13104 I乾燥ポート秤量テープル I 1 I速取形扱式度物：昇テ：乾降ー燥プ：ル5ポ0昇mm/ー降トs 方式 I SUS304 I I - I B I B I 314・I燃料棒加工第1室

M-13105 I乾燥ポートリフタ I I取速形扱度式物：昇ポ：乾ー降燥ル：3ボネ2ー0ジm方mト/式s SUS304 B B 314 燃料棒加工第1室

M-13106 I送受信装置糾L -t- I富士電機殿所掌機器 G G 糾 燃料棒加工第1室 l富士電機所掌機器
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施設名称：燃料加工建屋(PA)
工程番号： 0142 
設備名称：スタック乾燥設備

機器番号 機器名称

M-13107 試料瓶取扱機

M-13108 試料瓶蓋外し機

M-13109 ペレット収容機

M-13110 気送子・試料瓶仮置台

M-13111 秤量器用校正分銅仮置台

B-13700 乾燥ボート取出装置Aグロープポッ
クス ・

乾盆燥ボート取出装置Aグロープポッ
F-13801 . 

フィルタ

F-13821 
乾ク燥スボート取出装置Aグロープポッ

排気ブレフィルタ

乾猛燥ポート取出装置Aグロープポッ
F-13841 

フィルタA -

F-13842 
乾猛燥ポート取出装置Aグロープポッ

フィルタ8

F-13843 
乾ク燥スポート取出装置Aグロープポッ

排気フィルタC

乾猛燥ボート取出装置Aグロープポッ
F-13844 

フィルタD

F-13861 
乾燥ポート取出装置Aグロープポッ

． 圧クス力検出ロフィルタ

数量 主要仕様

取形速扱式度物：試料ク瓶チ・気エ送ー子タ: LMアュ 方式
1 昇走行降 ： 333mmmm//s s 

: 166 
チャック：一

1 取形速扱式度物昇：チエ降：試アャ：料シ1ッ0瓶0クリm蓋mン：/ダs一、方5式0m＇ m/s 

1 取形速扱式度物昇：降プ：ペッ：走シレ行ャッ方ト： 式300mm/s 

1 取パ形扱式ッ物フ：固ァ：試定数テ料：瓶気試ー送料プ・ル子瓶気送方33子式個個

1 用途：試用分料便銅用の秤仮量置器きの校正

1 軽しゃへい一体型
Wl 300 X L3000 X H2800 

1 形箱定型式格風：HVI量EI型P：A3フ(3050ィ00Alルm3/タh 

1 
サ枠イ型ス ：プ□2レ00フィルタ

闘形式：VI型132m'lh 
1 

蒻形式：VI ・1フ(6308ィ0DA)mル3/タh 

1 
P型Aフ(30ィ0Aル)タ

定格風量： 1680耐/h

1 
箱形型式 HEPAフOィOルA)タ

: VI型(3
定格風量・:1680m3/h 

箱形型 HEPAフ(308ィ00ルAm)3/h タ1 式： VI型
定格風量： 16 

1 マスク用フィルタ

MOX加工施設機器リスト

機器クラス 設置場所

安重設備主要材質
溶検

耐震
部屋番号 部屋名称

備考

申請 設計

SUS304 〇—. B B 314 燃料棒加工第1室.)

SUS304 B B 314 燃料棒加工第1室

SUS304 B B 314 燃料棒加工第1室

SUS304 B B 314 燃料棒加工第1室

SUS304 C C 314 燃料棒加工第1室
.・ 

SVS304 B B 314 燃料棒加工第1室

/¥ゲ'-うス771 B B 314 燃料棒加工第1室

/ク¥・'、-う入77イ 314 燃料棒加工第1室

り・う刀7イ
J¥'- 一 B・ B 314 燃料棒加工第1室

/ゲ¥'-うA77イ B B 314 燃料棒加工第1室

ゲうス77イ”
I\• - B B 314 燃料棒加工第1室

Iゲ¥.う-A771 B B 314 燃料棒加工第1室

プう入テック 314 燃料棒加工第1室
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MOX加工施設 機器リスト

 I機器番号 1 機器名称 1数量l 主要仕様 |主要材質1安重設備1_込機I器クラ耐ス震 し仁屯~I 設置場畑-所亘々 ヰ 備考

1: 測話定物・ ：乾燥ポート
S-21001 ID番号読取機ー1 ホールコード (1Oビット） I SUS304 I - I - I C I C I 314 I燃料棒加工第1室

走行： 50mm/s 

取形扱式物：ス：乾ラ燥イポ・-ト

l.t--21101 乾燥ポート移戟機 速度昇走行降：： 51ド60テm6暉m/ーIsプsル方式 I SUS304 I - I - I B I B I 314 I燃料棒加工第1室

速取形扱式度物：-=ll1：乾=ア燥ク.チポ"""ーュ-エ-ト'ー・タ方式

M-21102 I乾燥ポート取扱機 1 I 横昇l.t行1降J： . ： iJ41U11U61IIImmIIImm///;:, s s I SUS304 I - I - I B I B I 314 I燃料棒加工第1室

チャック： 50mm/s 

M-21103 I乾燥ポートプッシャ I 1 I取形扱式物：ロ：乾ッ燥ドポにーよるト突き押し方式 I SUS304 I - I - I B I B I 314 I燃料棒加工第1室
速度走行： 166mm/s 

I I M--21104 入口置換室 1 取形扱式物J真：乾空燥引ポきーにトバよトルるガ-ス・置11換1m方o/式s I SUS304 I - I - I B I B I 314 I燃料棒加工第1室

ほ 速度側土面面ゲゲーートバルプノ・： 1 llmm/s 

I I 秤量器
M-21105 秤量器用校正分銅・仮置台 1 用途：スの校タ正ッ用ク乾分銅燥ポの仮ー置ト用き, I SUS304 I - I - I B I B I 314 I燃料棒加工第1室

M-21720 I誤搬入防止機構（ストッパ） 1 七用途,,,i.:：誤亘搬認入→防ト止ッパ方式 I SUS304 I - I - I C I C I 314 I燃料棒加工第1室
速ノJ エ度~、 ラ昇匹降^： 75mm/s 

乾燥ポート供給装置Bグロープポッ 軽しゃへい一体型 I I I I I I I 燃111:l¼a-l,n-rタ
B-21700 1クス ， 1 W1300XL2500XH2800 SUS304 - - B B 314 tt呼/JM..L.~1 室

乾燥ボート供給装置Bグロープポッ 枠型プレフィルタ+HEPAフィルタ I 
F-2'1801 Iクス 1 形式： IV型(200A) Jり¥・'・う-ス77イ. I 一 I - I B I B I 314 I燃料棒加工第1室

給気フィルタA 定格風量： 720m3/h 

F-21802 Iクス 1 (200A) ,~.~"".'1 I - I - I B I B I 314 I燃料棒加工第1室
乾燥ポート供給装置Bグロープボッ 枠形定型式格風：量ブIV型レ： フィルタ+HEPAフィルタ

給気フィルタB 720m3/h 

取扱物：乾燥ポート
形式：乾燥ボート過熱．冷却方式
保有数： 9ボート
付属機能 自主しゃへい
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MOX加工施設機器リスト
施設名称：燃料加工建屋 (PA)
工程番号： 0142 
設備名称：スタック乾燥設備

機器クラス 設置場所
機器番号 機器名称 数量 主要仕様 主要材質安重設備 溶検 耐震

申請 設計 部屋番号 部屋名称
備考

［耐震クラス）乾燥機
M-22102 I雰囲気ガス供給機． I 1 SUS304TP 備に考よ欄る B/C 314 燃料棒加工第1室 ・ク系ラスB: 内ガス循環冷却

配管統
・クラスC:上記以外

S-23001 I ID番号読取機ー1 I 1 I -I C I C I 314 I燃料棒加工第1室

S-23002 I ID番号読取機ー2 1 1測形定式物：C：C試Dカ料メ瓶ラ I I -I C I C I 314 I燃料棒加工第1室

T-23051 I秤量器ー1 I I測秤測定定量物方：約式：乾：燥電子ポ天ー秤ト I I -I I I 314 I燃料棒加工第1室
60kg 

I I T-2305"2 秤量器ー2會 1 秤測測定定量物方：約式：試6：0電0料g瓶子天秤 I I -I I I 314 I燃料棒加工第1室

器I I 
1 取形速扱式度物：真上側：乾空面面燥引ゲゲポーきーーにトパよトルるガプス：置11111換1mm方m/m/式s s I SUS304 I M-23101 出口置換室 I ..;. I B I B 314 I燃料棒加工第1室

トバルプ：

M-23102 I乾燥ポート引出機 1 I取速形扱度式物：走ロ：乾行ッ燥ド：.ポに16ーよるト引出方式 I SUS304 I I -I B I B I 314 1燃料棒加工第1室
6mm/s 

取形速扱式度物：横昇チlM走：乾行行降アャ燥クッ：： ： 4ボチ51ク0116ー01ュ：mm/暉暉エ5トII0s mm/ーss タs方式M-23103 I乾燥ポート取扱機 I 1 I I SUS304 I I -I B・I B I 314 I燃料棒加工第1室

チャッ s 

M-23104 I乾燥ポート秤量テープル I I取速形扱度式物；テ昇：乾ー降燥プ：ル5ポ0昇mーm/降トs 方式 I SUS304 I I -I B I B I 314 I燃料棒加工第1室

M-23105 I乾燥ボートリフタ 1 I取形速扱式度物：ボ昇・:乾降ー燥ル：.ネ3ポ20ージm方m/ト式s I SUS304 I ー' I - I B I B I 314 I燃料棒加工第1室

伯器喝 I送受信装置糾L -1-I富士電機殿所掌機器 I ＝ I ＝ I = I C I C I 糾4 I燃料楕頃エ第1室 l富士電機殿所掌機器

(別紙2-3)-122

j2140002
テキストボックス
9

j2140002
ハイライト表示



ー

2
4ー

MOX加工施設機器リスト
施設名称：燃料加工建屋 (PA)

工程番号： 0142 
設備名称：スタック乾燥設備

機器クラス 設置場所 -
機器番号 機器名称 数量 主要仕様 主要材質 安重設備

溶検
耐震

部屋番号 部屋名称
備考

申請 設計

ヘ 取速形扱度式物： ・試料ク瓶チ ・気送子
LMア ュエータ方式

M-23107 試料瓶取扱機 1 走,行~： 333mm/s sus・304 B B 314 燃料棒加工第1室
: 166mm/s 
ック：一

M-23108 試料瓶蓋外し機 1 形速取扱度式昇物：エ降チ：試アャ：10料シッ瓶0クリ瓢蓋ン：I一ダs、方5式0mm/s SUS304 B B 314 燃料棒加工第1室

取形扱式物： ・ペレット
M-23109 ペレット収容機 1 プ．ッシャ方式 SUS304 B B 314 燃料棒加工第1室

速度昇降：走行： 300mm/s 

M-23110 気送子・試料瓶仮置台 1 取バ形扱式ッ物フ：固ァ：試定数料テ：瓶ー気試送料プ・気ル子瓶送方33子式個個 SUS304 B B 314 燃料棒加工第1室

M-23111 秤量器用校正分銅仮置台 t 用途：試用分料便銅用の秤仮量置器きの校正 SUS304 一 C C 314 燃料棒加工第1室

B-23700 乾燥ボート取出装置Bグロープボッ
1 軽しゃへい一体X型H28 SUS304 一 B B 314 燃料棒加工第1室

クス Wl 300 X L3000 00 

乾ク燥スボート取出装置Bグロープポッ 枠サ型イズプ：レフィルタ
Jり¥'・-うiJ1イF-23821 1 □ 200 一 一 314 燃料棒加工第 1室

排気プレフィルタ 定格風量： 132耐/h ~ 

乾燥ボート取出装置Bグロープポッ
燃料棒加工第 1室F-23861 クス 1 マスク用フィルタ プうスチッり .,... 314 

圧力検出ロフィルタ
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 MOX加工施設機器リスト
施設名称：燃料加工建屋(PA)
工程番号： 0143 
設備名称：挿入溶接設備

I I 機器クラス
設置場所

機器番号 機器名称 数量 主要仕様 主要材質安重設備 溶検 耐震 部屋番号 備考
申請 設計

部屋名称

被ポ覆ッ管ク供ス給装置Aオープンポート 無しゃへい型B-12700 1 I SUS304 I C B 314 I燃料棒加工第1室W600 X L5000 X Hl 000 

被ボ覆管供給装置Aオープンポート 枠サ型イズプ：ロレフィルタ II¥グ'切-7イI F-12821 ックス・ 1 350 314 I燃料棒加工第1室
排気ブレフィルタ 定格風量：4oom3/h 

被ポ覆ッ管供給装置Aオーブンポート 箱型式 HEPAフ(3ィルタ
F-12841 クス 1 形 ： VII型 50A) II¥ゲ'-うA77イI C B 314 I燃料棒加工第1室

排気フィルタA 定格風量： 3000m3/h 
被ポ覆ッ管供給装置Aオープンポート 箱形型 ・HEPAフ5ィ0Aル)タ

F-12842 I クス 1 式： VII型(3 I~、. ~11 ✓ ,1 I C B 314 I燃料棒加工第 1室
排気フィルタB 定格風量：3000mツh

S-13001 11D番号読取機ー1 ・I1 1形測式定物：’ホ：乾ール燥ボコーードト (10ビット） I Al I - I C I C 314 I燃料棒加工第1室 I実乾燥ポート用

S-13002 I ID番号読取機ー2 1 1測形定式物：ホ：乾ー燥ルポコーートド(10ビット） I Al I - I C I C I 314 I燃料棒加工第1室 I空乾燥ボート用

~I T-13051 I秤量器ー1 I 1 I塁秤精量度嘉：：約士包o6.1塁k3gg 芹姑 I SUS304 I I - I I I 314 I燃料棒加工第1室

M-13101 I搬出入リフタ --'- I.、 - I B I B I 314 I燃料棒加工第1室

l へ

M-13102 Iスタックトレイ取扱機 I t I I SUS304 I. I - I B I B I 314 I燃料棒加工第1室

さえ

M-13103 I乾燥ポート仮置テープルー1 1 I付取形属扱式物機：能固：乾定乾燥方繰ポ式ポー・ート ト在荷検出 I SUS304 I I -: I B I B 314 I燃料棒加工第1室

M-13104 I乾燥ポート仮置テープ）レー2 I 1取形付扱式属物機：能固：乾定燥方乾燥ポ式ポート
1 ート在荷検出

I SUS304 I I - I B I B I 314 I燃料棒加工第1室
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MOX加工施設機器リスト
施設名称：燃料加工建屋 (PA)

工程番号： 0143 
設備名称：挿入溶接設備

機器番号 機器名称 数量 主要仕様
機器クラス

主要材質I安重設備I溶検~厚＼戸部屋番号

設置場所

部屋名称
備考

M-13105 I乾燥ポート仮置テープルー3

M-13106 Iスタックトレイ仮置テープル SUS304 

M-13107 Iスタックトレイ搬送機

M-13108 I乾燥ポート秤量テープル

M-13501 I減圧ユニット

取扱物：乾燥ポート
形式：固定方式
付属機能乾燥ポート在荷検出

乾燥ポート位置決・固定
取扱物：スタックトレイ

1 I形式：固定方式
付属機能スタックトレイ在荷検出
取扱物：スタックトレイ・

1 I形式： LMガイドアクチュエータ方式
速度走行： 300mm/s -

取扱物：乾燥ポート
形式：昇降方式

1 I速度昇降： 50mm/s 
付属機能乾燥ポート在荷検出

乾燥ポート位置決・固定

設置方式： GB上設置
減圧方式：減圧弁

SUS304 

SUS304 1'-

SUS304 

SUS304 

B
 

［構成機器］
ID番号読取機ー1

B
 

B
 

314 I燃料棒加工第1室

B
 

B
 

B
 

B
 

B
 

314 I燃料棒加工第1室

314 I燃料棒加工第1室

314 I燃料棒加工第1室
［構成機器］
ID番号読取機ー2
秤量器ー1

314 I燃料棒加工第1室 機器用（圧縮窒素）

B-13700 

F-13821 

F-13861 

スタック供給装置Aグロープポック
ス．

スタック供給装置Aグロープボック
ス
排気プレフィルタ

スタック供給装置Aグロープポック
ス ' '
圧力検出ロフィルタ

軽しゃへい一体型
Wl 200X L2500 X H2800 

枠型プレフィルタ
サイズ： □250 
定格風量： 200m3/h. 

1 Iマスク用フィルタ

SUS304. B
 

B
 

314 I燃料棒加工第1室
ー

2
7ー

ゲうス77イ
I¥'-

プうステッり

314 I燃料棒加工第1室

314 I燃料棒加工第 1室

M-14101 I上部端栓搬送機

M-14102 Iプレナムスプリング搬送機

取扱物：上部端栓
形式：ブッシャ方式
速度走行： 30mm/s 

昇降： 50mm/s 
付属機能上部端栓ブッシャ

上部端栓供給テープル
取扱物：プレナムスブリング
形式：プッシャ方式
速度走行： 50inm/s 

横行： 50mm/s 
昇降：・somm/s

付属機能 PSプッシャ
PS供給テープル

SUS304 

SUS304 

c
 

c
 

B
 

B
 

314 I燃料棒加工第1室

314 I燃料棒加工第1室
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施設名称：燃料加工建屋 (PA)
工程番号： 0143 ・ 
設備名称：挿入溶接設備

機器番号 機器名称

M-14103 上部端栓供給機

M-14104 プレナムスプリング供給機

B-14700 部ン材ポ供ー給ト装ボ置ック（部ス材搬送部）Aオープ

B-14701 部ン材ポ供ー給ト装ポ置ック（部ス材供給部）Aオープ

M-147.20 部材供給シャッター1

M-14721 部材供給シャッター2

F-14801 部給ン材気ポ供ーフ給ィト装ポル置タッAク（部ス材搬送部）Aオープ

F-14802 部給ン材ホ気供ーフ給ィト装ポル置タッ8ク｛部ス材搬送部）Aオープ

F-14821 排部ン材ポ気供ーブ給レト装ボフ置ィッルク（部スタ材搬送部IAオ＿プ

部ン材ポ気供ーブ給レト装ポフ置ィック（部ス材・供給部）AオープF-14822 
排 ルタ

F-14841 部排ン気材ホ供ーフ給ィトル装ボ置タッAクI部ス材搬送部）Aオープ

F-14842 排部ン材ポ気供ーフ給ィト装ルポ置タッBク（部ス材搬送部IAオ．ーブ

F-14861 部圧ン材ポ力供検ー給出ト装ボロ置フック（部ス材搬送部）Aオーブ

ィルタ

数量 主要仕様

1 

1 

ープル

1 無しゃへい一体型
Wl 000 X L804 X Hl 700 

1 w無roしoゃへい型
OXL890XH1700 

方用途式：シャイッタ

1 
：スラ ド／インフラート
シール

速度扉開閉： lOOmm/s 

用方途式：シャッタ

1 ：スライド／インフラート
シール

速度扉開閉： 100mm/s 

1 箱形型式 ； HIIE型PAフIJO2ィmOA1ル/)h タ

定格風量： 13 

1 箱形型式 ： .HIIE型PAフ(10紐ィ0ルA'J)h タ

定格風量： 13 

1 
枠サ型イズブレフィルタ

：□ 200 
謹枠型厘プ ： 132而/h

レフィルタ
1 サイズ： □350 -

塁定格風量： 400m3/h 

HEPA フ(IO紺ィOルAl)h タ1 : II型

定蒻形格式嗜風：量II戒型：1(l3O2ィmOAル3/)h タ1 

1 マスク用フィルタ

MOX加工施設機器リスト

機器クラス 設置場所
主要材質 安重設備

溶検
耐震

部屋番号 部屋名称
備考

申請 設計

SUS304 ,G B 314 燃料棒加工第1室

SUS304 C B 314 燃料棒加工第1室

SUS304 C B 314 燃料棒加工第1室

SUS304 C B 314 燃料棒加工第1室

SUS304 一 C C 314 燃料棒加工第1室

SUS304 C C 314 燃料棒加工第1室

Jり¥・'一うス77イ C B 314 燃料棒加工第1室

Jゲ¥.-うス77イ 'C B 314 燃料棒加工第1室

ゲ/¥.一うス77イ
一 314 燃料棒加工第1室

り・うス77イ
/¥'- - 314 燃料棒加工第 1室

I¥ゲ'-うス77イ C B 314 燃料棒加工第1室

/ゲ¥.う-ス17イ C B 314 燃料棒加工第 1室

プうスチック 314 燃料棒加工第 1室
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MOX加工施設機器リスト

機器名称 l数量l 主要仕様 備 考

. S-15001 11 D番号読取機ー1

S-15002 I ID番号読取機ー2 1 I 測形定式物：1：次燃元料バ棒ーコード I Al I - I C I C I 314 I燃料棒加工第1室 IPWR/BWR兼用（燃料棒払出前用）

M-15101 I被覆管受入機 I 1 I取形速付扱式度属機物：搬能ロ：下送ー被部入ラ：覆端1コロ1パ管栓m/ン在付mルベl荷n被アプ{I覆方検開N式V管閉出制機御能） I SUS304 I 
MCNaン I - I B I B I 314 I燃料棒加工第1室

取扱物昇能スラ：燃下下四フッ部部被料クイ：踪／3覆棒ド・上0栓管Dビ：部mm/付ニ在5端Dm荷被オs栓m/検覆ンs付管方出被式覆管~I M-15102 
被覆管昇降機 1 

醤：
I SUS304 I I - I B I B I 314 I燃料棒加工第1室
MCナイll~

付属機

M-15103 Iスタック取扱部搬送機 I 1 I付取形速扱式度属機物：能搬ロ：下送ー部被ラ：覆端2コ3ml管栓ン付爾在ベi被n荷アII覆方検N管式V出制御I I SUS304 I 
MCffllン I - I B I B I 314 I燃料棒加工第1室

M-15104 I部材供給部搬送機 I 1 I形速付取扱式属度物機：搬能ロ：下下送ー部部被ラ:端／覆llコ上栓m管ン部/付m在ベ端i荷被アn栓II覆方検付NV管式出制被御覆）管＇ I MSUCfSィ304l nン、 I - I B I B I 314 I燃料棒加工第1室

M-15105 I燃料棒溶接部搬送機 I 1 I取形速付扱度属式機物：搬能ロ：燃下送ー被部料ラ：／棒覆llコ上m/管ン部mベ・端l燃アn栓l!方料付NV棒式制被在御覆荷I管検出I 顧SUけS3イ0U4ンI I - I B I B I 314 I燃料棒加工第1室

M-15106 I燃料棒払出機 I 1 I付取形速扱属式度機物：搬能ロ：燃ー送被料出ラ：覆棒lロコlバ管m/ンル在mベi荷nアプ!I検方開N式V閉出制機御能I I SUS304 I 
MCナイll~ I - I B I B I 314 I燃料棒加工第1室

取翡付扱属物機・ ：燃料棒ローコン I SUS304 I I - I I I I燃料棒加工第1室M-15107 I溶接部外径測定機 I 1 I スライラド ： 5ゲペ0mーアm/方ジs 式 B B 314 

能リング ジ
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MOX加工施設機器リスト
施設名称：燃料加工建屋(PA)
工程番号： 0143 
設備名称：挿入溶接設備

機器クラス I 設置場所
機器番号 機器名称 数量 主要仕様 主要材質 安重設備

溶検 耐震 I I 
申請 1設計 1部屋番号 部屋名称

備考

M-15501 減圧ユニットー1 1 設滅置圧方方式式：： 減GB上圧設弁置 SUS304 • 一 -I I 314 I燃料棒加工第1室 I機器用（圧縮窒素）

I B-15700 I挿ロ入ー溶プ接ホ装ッ置クス（被覆管取扱部）Aグ 1 
軽しゃへい一体型

I SUS304 I I - I B I B I 314 I燃料棒加工第1室Wt 400 X L5000 X H4000 

I Al I - I C I C I 314 I燃料棒加工第1室 IBWR専用（ペレット挿入前用）

S-15004 IID番号読取機ー4 1測定式物： ：スタックトレ0イビ
1 形 ホールコード (1 ット） Al 一 I - I C I C I 314 I燃料棒加工第1室

測秤精測定定量度物方：：約式土：スタ子ックトレイ 、
T-15051 I秤量器ー1 1 I ：電天秤 I SUS304 I I -I I I 314 I燃料棒加工第1室32kg 

o. 3g 

c!, I I M-15108 Iスタックトレイ取扱機 I 1 I取:付扱臣属物機：猛昇能：ス降•取板タ打ペ：5扱逸レッ。0物~m走クッm/検~防トトs落=:止出レ下イン方式 I ・sus304 I I - I B I B I 314 I燃料棒加工第1室

防止押さえ

取付形速扱式度属物機：昇能固：ス定降タ方ス： 式ック トレイ

I -I I I I燃料棒加工第1室
1秤1塁量開器ー塁1機 4M-15109 Iスタック秤量テープル

I 1 I ~ 雰ト卜レイ在位荷置検決出ISUS304 I B B 314 

スタ定ック レイ
・固

取形速付扱式度属物機：L走能：M行スペガ真ペ被タイレ：空8覆ッッレド0管0マクアット饂クガブトトI在チsジッレ荷イュンシエータ方式M-15110 Iペレットスタック挿入機 I 1・1 I SUS304 I I - I B I B I 314 I燃料棒加工第1室

検プ出ッン、ヤ

ャ

M-15111 I真空マガジン I I I 速付取形属扱式度機物：負能回：圧転下ペ真部管ビレ：空端理I.ラッニ栓回lポトro転付ーンm真被ブド空覆ラ計管ム方式 I SUS304 I I B I B I 314 I燃料棒加工第1室
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MOX加工施設機器リスト
施設名称：燃料加工建屋 (PA)

工程番号： 0143 
設備名称：挿入溶接設備・

機器番号 機器名称 数量 主要仕様
機器クラス

主要材質 I 安重設備 1 溶検~祠門農面百→部屋番号

設置場所

部屋名称
備考

M-15112 t管ロマスク取外機

M-1511'3 I管口部除染機

M-15502 I滅圧ユニットー2

取扱物：・下部端栓付被覆管
管ロマスク

1 I形式：チャックスライド方式
速度スライド： 50mm/s 
付属機能熱収縮チュープ検出
除染物：下部端栓付被覆管
形式：除染布拭取方式
速度巻取： 120rpm 
付属機能外周面除染

端面除染 -
アルコール供給機

設置方式： GB上設置會
減圧方式：減圧弁

SUS304 
りVタンゴム

.SUS304 
が一t♦

SUS3_04 

B
 

B
 

B
 

B
 

314 I燃料棒加工第1室

314 I燃料棒加工第1室

314 I燃料棒加工第1室 機器用（圧縮窒素）

B-15701 I 挿入溶接装置｛スタック取扱部）Aグ
ロープポックス

軽しゃへい一体型
Wl 000 X L3400 X Hl 200 SUS304 B

 
B
 

314 I燃料棒加工第1室

~I I M-15114 I溶接機ピンチローラ I I I取形速付扱度属式機物：搬能口：竺送下部位雰：／5置上0疇検ン部Iベ出端sエア栓方ン付式コ被ー覆ダ管 I りSVUタSン3ゴ04ム1 I - I B I B I 314 I燃料棒加工第1室

付取形速式度属扱機物：昇能TI回：転下燃G降溶封電部料高：：接最詰／棒極周1上0溶位大0波瓢部接置雷15/端部調源srp栓整m. 監付視用被覆M-15115 I周溶接機 I 1 I I SUS304 I I - I B I B I 314 I燃料棒加工第1室

カメラ
カメラ

回園凪霊握

M-15116 I周溶接用電極自動交換機 I 1 I 取速付形扱度属式.物機：電走横昇能：溶極行行降電接摩チ：： ： 極耗111ャト555量ー000カッmmmmmm/チ測セク//方s定ss ッ式カトメ(5本ラ1 I SUS304 I I -I B I B I 314 I燃料棒加工第1室

取形速付扱式度属機物：昇能ノ：~下降V部Ti;： H／品5位上0m置部m/決端sカ栓メ付ラ被覆管M-15117 I置換機 I 1 I I SUS304 I I - I B I B I 314 I燃料棒加工第1室

位皿夫
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施設名称：燃料加工建屋 (PA)

工程番号： 0143 
設備名称：挿入溶接設備

MOX加工施設機器リスト
.,,J 

機器クフス 設置場所
機器番号 機器名称 数量 主要仕様 主要材質 安重設備

溶検
耐震

部屋番号 部屋名称
備考―

申請 設計

M-15504 減圧ユニットー4 1 設減置圧方方式式：：G減B上圧設弁置 SUS304 
― 

314 燃料棒加工第1室 機器用（圧縮ヘリウム）

M-15801 嵌合確認カメラー1 1 方画素式数・カラーCCDカメラ 314 燃料棒加工第1室: 41万画素

M-15802 嵌合確認カメラー2 1 方画素式：カラーCCD素カメラ
一 一 3.14 燃料棒加工第1室数： 41万画 ~ ~ 

M-15803 周溶接端栓嵌合確認カメラ 1 方素式数：カラーC画C素Dカメラ 314 燃料棒加工第1室
画： 41万

＇ 

M-15804 V/H位置調整カメラ 1 画方式素数：白黒CCDカメラ - 314 燃料棒加工第1室: 200万画素

M-15805 封詰溶接部確認カメラ 1 方素式数：カラ万ー画CC素Dカメラ I 314 燃料棒加工第1室
画： 41 

M-15806 BWR封詰溶接電梱磨耗量測定カメラ 1 方素式数：カラ...:..ccoカメラ 314 燃料棒加工第1室
画 ： 41万画素

M-15807 PWR封詰溶接電極磨耗量測定カメラ 1 方画素式数・カラーC画C素Dカメラ
一 314 燃料棒加工第1室

: 41万

用方途式：負圧管理

M-15720 部材搬送シャッター1 1 ：スライド／インフラート SUS304 C C 314 燃料棒加工第1室
シール

速度扉開閉： 1 OOmm/s 

用方途式：負圧管理

M-15721 部材搬送シャッター2 1 
：スライド／インフラート SUS304 C C 314 燃料棒加工第1室
シール

速度扉開閉： lOOmm/s. 

B-15702 挿ロ入ー溶プ接ポ装ッ置クス（燃料棒溶接部）Aグ 1 軽Wlしゃへい一体型 SUS304 - B B 314 燃料棒加工第1室
000 X L3300 X H2200 

挿ロ入ー気涵ブプ接ポレ装フッ置クィルス（燃タ料棒溶接部） Aグ 枠型ズプ：ロレフィルタ
/ゲ¥'う-Ai7イF-15821 1 サイ 250 一 一 314 燃料棒加工第 1室

排 ', 定格風量： 200耐/h

Fー15861 挿圧ロ入ー力涵検プ按ポ出装ロッ置クフス（燃料棒溶接部） Aグ 1 マスク用フィルタ プうステック 一 314 燃料棒加工第1室
ィルタ
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MOX加工施設機器リスト

設置場所
機器名称 I数量I 主要仕様 備考

M-16101 I燃料棒受入機 I 1 I SUS304 I 
MCtィnン I - I B I B I 314 I燃料棒加工第1室

M-16102 I除染機 I 1 I付形速除属染度式機物：能除巻：燃染取布ア料：棒拭ル1 2取0rp方m式 I sヵ~岬t I I - I. B I B I 314 I燃料棒加工第1室

コール供給機

M-16103 I燃料棒移載機 I 1 I取形速付扱式度属物機：昇能シ自：燃降ュ由燃落料ー中：棒5下料間トDm棒方スm/在式トs荷ッパ検 I SUS304 I I - I B I B I 314 I燃料棒加工第1室MCナイ即

挫

取速形扱式度物 ： 燃料棒料lコロlバ棒m/ンm在ベルin荷アプ{I検方開削式閉出制機御能） 
：搬ロ送ーラ I SUS304 I 燃料棒加工第1室I M-16104 燃料棒払出機 1 : 

MCナイnン B B 314 
付属機能燃出

よ↑ l 
M-16501 減圧ユニット 1 設減圧置方方式式：：G減B上圧設弁置 SUS304 一 314 燃料棒加工第1室 1機器用（圧縮空気）

B-16700 I除染装置Aグロープポックス 1 軽しゃへい一0X体H型151 
W900 X L5000 H 500 

SUS304 B B 314 燃料棒加工第1室

F-16801 I 給除染気装フ置ィAルグタロAープポックス t 
枠形型式： プII型レフ(80ィAル).タ+HEPAフィルタ

"ゲ.一う;¥ 7 7 イ ー B B 314 -燃料棒加工第 1室
定格風量：.132而/h

F-16802 I 除染気装フ置ィAルグタロBープポックス 1 
形枠式型：プII型レフ(80ィA)ルタ+HEPAフィルタ

"ゲ'-うス")7イI I - I B I B I 3t4 I燃料棒加工第1室
給 ．

定格風量： 132而/h

F-16821 I 排除染気装ブ置レAフグィロ｝ープポックス
枠サ型イズプ：ロレフィルタ J\グ♦ う-A77イI 1 200 I - I I I 31.4 I燃料棒加工第 1室

レタ
定格風量： 132m3/h 

F-16841 I 排除気染装フ置ィ．Aグロープポックス
箱形型式 HEPAフ5ィ0Aル)タ

Iゲ¥'-うA77.fI 1 : Ill型(1 I - I B I B I 314 1燃料棒加工第1室
ィルタA -'-..LI-.--. - n.n n~ Iヽ

F-16842 I 排除染気装フ置ィAルグタロBープボックス 戸 IILI喩誓 I,. ". -うス77イI 1 形： Ill型 I - I B I B I 314 I燃料棒加工第1室
フィ ← .U.r=t - n6'n ~ ヽヽ

・F-16861 I 圧除染力装検置出Aログフロィールプタボックス 1 Iマスク用フィルタ Iプう入チック l I - I I I 314 I燃料棒加工第1室
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MOX加工施設機器リスト
施設名称：燃4料3、加工建屋(PA)
工程番号： 01 
設備名称：挿入溶接設備

設置場所
機器名称 数量 主要仕様 備 考

S-17001 I ID番号読取機ー1 I 1 I 測形定式物：1：次燃元料バ棒ーコー， ド Al C C 314 燃料棒加工第1室 燃(PW料R棒用） 

S-17002 11D番号読取機ー2 1 I 形測式定物：1：次燃元料バ棒ーコード Al C C 314 燃料棒加工第1室 燃(PW料R棒用） 

S-17003 I ID番号読取機ー3 1 I測形定式物：1：次燃元料バ棒ーコード Al C C 314 燃料棒加工第1室 燃{BW料R棒用） 

S-17004 I ID番号読取機ー4 1 — I 測形定式物：1：次燃元料バ棒ーコード． Al C C 314 燃料棒加工第1室 燃(BW料R棒用） 

M-17101・I燃料棒受入機 I 1 I形速付取扱度属式機物：搬能ロ：燃ー送燃料ラ：棒11料コm/棒ンm在ベin荷アII方検NV式出制御） ・ 
SUS304 I 
MCナイnン I - I B I B I 314 I燃料棒加工第1室

吼I1 訃17102I表面汚染検査機 I 1 I速付形除属染式度機物：横巻能除走：取染行行燃布サ料a：： ： 拭3線棒61ー002取0呵0シベmro方m/ンイm/s チ式s メーレータショ ン I SUS304 I 
スミヤ紙 I - I .B I B I 314 I燃料棒加工第1室

M-17103 I固着汚染検査機 I 1 I形速付除度属染式物機：直ス能：接燃ラ料計イサa棒測線ード方ベシ．： 5式ンイ0mm/チメーレs I SUS304 I・ I - I B I B I 314 I燃料棒加工第1室
ーション

サタ

M-17104 I燃料棒移載機 I 1 I取形速扱式度物：スス：燃ララ昇料イイ棒降ドド移：： 載5lO0●方Omm●I式/s s I SUS304 I 
MCナイ1lン I - I B I B I 314 I燃料棒加工第1室

M-17105 I燃料棒払出機 I 1 I 取速付形扱属式度物機：搬能ロ：燃送ー燃燃料ラ出：棒料1料コロ1m棒パ棒ン/在ペm仮ルi置荷nアプ{I機検方開N式V閉出(1制0機本御能） ） I MSUCナSイ31l04ンI I - I B I B I 314 I燃料棒加工第1室

M-17501 I減圧ユニット 1 I 設減置圧方方式式：：O滅PB圧上弁設置 SUS304 一 314 燃料棒加工第1室 機器用（圧縮空気）

，染検査装置Aオープンポートポッ I I無しゃへい型 SUS304 備に考よ欄る B 314 燃料棒加工第1室 墳・クi震ラクスラBス:O］ 上P記S架以台外． 底面B-17700 I ス 1 Wl OOOXL5000XH1500 
・クラスC:
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MOX加工施設機器リスト
施設名称：燃料加工建屋 (PA)
工程番号： 0143 
設備名称：挿入溶接設備

機器クラス 設置場所
機器番号 機器名称 •数量 主要仕様 主要材質安重設備 溶検 耐震

部屋名称
備考

申請 設計 部屋番号

M-22501 I減圧ユニット 1 設減置圧方方式式：： O滅PB圧上弁設置 SUS304 314 I燃料棒加工第1室 I機器用（圧縮空気）

B-22700 I 被ホ.覆ッ管ク供ス給装置Bオープンポート 無し、,...、¥/';:I;!; I SUS304 I I -I C I B I 314 I燃料棒加工第1室wt:.nnvl r::nnn、;u1nnn

F-22821 I 排被ポ覆気ッ管クブ供スレ給フ装ィ置ルBタオーブンポート I -I I I 314 I燃料棒加工第 1室

S-23001 11 D番号読取機ー1 I Al C I C I 314 I燃料棒加工第1室 I実乾燥ポート用

S-23002 I ID番号読取機ー2 測式定物：ホ：乾ール燥ポートI 1 I形 コード (10ビット） I Al C I ・c 314 I燃料棒加工第1室 ＼ I空乾燥ポート用

ょ-』
T-23051 秤量器ー1 測測秤精定定星度物方：：式約士：乾6o：.1燥電k3g• ポ子ー天秤ト I SUS304 I 314 I燃料棒加工第1室

I 

M-23101 搬出入リフタ I SUS304 I I -I B I B I 314 I燃料棒加工第1室

M-23102 Iスタックトレイ取扱機 I -I B I B I 314 I燃料棒加工第1室

さえ

M...,23103 I乾燥ボート仮置テープルー1 付取形扱式属物機：能固：乾定乾燥方燥ポ式ート
I 1 I ポート在荷検出

I SUS304 I I -I B I B I 3t4 I燃料棒加工第1室

M-23104 I乾燥ポート仮置テープルー2 1 I付取形扱式属物機：固能：乾定乾燥方式燥ポポーート ト在荷検出 I SUS304 I I -I B 1・B 314 I燃料棒加工第1室
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 MOX加工施設機器リスト
施設名称：燃料加工建屋 (PA)

工程番号： 0143 
設備名称：挿入溶接設備 I I 機器クラス

設置場所
機器番号 機器名称 数量 主要仕様 主要材質安重設備 溶検 耐震 部屋番号 部屋名称

備考
＼ 

申請 設計

乾燥ポート仮置テープルー3 取形付扱属式物機：固能：乾定燥方乾ポ式燥ーポート ト在荷検出 I SUS3凹I ,. ●、 B r 314 I燃料棒加工第1室 I I[構D番成号機読器取］機ー1M-23105 1 B 

乾燥ポート位置決・固定

取付形扱式属機物：能固：ス定タ方式ックトレイM-23106 スタックトレイ仮置テープル 1 I SUS304 I B B 314 I燃料棒加工第1室
スタックトレイ在荷検出

M-23107 スタックトレイ搬送機 1 
取形扱式物： ：スタックトレイ

LMガイドアクチュエータ方式 ISUS304 I 
速度走行： 3001)1m/s 

B B ・a14 I燃料棒加工第1室

M-23108 I乾燥ポート秤量テープル l速付取形属扱式度物機：昇昇能：乾降降乾燥乾方：式5燥燥ポ0mポボーm/ーートs ト在荷検出 I SUS304 B B 314 I燃料棒加工第1室 I秤霜量悶器ー贔1 機ー2

乾燥 卜位置決・固定

M-23501 I減圧ユニット 設減圧置方方式式：：減GB上圧設弁置 I SUS304 I 314 I燃料棒加工第1室 I機器用（圧縮窒素）

a:....23100 スタック供給装置Bグロープポック
ス

軽しゃへい一体型H2 
Wt 200 X L2500 X 800 I SUS304 I B B 314 I燃料棒加工第1室

ょ00 スタック供給装置Bグロープポック 枠型 レフィルタ I"ゲ'-う入77イ I F-23821 ス サイズ： □250 314 I燃料棒加工第1室
I 排気プレフィルタ 定格風量： 200m3 h 

スタック供給装置Bグロープポック
F-23861 Iス マスク用フィルタ 1,・ ぅステック 1 

―-I 
314 I燃料棒加工第1室

圧力検出ロフィルタ

M-24101~I上部端栓搬送機 I SUS304 I C B 314 I燃料棒加工第1室

M-24102 Iプレナムスプリング搬送機 I SUS304 I C B 314 I燃料棒加工第1室

(別紙2-3)-134

j2140002
テキストボックス
16

j2140002
ハイライト表示



施設名称：燃料加工建屋 (PA)
工程番号： 0143 
設備名称：挿入溶接設備

MOX加工施設機器リストー9ー

機器クラス 設置場所
機器番号 機器名称 数量 主要仕様 主要材質 安重設備

溶検
耐震

部屋番号 部屋名称
備考

申請 設計

M-24103 上部端栓供給機 1 SUS304 •一 一； C B 314 燃料棒加工第1室

グ ・

M-24104 プレナムスプリング供給機 1 SUS304 C B 314 燃料棒加工第1室

B-Z4700 部ン材ポ供ー給ト装ポ置ック（部ス材搬送部）Bオープ 1 無しゃへい一体型 SUS304 - C B 314 燃料棒加工第1室
Wl 000 XL804X H1700 

B-24701 部ンポ材供ー給トポ装置ック（部ス材供給部）Bオープ 1 無しゃへい型
SUS304 C B 314 燃料棒加工第1室

Wl OOQ X L890 X Hl 700 

M-24720 部材供給シャッター1 1 
用方途式：：スシラャイッタド~／インフラ＂ート

SUS304 C C 314 燃料棒加工第1室
シール

速度扉開閉： 100mm/s 

用方途式：シャッタド

M:-24721 部材供給シャッター2 1 ：スライ ／インフラート SUS304 C C 314 燃料棒加工第1室
シール

速度扉開閉： lOOmm/s 

給部ン材ホ気供ーフ給ト装ホ置ック1部ス材搬送部）Bオーブ 形箱型式 HEPAフO2ィmDA3ル/}h タ , Iゲ¥'-； ;;{")7,{ 
~ 

F-24801 1 : II型(1 C B 314 燃料棒加工第 1室
ィルタA 定格風量： 13 

部給ン材ポ気供ーフ給ィト装ポル置タッBク（部ス材搬送部）Bオーブ 箱形型式 HEPAフO2ィmOA3ル/)h タ I\ク♦• ― 双フ'.71F-24802 1 : II型(1 C . B 314 燃料棒加工第 1室

定枠格型風量ブ ： 13 

部排ン材ホ気供ープ給レト装ポフ置ィッルク1部スタ材搬送部）Bオープ
レフィルタ

J\ゲ♦ ← うス17イF-24821 1 サイズ： □200 314 燃料棒加工第 1室
定格風量： 132m3/h 

部排ン気材ポ供ープ給レト装ポ置ック（部ス材供給部）Bオーブ 枠型ズプ：ロレフィルタ
I¥り・'-うスJ7,(F-24822 1 サイ 350 314 燃料棒加工第 1室

フィルタ
箱形定格型式風：量HIIE ； 400m'lli 

排部ン材気ホ供ーフ給ィト装ルボ置タッAク（部ス材搬送部1Bオーブ 型式 PA フO2ィmDルA3/)h タ り1\'• 一うA 7 7 イF-24841 1 型(1 C B . 314 燃料棒加工第 1室

定格風量： 13 

部排ン気材ホ供ーフ給ィトル装ポ置タッBク1部ス材搬送部）Bオープ
箱形型式 HEPAフ(1ィルタ

)ゲ¥'-うA77イF-24842 1 : II型 OOA) C B 314 燃料棒加工第 1室
定格風量： 132m3/h 令

部材ホ力供検ー給出ト装ボロ置フッ1部材搬送部)BオーブF-24861 ン クス 1 マスク用フィルタ プうスチック •一 314 燃料棒加工第 1室
圧 ィルタ
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MOX加工施設機器リスト

S-25001 I ID番号読取機ー1

S-25002 I ID番号読取機ー2

M-25101 I被覆管受入機

ー

4
0ー

M-25102 I被覆管昇降機

M-25103 Iスタック取扱部搬送機

M-25104 I部材供給部搬送機

M-25105 I燃料棒溶接部搬送機

M-25106 I燃料棒払出機

M-25107 I溶接部外径測定機

測形定式物：1：次下元部バ端ー栓コ付ー被ド覆管 I Al I - I C I . C 314 I燃料棒加工第1室 IPWR専用（ペレット挿入前用）

測形定式物：1：次燃元料バ棒ーコード I Al I - I C I C 314 I燃料棒加工第1室 IPWR/BWR兼用（燃料棒払出前用）

1 I速取形付扱式度属物機：搬能ロ：送下ー部入被ラ；端覆lコロl栓m/パ管ンmル付在ベi荷被nアプII覆検方開N管式V閉出制機御能） I SUS304 I I - I B I B I 314 I燃料棒加工第1室MCナイ叩

1 I取速形扱度式物機：昇能スラ；燃下下降ラッ部被部料クイ：覆端／棒3ド・上0栓0筐ピ：部m在付ニm/5端0mm荷被オs栓覆/検ン付s方管出被式覆・管 I MsuCt,(saao4 ンI I - I B I B I 314 I燃料棒加工第1室

付属態

取形速付扱属式度物機：搬能ロ：送下ー被部ラ：端覆2コ3栓m/管ンm付在ベi被n荷アII方検覆N管式V出制御I I SUS304 I I - I B I B I 314 I燃料棒加工第1室
MCtイ1lン

1 I取形速付属扱式度物機：搬能ロ：送下下ー部部被ラ：／覆端コl上l栓m/管ン部付m在ベ端i被荷nア栓II検覆方付N管式V出被制覆御）管 I SUS304 I I - I B I B I "314 I燃料棒加工第1室MCナイa:,

1 I形速付取扱式度属物機：搬能ロ：下燃送ー部被料ラ：／覆棒lコ上lm管ン部/mペ・端i燃アn栓!I方料付NV棒式被制在覆御荷）管検 I SUS304 I ~ 一 I - I B I B I 314 I燃料棒加工第1室
MCナイ1lン

出

I I取速付形属扱度式物機：搬能ロ：燃送ー被料出ラ：覆棒コIロIパm管ン/ベmル在i荷nアプII検方開NV式閉出制機御能） I SUS304 I I - I B I・B I 314 I燃料棒加工第1室
MCナイ即

取形速付扱度属式機物：能スロ：燃ーラ料イラリン棒コドグン：5ゲベ0mmーア方/ジs 式 I SUS304 I I - I B I B I 314 I燃料棒加工第1室
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MOX加工施設機器リスト
施設名称：．燃料加工建屋 (PA}
工程番号： 0143 
設備名称：挿入溶接設備

機器番号 1 1数量

機器クラス I 設置場所
、機器名称 主要仕様 主要材質 安重設備 I 耐霙 l 屋番号1 部屋名称

備考
溶検 I .+, 争 I ;;;n. 立 1部

M-2550f I減圧ユニットー1 1 設減圧置方方式式：：G減B上圧設弁置 SUS304 - I 一 I I 314 I燃料棒加工第1室 I機器用（圧縮窒素）

B-25700. I挿ロ入ー溶プ接ボ装ッ置クス（被覆管取扱部）Bグ 1 
軽しゃへい一体型

I SUS304 I I - I B I B I 314 I燃料棒加工第1室りt400 X L5000 X H4000 

S-25003 11 D番号読取機ー3 1 I 形測定式物：1：次下元部バ端ー栓コ付-:.被ド覆管 I Al I - I C I C I 314 I燃料棒加工第1室 IBWR専用（ペレット挿入前用）

S-25004 I ID番号読取機ー4 1形測定式物： ：スタックトレ0イピ
1 ホールコード (1 ット） I'Al I - I c・I C I 3t4 I燃料棒加工第1室

T-25051 I秤量器ー1 測秤精測定塁度定物方：：約式士：ス30：.2 電タ子ッ天ク秤トレイ I SUS304 I I - I I I 314 I燃料棒加工第1室I kg 
3g 

b I M-25108 Iスタックトレイ取扱機
取形速扱度式機物：昇能走ラ：行降スッ板取ペタク：： 扱逸35ッレ・00mm/物走0クッピmm/ニ検防トトsオ落止s 出レ下イン方式l 1 l 付属 !SUS304I I - I B I'B I 314 l燃料棒加工第1室

防止押さえ

取形速付―扱度属式物機：能昇固：ス定降方タス： 式ック トレイ

I -I I I 3.14 I燃料棒力0工第1室 1秤r忠量器関ー1；機4M-25109 Iスタック秤量テープル
I 1 I 悶~~ トレイ在位荷置決検出 ISUS304 I 一 B B 

スタ定ックトレイ
・固

速付取形扱属式度物機：L走能：Mス行ペガ真被タイペレ：空覆BッッレドOO管クアマットm トレイクチュエータ方式
M-25110 Iペレットスタック挿入機

I l I oガブ卜/s在ジッ荷シン検プャ出 I SUS304 I 
I - I B I B I 314 I燃料棒加工第1室

ッシャ

M-25111 I真空マガジン I 1 I 速付取形属扱式度．機物：負能回：転下圧ペ真部管ピレ：理空端1ラッ.栓ポニ回1トr付転pーンm真被ブド覆空ラ計管ム方式 I SUS304 I I - I B I B I 314 I燃料棒加工第1室
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 MOX加工施設機器リスト
施設名称：燃料加工建屋 (PA)

工程番号： 0143 
設備名称：挿入溶接設備

I I 機器クラス
設置場所

機器番号 機器名称 数量 主要仕様 主要材質安重設備 溶検 耐震 部屋番号 部屋名称
備考

 
申請 設計

取扱物：下管部口端栓付被覆管
マスク I SUS304 M-~5112 管ロマスク取外機 1 形式：チャックスライド方式 りVタンゴム・1 1・- I B I B I 314 I燃料棒加工第1室

付速属度機ス能ラ熱イ収ド縮： 50mm/s 
チュープ検出

1 速付除形度属染式物機：除巻能：下染取部外端布ア：拭端周面ル12栓取面除0コr付方p除染ーm被染ル式覆供給管機 | 辿カSー3セ叫 1 M-25113 管口部除染機 I -I B I B I 314 I燃料棒加工第1室

M-25502 I減圧ユニットー2 1 設減置圧方方式式：：G減B上圧設弁置 I SUS304 I I - I I I 314 I燃料棒加工第1室 I機器用（圧縮窒素）

B-:-25701 I 挿入溶プ接ポ装ツ置クス（スタック取扱部）Bグ
ロー ツ

Y/軽10し0ゃへい一体型
0 X L3400 X H1200 I SUS304 I - I B I B I 314 I燃料棒加工第1室

i I M-251141溶輝ピンチローラ I 1 I 速取形付扱式度属物機：搬能ロ：下燃送ー部位料ラ：／棒置5コ上0m検ン部m/ペ出端sエア栓方ン付式コ被ー覆ダ管 I SUS304 I 
りレタンゴム I - I B I B I 314 I燃料棒加工第1室

M-25115 I周溶接機 I SUS304 I I - I B I B I 314 I燃料棒加工第1室

M-25116 I周溶接用電極自動交換機， I 1 I速付取形・扱度属式機物：横昇能電走：行溶極行降摩接チ電：： ： 耗極111ャト555000量ーカッmmRUll/mm/測セチク/定方ss s ッカ式トメ(5本ラ1 I SUS304 I I "'" I B I B I 314 I燃料棒加工第1室

M-25117 I置換機 I 1 I形速付取度属扱式機物：昇能ノ：下燃ズ降Vル部料：H／棒方5位0上式m置m部/決s端カ栓メ付ラ被覆管 I SUS304 I I -I B I B I 314 1燃料棒加工第1室
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施設名称：燃料加工建屋 (PA)

工程番号： 0143 
設備名称：挿入溶接設備

MOX加工施設機器リスト

機器クラス 設置場所
機器番号 機器名称 数曇 主要仕様 主要材質 安重設備

溶検
耐震

部屋番号 部屋名称
備考

I 申請 設計

M-25504 減圧ユニットー4 設減置圧方方式式：：減GB上圧設弁置
＼ 

1 SUS304 
― 

314 燃料棒加工第1室 機器用（圧縮ヘリウム）

M-25801 嵌合確認カメラー1 1 方式素：カラーCCD素カメラ -.. 
一 314 燃料棒加工第1室画数： 41万画

M-25802 嵌合確認カメラー2 1 画方式素数：カ：4ラ1万ーC画CD素カメラ 一 314 燃料棒加工第1室

M-25803 周溶接端栓嵌合確認カメラ 1 方式素数：カラーC画C素Dカメラ ー 314 燃料棒加工第1室
画 ： 41万

.. 

M-25804 V/H位置調整カメラ 1 方画素式数：白黒CCDカメラ
•一 314 燃料棒加工第1室: 200万画素

M..:.25805 封詰溶接部確認カメラ 1 画方素式数：カ：4ラ1万ー画CC素Dカメラ 314 燃料棒加工第1室

M-25806 BWR封詰溶接電極磨耗量測定カメラ 1 方式素数：カラーC画CD素カメラ 314 燃料棒加工第1室
画 ： 41万

＇， 

M-25807 PWR封詰溶接電極磨耗量測定カメラ 1 方式：カラーC画CD素カメラ
一 314 燃料棒加工第1室画素数，： 41万 ', 

用方途式：負圧管理

M-25720 部材搬送シャッター1 l 
：スライド／インフラート SUS304 C C 314 燃料棒加工第1室
シールー

速度扉開閉： lOOmm/s 

用方途式・負圧管イ理
M-25721 部材搬送シャッター2 1 ：スラ ド／インフラート SUS304 C C 314 燃料棒加工第1室‘

シール
速度扉開閉： 100mm/s 

B-25702 挿入溶プ接ホ装ッ置ク （燃料棒溶接部lBグ 1 
軽しゃへい一体型 SUS304 B B 314 燃料棒加工第1室

ロー ス Wl 000 X L3300 X H2200 

挿グ入ロ溶ー接プ装ホ置ック（燃ス料排棒気溶プ接レ部フ）ィBルタ
枠型ズプ：ロレフィルタ ゲI\♦ ― うス")7イF-25821 1 サイ 250 314 燃料棒加工第 1室
定格風量： 200耐/h

F-25861 挿圧グ入力ロ検溶ー接出プ装ポロ置フックィ（燃ルス料タ棒溶接部） B l マスク用フィルタ プうスチック 314 燃料棒加工第 1室
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MOX加工施設機器リスト

1機器番号 1 1数量 I
I I I 機器クラス |血e== I 

設置場所
機器名称 主要仕様 主要材質安重設備 涵込 I 耐震

力"""'々 ヰ 備考

取形速付属扱度式物機：能搬ロ：燃送ー燃料入ラ：棒料コllロバ棒m/ンル在mベl荷nアブII検方開N式V閉出制機御能） M-26101 燃料棒受入機 I SUS304 I I ー 1 B I B I 314 ・I燃料棒加工第1室MCナイ1lン

M-26102 I除染機 I I I 速付除形属染式度機物：除巻能：燃染取布料ア：ル棒拭l2取Dコro方m式 I SUS304 I I - I B I B I 314 I燃料棒加工第1室
がーゼ

ール供給機

M-26103 I燃料棒移載機 I 1 I取形速付扱属式度物機：昇能シ自：燃降由ュ燃料落ー中：棒5下間料ト0棒方mスm/在式トs I SUS304 I I - I B I B I 314 I燃料棒加工第1室MCナイ即

料間棒ス在ト荷ッバ検出

M-26104 燃料棒払出機 1 取形速付扱式度属物機：搬能ロ：燃送ー燃料出ラ：棒料11ロコm/パ搾ンm在ベルin荷アプII検方開NV式出閉制機御能I I SUS304 I I - I B I B I 314 I燃料棒加工第1室

ぶI 

MCナイ1lン

設減置圧方方式式：：G滅B上圧設弁置 I機器用（圧縮空気）M-26501 減圧ユニット 1 SUS304 314 燃料棒加工第1室

B-26700 除染装置Bグロープポックスし
~vヤヽII\一体型

1 W900 X L5000 X Hl 500 SUS304 B B 314 燃料棒加工第1室

F-26801 I 給除染気装フ置ィBグロープボックス 1 枠形型式： プII型レフ(BO2ィAmル3)/h タ+HEPAフィルタ "ゲ.う-ス77イI I - I B I B I 314 I燃料棒加工第 1室
ルタA

定格風量： 13 

F-26802 給除染気装フ置ィBルグタロBープポックス 1 
形枠型式： プII型レフ(BOィAル)タ+HEPAフィルタ I\り♦• う-A77イ I I - I B I B I 314 I燃料棒加工第1室鰐 132m3/h

F-26821 排除気染装プ置レBフグィロ）ープボックス
フィルタ ・

/ゲ¥'う-Ai7.f 1 200 314 燃料棒加工第1室
レタ

定格風量： 132耐/h

F-26861 除『染←装込置LI.JB...,グ.... ロ、ー11.プhポックス 1 マスク用フィルタ プ双テック 314 燃料棒加工第1室
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MOX加工施設機器リスト

機器クラス 設置場所
機器番号 機器名称 数量 主要仕様 主要材質 安重設備

溶検
耐震

部屋番号 部屋名称
備考

申請 設計

S-27002 ID番号読取機ー2 1 測形定式物：1：次燃元料バ棒ーコード Al C C 314 燃料棒加工第1室 燃(PW料R棒用） 
、ペー

S-27003 ID番号読取機ー3 1 測形定式物：燃料棒{- Al C C ・314 燃料棒加工第1室 燃(BW料R棒用） : 1次元／ コ・ード

S-27004 ID番号読取機一4 1 測形定式物：1：次燃元料バ棒ーコード Al 一 C C 314 燃料棒加工第1室 燃{BW料R棒用） 

M-27101 燃料棒受入機 1 取速付形扱式度属物機：搬能ロ：燃送-燃料ラ：棒l料コlm/棒ンm在ペl荷アnIJ方検NV式出制御I MSUCナSイ3、叩04 一 B B 314 燃料棒加工第1室

M-27102 表面汚染検査機 1 除形速付染式度属機物：棋巻能除走：燃取染行行料布サa：： ： 棒線拭351ー020取m0ペ0シmm/m/r方pインsm 式チsメレーシ．ョン S入UミSヤ3紙04 B 8 314 燃料棒加工第1室

ータ

M-27103 固着汚染検査機 1 速付除形染度属式物機：直ス能：燃接ラ計料イa棒測線ド方シ：式5ン0mチm/レsーション S.US304 B B 314 燃料棒加工第1室

サーベイメータ

M-27104 燃料棒移戟機 1 取速形扱式度物：スス：燃ララ昇イ料イ棒降ドド移：： 載51000mm方mm//式s s 
SUS304 B B、 314 燃料棒加工第1室
MCナイll~

M-27105 燃料棒払出機 1 速付取形度扱属式機物：搬能ロ：燃ー送燃燃料ラ出：棒料料lロコl棒m棒バン/m在ベ仮ルi荷n置アブll検方機開NV式閉出11制0機御本能） ） SUS304 B B 314 燃料棒加工第1室
MCナイ1lン

M-27501 減圧ユニット 1 設減圧置方方式式：：O滅PB圧上弁設置 ＇ SUS304 314 燃料棒加工第1室 機器用（圧縮空気）

B-27700 汚染検査装置Bオープンポートボッ 1 
無しゃへい型 SUS304 

備考欄
B 314 燃料棒加工第1室 屑・・ククi震ララクススラ8Cス:: ］ O_tPB記架以台外， 底面

クス Wl 000 X L5000 X Hl 500 による

汚排ク気染ス桧プ直レ甚フ;!IィDルオターブンポートポッ 枠サ定型格イズ風し量ブ：ロレ：．フィルタ Jゲ¥'う一A i 7 イF-27821 1 350 一 314 燃料棒加工第1室
400mツh
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MOX加工施設機器リスト
施設名称：燃料加工建屋 (PA)

工程番号： 0144 
設備名称：燃料棒加工工程搬送設備

I'. 機器番号 1 I数量I I I I 機器クラス しe-.=I

設置場所
機器名称 主要仕様 備 考主要材質安重設備 ふ込 I 耐農

畑 Ee!.々 工

S-10001 ID番号読取機ー1 1 測定式物： ：ペレゞッートコ保ー管ド容器
形 1次元I I I - I C I C I 314 I燃料棒加工第1室 IGB-8 (B,-10708) 

S-10002 ID番号読取機ー2 1 測定式物： ：ペレゞツートコ保ー管ド容器 I I - I C I C I 314 I燃料棒加工第1室 IGB-10 (B-10710) 形 1次元I

S-10003 ID番号読取機ー3 1 測定式物： ：ペレゞッートコ保ー管ド容器
形 1次元I I I - I C I C I 312 I燃料棒解体室 IGB-12 (B-10712) 

S-10004 I ID番号読取機ー4 l 1測定式物： ：ペレゞッートコ保ー管ド容器 一 I I - I C I C I 312 I燃料棒解体室 IGB-5 (B-10705) 形 1次元I . 

S-10005 I ID番号読取機ー5 I 1 1測式定物： ：ペレット保管容器
形 1次元バーコード I I - I C I C I 314 1燃料棒加工第1室 IGB-7 (13-10707) 

S-10006 11 D番号読取機ー6 1 1測形定式物：ベレゞッートコ保ー管ド容器
: 1次元I

C I C・1 312 I燃料棒解体室 IGB-4 (B-10704) 

~I I T-10051 秤量器ー1 1 秤測測定定量物方：約式：ペ：電レ子ッ天ト秤保管容器 I SUS304 I I -I I I 314 I燃料棒加工第1室
IGB-8 (B-10708) 

61kg 

T-10052 秤量器吃 1 測秤測定定量物方：約式：ペ：電レ子ッ天ト保秤管容器 I SUS304 I I -I I I 314 I燃料棒加工第1室
IGB-10 (8-10710) 

61kg 

T-10053 I秤量器ー3 t I秤測測量定定物方：約式：ペ6：1電kレg子ッ天ト保秤管-容器 I SUS304 I I -I I I 312 1燃料棒解体室
IGB-:-12 (B-10712) 

T-10054 I秤量器ー4 1 I 秤測測量定定物方：約式：ペ6：1電kレg子ッ天ト秤保管容器 I SUS304 I I -I I 一 I 312 ・I燃料棒解体室
I GB-5 (B-10705) 

M-10101 I搬送台車ー1
I 1 1取形速付扱属式度物機：走能自：走行ベ軌逸スレ：道最イ走ット台大防ッドト保車パ&止Om/管セ容mンi器n サ

I SUS304 I I - I B I B I 314 I燃料棒加工第1室 IGB-7 (B-10707) 

ガイ

M-10102 I搬送台車ー2
I l I速付取形属扱式度機物：走能自：行走ペ軌逸スガレ：最イ道走ット大台防ッドト止パ保車60管m/セm容ンiサ器n 

I SUS304 I I - I B I B I 314 I燃料棒加工第1室 IGB-9 (B-10709) 
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MOX加工施設機器リスト
施設名称：燃料加工建屋(PA)

工程番号： 0144 
設備名称：燃料棒加工工程搬送設備

0

機器クラス ゜ 設置場所
機器番号 機器名称 数量 主要仕様 主要材質 安重設備

溶検
耐震

部屋番号 部屋名称
備考

- 申請 設計

取形扱式物： ：ペレゲット保ト管容器
--

M-10119 高さ確認ゲートー2 1 
固定式一

SUS304 B B 312 燃料棒解体室 GB-11 (B-10711) 

M-10501 減圧ユニットー1 l -設減置圧方方式式：：G減B上圧設弁置 . SUS304 314 燃料棒加工第1室 GB-1 (B-10701) 

M-10502 . 減圧ユニットー2 1 設減置圧方方式式．：：G減B上圧設弁置 SUS304 314 燃料棒加工第1室 GB-3 (B-10703) 

M-10503 減圧ユニットー3 1 減設圧置方方式式：： 減GB上圧設弁置 SUS304 312 燃料棒解体室 GB-5 (8-10705) 

M-10504 減圧ユニットー4 1 設減置圧方方式式：： G滅B上圧設弁置 SUS304 314 燃料棒加工第1室 GB-8 (B-10708) 

M-10505 減圧ユニットー5 l 設減圧置方方式式：：減GB上圧設弁置 SUS304 314 燃料棒加工第1室 GB-10 (B-10710) 

M-10506 減圧ユニットー6 1 設減置圧方方式式：：G減B上圧設弁置． SUS304 312 燃料棒解体室 GB-12 (B-10712) 

M-10507 減圧ユニットー7 1 設滅置圧方方式式：：G減B上圧設弁置 SUS304 312 燃料棒解体室 G（Bイ-:-12 (B-10712) 
ンフラートシール用）

B-10701 ペレット保管容器搬送装置グロープ 1 W軽lしゃへい一体型 SUS304 B B 314 燃料棒加工第1室
ポックスー1 l 30XL lOOOXHl 0_00 

ペレット保管容器搬送装置グロープ 軽しゃへい一体型 B 314 燃料棒加工第1室
・, 

8-10702 
ボックスー2

1 W900 XL l 000~H2800 SUS304 B 

B-10703 ペレット保管容器搬送装置グロープ 1 W軽lしゃへい一体X型Hl SUS304 B B 314 燃料棒加工第1室
ポックスー3 200 X L1550 1500 

B-10704 
ベレット保管容器搬送装置グロープ 1 軽しゃへい一体型 SUS304 B B 

312 
燃燃料料棒棒解加体工室第1室 壁貫通

ポックスー4 WBOO X L3300 X Hl 000 314 

ペレクット保管容器搬送装置グロープ 軽しゃへい一体型 -- ． 
B-10705 

ポッスー5
1 W800 X L2400 X Hl 000 

SUS304 
一

B 8 312 燃料棒解体室

B-10706 
ペレット保管容器搬送装置グロープ 1 W軽8しゃへい一体型 SUS304 一 B B 

312 
燃ペ料レ棒ッ解ト体立室会室 壁貫通

ポックスー6 00 X L3000 X Hl 000 307 

”伽

ペレッストー保7管容器搬送装置グロープ 軽しゃへい一体型 燃料棒加工第1室B-10707 
ポック

1 W800X L4000 X Hl 000 SUS304 B B 314 
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施設名称：燃料加工建屋(PA)
工程番号： 0144 
設備名称：燃料棒加工工程搬送設備

MOX加工施設機器リストー1

機器クフス 設置場所
機器番号 機器名称 数量 主要仕様 主要材質 安重設備

溶検
耐震

部屋番号 部屋名称
備考

申請 設計

B-10708 ベレット保管容器搬送装置グロープ
•1 

軽しゃへい一体型
SUS304 ー B B 314 燃料棒加工第1室ポックスー8 W800X L3000 X Hl 000 

B-10709 ペレット保管容器搬送装置グロープ
1 軽しゃへい一体型

SUS304 B B 314 燃料棒加工第1室ボックスー9 W800XL 1800XH1000 

B:-10710 ペレット-保1管容器搬送装置グロープ t 軽しゃへい一体型
SUS304 B B 314 燃料棒加工第1室ボックス 。 WBOOX L 1 BOOX Hl 000 

ペレット保管容器搬送装置グロープ 軽しゃへい一OX体H型10 
I 

B-10711 
ボックスー11 1 

W800 X L300 00 SUS304 B B 312 燃料棒解体室

B-10712 ペレクット保管容器搬送装置グロープ 1 軽しOゃXへLい一体型 SUS304 B B 312 燃料棒解体室
ボッスー12 Wl 20 2600 X Hl 500 

誤（負搬圧入管防理止シ機ャ構ッタ兼用）

方用途式：誤搬入防ド／止／負圧管理

M-10720 1 ：スライラド SUS304 
C C 312 燃料棒解体室 GB-12 (B-10712f 

インフ ート0シ呻ー/ルs CR 
速度扉開閉：約10

F-10801 給ペグ気ロレーップト保ポ管ッ容ク器スー搬6送装置 1 枠形型式： プII型レフ(B2ィOmAル1/)h タ+HEPAフィルタ Jり¥'・-うス77イ B .B 307 ペレット立合室
フィルタA 定格風墨： 13 

ペレップト保ポ管容ク器搬送装置 形枠型式： プII型レフ(BO祉ィAル)/hタ.+HEPAフィルタ /ゲ¥'う-入77イF-10802 グロー 夕ッスー6 l B B 307 ペレット立合室
給気フィル B 定格風量： ・13

ペレップィト保ポル管タッ容Aク器ス搬ー8送翌置 枠形型式： プII型レフ(lO2ィmOルA)3/h タ+HEPAフィルタ Iゲ¥'-；ス77イF-10803 
給グ気ローフィ）

1 - B B 314 燃料棒加工第1室

ペレップト保ポ管容ク器搬送装置 藷闘形式： II型llOィOAル)タ十HEPAフィルタ
＂ク争.一;i7, イf.-10804 給グ気ロー ッ スー8 1 B B 314 燃料棒加工第1室

フィルタB 2m3/h 

ペレップト保ポ管容器搬送装置 形式： プII型レ(BO2ィAmル)3/h タ+HEPAフィルタ Jゲ¥'-うス77イF:..10805 給グ気ロー タックス:--10 1 B B 314 燃料棒加工第1室
フィル A 座枠担型風量： 13 

ペレップト保ボ管ッ容ク器搬送装置 プII型レフOィAル)タ+HEPAフィルタ
,ゲ,・う-入77イF-10806 給グロー スー10 1 形式： (8 B B 314 燃料棒加工第1室

気フィルタB 定格風量： 132耐/h

ペレップト保ポ管容ク器スー搬1送2装置 枠型 プII型レフ(SO2ィA)mル3/hタ十HEPAフィルタ Iり¥'・ う一Ai7イF.-10807 給グロー ツス 1 形式・． B B 312 燃料棒解体室
気フィルタA

枠形定式格型風：量プII型レ： 13 
ペレップトポ保管ッ容ク器搬送装置 フ(802ィAm3ル)/h タ+HEPAフィルタ ゲ/¥'-うス77イF-10808 給グロー スー12 1 B B 312 燃料棒解体室
気フィルタB 定格風量： 13 

ペレップト保ポ管ッ容ク器搬送装置 枠サ型イズプ：ロレフィルタ Jゲ\♦ -う;J.")7イF-10821 排グ気ロー スー3 1 300 ー 314 燃料棒加工第1室
プレフィルタ 定格風量： 300m3/h 
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MOX加工施設機器リスト
施設名称：燃料加工建屋(PA)
工程番号： 0144 
設備名称：燃料棒加工工程搬送設備

機器クラス 設置場所
機器番号 1 機器名称こ 数墨 主要仕様 主要材質 ・安重設備

溶検
耐震

部屋番号 部屋名称
備考

申請 設計

排ペグ気レロップト保ポ管容器搬送装置 箱形型式 HEPAフィルタ
I¥ゲ'一う;¥7 7 .f F-10841 I ― ックスー3 : Ill型(15耐0A/)h B B 314 燃料棒加工第1室

フィルタA
醒形式匹； 360 

ペレッブィト保ポル管タッ容クB器ス搬-3送装置
HEPAフ I"ゲ'-うA77イ I F-10842 Iグロー : Ill型(15Omィ0A3ル/)h タ 一 I - I B I B I 314 I燃料棒加工第1室

排気フィ） 定格風量： 36 

lペレップト保ポ管ッ容ク器スー搬3送装置
F-10861 グロー 1 マスク用フィルタ |プうスチック 1 I -I I ••一 I 314 I燃料棒加工第1室

圧力検出ロフィルタ

形速測定式度物； ・乾燥ポー3トド0m(1m0/sピS-20001 I ID番号読取機ー1 1 ホールコ— ット） I I - I C I C I 314 I燃料棒加工第1室 IGB-1 (B-20701) 
スライド約

形速測定式度物： ：乾燥ポートドS-20002 I ID番号読取機ー2 I 1 I ホールコー m(m1/ 0ビット） 一 I I - I C I C I 314 I燃料棒加工第1室 IGB-2 (B-20702) 
スライド約30 s 

S-20003 ID番号読取機ー3 1 測形速定度式物：ホス：乾ーラ燥ルイボコド約ーー3トド0mm(10/sビッ ト1 ー I ・- I - I C I C I 314 I燃料棒加工第1室 IGB-7 (B-20707) 

I I 

I゚ I S-20004 ID番号読取機ー4
測醤定物：乾繰ポート

I I - I I I 314 I燃料棒加工第1室 IGB-9 (B-20709) 1 ：ホールコードm(m10/ピsット） C C 
スライド約30

S-20005 I ID番号読取機ー5 I 1 I 測形速定式度物：ホ：乾ール燦ポコーー3ドト0•11m/・0ビット1 I I - I C I C I 314 I燃料棒加工第1室 IGB-12 (B-20712) 
スライド約 s 

S-20006 I ID番号読取機ー6 I 1 I測形速定式度物：ホス：乾ーラ燥ルイポコーートドm11m/0ピット1 G C 314 燃料棒加工第1室 GB-14 (ッB-ク2編07成14)設備B

ラド約30 s 
． （スタッ 上部）

測定式度物： ：乾燥ポートド
燃料棒加工第1室 GB-14 (B-'-ク2編07成14}設備A上部S-20007 I ID番号読取機—7 I 1 I速形 ホールコー in(m10/ビット） C C 314 （スタッ ） 

スライド約30 s 

T-20051 I秤量器ー1 I 1 I測秤測定定量物方：約式：乾6：1燥電kg子ボー天秤ト I SUS304 I I - I I 一 I 3t4 I燃料棒加工第1室 IGB-1 (B-20701) 

T-20052 I秤量器ー2 1 I測秤測定量定物方：式約：乾6：1燥電kgポ子天ー秤ト I SUS304 I 一 I - I I I 314 I燃料棒加工第1室 IGB-2 (B-207Q2) 

T-20053 I秤量器ー3_ I 1 I秤測測量定定物方：約式：乾6：1燥電kg子ポ天ー秤ト I SUS304 I~ - I I I 314 I燃料棒加工第1室 IGB~7 (B-20707) 

T-20054 I秤量器ー4 I 1 I測秤測定量定方物：式約： 乾：電燥子ポ天ー秤ト I SUS304 I 一 I - I I I 314 I燃料棒加工第1室 IGB-9 (B-20709) 
61kg 
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MOX加工施設機器リスト
施設名称：燃料加工建屋 (PA)

工程番号： 0144 
設備名称：燃料棒加工工程搬送設備

機器クラス 設置場所
機器番号 機器名称 数量 主要仕様 主要材質 安重設備

溶検
耐震

部屋番号 部屋名称
備考

申請 設計
.' 

M-20512 減圧ユニットー12: 圧空 1 設置方式：GB上設置
SUS304 314 燃料棒加工第1室 GB-14 (B-20714) 減圧方式：減圧弁

設置方式： GB上設置
SUS304 314 燃料棒加工第1室

GB-14 (B-20714) M-,-20513 減圧ユニットー13: 圧空 1 
、（インフラートシール用）減圧方式：減圧弁

8-20701 乾燥ポート搬送装置グロープポック
1 軽しゃへい一体型

SUS304 • 一 B B 314 燃料棒加工第1室スー1 W800 X L1500 X H 1000 

B-20702 乾燥ポート搬送装置グロープボック
1 軽しゃへい一体型

SUS304 B B 314 燃料棒加工第1室スー2 . W800X L 1500 X H1000 
、,．

B-20703 乾燥ポート搬送装置グロープボック
1 

軽しゃへい一体型 -SUS304 B B 314 燃料棒加工第1室
スー3 Wl 200XL4300XH1500 

8-20704 乾燥ポート搬送装置グロープポック
1 軽しゃへい一体型 SUS304 ー a・ B 314 燃料棒加工第1室

スー4 W800 X L2885 X H1000 

B-20705 乾燥ポート搬送装置グロープポック
1 軽しゃへい一体型 SUS304 ー， B B 314 燃料棒加工第1室

スー5 WBOO X L2000 X Hl 000 

B-20706 乾燥ポート搬送装置グロープポック
1 

軽しゃへい一体型 SUS304 ．．．． B B 314 燃料棒加工第1室スー6 . ws_oo x L3775 xH1 ooo 

乾燥ポート搬送装置グロープポック
1 

軽しゃへい一体型 SUS~04 
， 

B B 314 燃料棒加工第1室B-20707 ス..:.7 Wl 200 X L2200 X Hl 500 

B-20708 乾燥ボート搬送装置グロープボック
1 

軽じゃへい一体型 SUS304 一 B B 314 燃料棒加工第1室
スー8 W800XL 1650XH1000 

B-20709 乾燥ボート搬送装置グロープポック 1 軽しゃへい一体型 SUS304 B B 314 燃料棒加工第1室
スー9 Wl 200 X L2200 X Hl 500 

B-20710 乾燥ポート搬送装置グロープポック 1 軽しゃへい一体型 SUS304 B B 314 燃料棒加工第1室
スー10 .' . WBOOXL 1580XH1000 

B-20711 
乾燥ボート搬送装置グロープポック

1 
軽しゃへい一体型｀

SUS304 B B 314 燃料棒加工第1室
スー11 Wl 1 OOX L1000XHl500 

B-20712 乾燥ポート搬送装置グロープポック
1 

軽しゃへい一体型 SUS304 B B 314 燃料棒加工第1室
スー12 W800 X L2000>< Hl 000 

B-?0713 
乾燥ポート搬送装置グロープポック 1 軽しゃへい一体型 SUS304 B B 314 燃料棒加工第1室
スー13 W800 X L5000 X Hl 000 
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施設名称：燃料加工建屋(PA)
工程番号： 0144 
設備名称：燃料棒加工工程搬送設備

機器番号 機器名称

B-20714 乾燥ポート搬送装置グロープボック
スー14

M-20720 誤（横搬行入ス防ト止ッ機パ構）ー1

M-20721 誤（横搬行入ス防ト止ッ機パ構）ー2

M_,20722 誤（昇搬降入ス防ト止ッ機バ構｝ー3
・. 

M-20723 誤（負搬圧入管防理止シ機ャ構ッー4タ兼用）

M-20724 誤搬入防止機構ー5
（負圧管理シャッタ兼用）―

F-20801 乾グ燥ロポーープボト搬ッ送ク装ス置ー11

給気フィルタA

F-20802 乾グ燥ロボーープポト搬ッ送ク装ス置ー11

給気フィルタB

F-20803 乾給グ燥気ロポーフープィポルト搬タッ送Aク装ス置ー14

F-20804 乾グ燥ロポーープポト搬ッ送クス装ー置14 

給気フィルタB

F-20821 乾排グ燥気ロポーブープレポフト搬ィッ送ルク装スターA置3 

F-20822 乾グ燥ロポーープボト搬ッ送ク装ス置ー3

排気プレフィルタB

F-20823 乾グ燥ロポーープポト搬ッ送ク装ス置ー11

排気プレフィルタ
'.. 

乾排グ燥気ロポーボト搬送装置・
F-20824 ープ ックスー12

プレフィルタ

数量 主要仕様

1 軽しOゃXへLい一体型
Wl 20 6000 X Hl 500 

1 形用途式＇：：誤ガ搬イ入ド付防止シリンダ

速度横行：約25mm/s

1 形用途式：：誤ガ搬イ入ド付防止シリンダ

速度横行：約25mm/s

1 
用途式：誤ス搬ト入ッ防止
形 ： バシリンダ
速度スライド：約25mm/s

用形途式・誤搬入防ラド止方ー／式ト負／シ圧ー管ル理
1 ：スライ

インフ
速度スライド：約lOOmm/s

形用途式・誤搬入防止方／式負／圧管理

1 
：スライド
インフラートシール

速度スライド：約lOOmm/s

1 箱箱形定格型型式風：HH量IIEE型PP：A A1フ(l3O2ィOmルA3/)h タ

1 形式： II型フ(1OィOルA)タ

定格風量： 132計/h

1 
枠形型式：.プ11型レフ(1OィOAル)タ+HEPAフィルタ

定格風量： 132耐/h

1 
形枠型式： プII型レフ(1OィOAル)タ+HEPAフィルタ

定格風量： 132計/h
枠型プレフィルタ

1 サイズ： □200 
定格風量： 132mツh

1 
枠サ型イズプ：ロレフィルタ

200 

型 枠 型プ： 132而/h
枠サ型イズ レフィルタ

、1'- ：□ 200 
定格風量： 132耐/h

1 
枠型ズプ：レフィルタ
サイ □ 200 
定格風量： 132計/h

MOX加工施設機器リスト

機器クラス 設置場所
主要材質 安重設備

溶検
耐震

部屋番号 部屋名称
備考

申請 設計 '' 

SUS304 B B 314 燃料棒加工第1室

SUS304 C C 314 燃料棒加工第1室 GB-7 (B-20707) 

SUS304 C C 314 燃料棒加工第1室 GB-9 (B-20709) 

SUS304 C C 314 燃料棒加工第1室 GB-12 (B-20712) 

SUS304 
C C 314 燃料棒加工第1室 G（Bス-タ14ッ(B-ク2編07成14)設備B上部）

CR 

SUS304 
一 ー， C C 314 燃料棒加工第1室 GB-14 (B-207成14)設備A上

CR （スタック編 部）

ゲ/¥'一うスJ7イ B B 314 燃料棒加工第1室

クI\••. 一う入77イ B B 314 燃料棒加工第1室

Iゲ¥'う-ス万イ B B 314 燃料棒加工第1室

Iゲ\♦ — うス")7イ - B B 314 燃料棒加工第1室

がり・ 一う入17・イ
'. 314 燃料棒加工第1室

グI\• う-ii1イ 314 燃料棒加工第1室

,ク,・'-7~77イ '- 314 燃料棒加工第1室
ぐ

Iゲ¥． う-A77イ
今`

314 燃料棒加工第1室
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MOX加工施設機器リスト
施設名称：燃料加工建屋(PA)
工程番号： 0144 
設備名称：燃料棒加工工程搬送設備

機器番号 1 I数量I 機器クラス 設置場所
機器名称 主要仕様 主要材質 安重設備

溶検
耐霰

部屋番号 部屋名称
備考

申請 I設計

F-20841 I乾排グ気燥ロポーフープィポルト搬タッA送ク装ス置ー11 箱型 Hel型PAフO2ィDm'ルA/)h タ /り¥・'う-ス77イ B I 1 形式： I (1 B 314 燃料棒加工第1室

蒻形式：II型＂ F-20842 I乾排グ燥気ロポーフープポト搬ッ送ク装ス置ー11 1 
フ(1OィOルA)タ ・1I¥ゲ'-うA77~- I 一 I - I B I B I 314 I燃料棒加工第1室

ィルタB 定格風量： 132計/h

I乾グ排燥気ロボープィポルト麟タッAク装置
箱型 HEPAフ(1ィルタ |iゲ¥・-ぅス17イI F-20843 ー スー12 1 形式： II型 OOA) I - I B I B I 314 I燃料棒加工第1室

フィ） 眉形格風量： 132m3/h 

F-20844 I乾排グ燥気ロポーフープィルポト搬タッ送Bク装ス置ー12, 型式 H E PA フO2ィmOルA3/) h タ IJグ¥'う-A'J7イI 1 : II型(1 I - I B I B I 314 I燃料棒加工第1室
定格風量： 13 

F-20861 I圧乾グ燥力ロ検ポーーブ出ポロト麟フックィ装スル置ータ3 1 マスク用フィルタ Iプうスチック 1 I - I I I 314 I燃料棒加工第1室

F-20862 I乾圧グ燥力ロ検ポーープ出ポロト搬フッ送ク装ス-置11 1 Iマスク用フィルタ 17• ぅスチッり 1 I - I I I 314 I燃料棒加工第1室
ィルタ

F-20863 I乾圧グ燥力ロ検ポー出ープポロト搬フッ送クィ装スル置-タ12 
I I 圧カ ィJ

1 Iマスク用フィルタ lプうステッり 1 314 I燃料棒加工第1室

亨

C C 314 燃料棒加工第1室

測形式定物：1：次燃元料バ棒ーコード

再検査投入機南・東側設置
S-30002 I ID番号読取機ー2 C C 314 燃料棒加工第1室

1 I 測形定式物：1：次燃元料バ棒ーコード

ローラーコンベアー3 南・西側設置
S-30003 I ID番号読取機ー3 C C 314 燃料棒加工第1室

I 1 I 形測定式物：1：次燃元料バ棒ーコード

ローラーコンベアー3 南・東側設置
S-30004 I ID番号読取機ー4 C C 314 燃料棒加工第1室

I 1 I 形測式定物：1：次燃元料バ棒ーコード 燃料棒加工第2室
出入機南・西側設置

S-30005 I ID番号読取機ー5 C C 315 

I 1 I 形測定式物：1：次燃元料バ棒ーコード

出入機南・東側設置
S-30006 I ID番号読取機ー6 C C 315 燃料棒加工第2室
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MOX加工施設 機器リスト

 
S-10001 ID番号読取機ー1 1 測定式物： ：•バッグインl ー燃ド料棒 ・1 I I -I C I C I 312 I燃料棒解体室 1バッグイン棒東側に設置形 1次元バーコ

測定式物： ：バッゞグーイコンー燃ド料棒S-10002 ID番号読取機ー2
形 1次元I I I -I C I C I 312 I燃料棒解体室 1バッグイン棒西側に設置

S-10003 I ID番号読取機ー3 1 I 測形定式物： ： OPB搬入前の燃ド料棒
1次元バーコー I I -I C I C I 312 I燃料棒解体室 I燃料棒搬入機東側に設置

S-10004 11 D番号読取機ー4 1 I 測定式物，： ： OPB搬入前の燃料棒
形 1次元バーコード I I -I C I C I 312 I燃料棒解体室 I燃料棒搬入機西側に設置

S-10005 I ID番号読取機ー5 1 1測形定式物：ペレゞッートコ保ー管ド容器
: 1次元I I I - I C I C I 312 I燃料棒解体室 I秤量テープルー1に設置

S-10006 ID番号読取機ー6 1 形測定式物：1：次波元板バトーレコイード
― 

I I -I C I C I 312 I燃料棒解体室 I波板トレイテープルに設置

I 
~ S-10007 ID番号読取機ー7 1 測形定式物：1：次固元体バ廃ー棄コ物ー収ド納容器 C I C I 312 1燃料棒解体室 I秤量テープルー2に設置

I 

T-10051 秤量器ー1 1 測測秤定定量物方：式約：ペ6：0電kレg子ッ天ト秤保管容器 I I -I I I 312 I燃料棒解体室

T-10052 I秤量器ー2 I 1 I測測秤定定量物方式：固：電体廃子棄天秤物収納容器

I I —. I I I 312 . I燃料棒解体室 I ：約30kg

M-10100 I燃料棒解体機 I 1 1- I ,... I I I 

M-10101 I燃料棒搬入機 I 1 I取形扱式物：ロ：MーOXラ燃回料転棒搬送 SS400 B B 312 燃料棒解体室
速度搬送： 23m/min STKR400 
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MOX加工施設機器リスト

機器クラス 設置場所
機器番号 機器名称 数量 主要仕様 主要材質 安重設備

溶検
耐震

部屋番号 部屋名称
備考

申請 設計

M-10501 滅圧ユニットー1 , 1 設減置圧方方式式：： G減B上圧設弁置 SUS304 312 燃料棒解体室 GB内圧空機器用

M-10502 減圧ユニットー2 1 設減置圧方方式式：： 機減圧側設弁置 SUS304 312 燃料棒解体室 穴明け機用

-" 

M-10503 減圧ユニットー3 1 設減圧置方方式式：： 減GB上圧設弁置 SUS304 一 312 燃料棒解体室 ガスクロ用

B-10701 燃料棒搬入オープンポートポックス 1 無しゃへい型
SUS304 

備考欄
B 312. 燃料棒解体室 ［・耐ク震ラクスラBス:］ OPPBB架架台台， 底底面W600XL 1 OOOXHl 000 による

・クラスC: 0 , 面以外

軽しゃへい一体型
ー・

8-10702 燃料棒解体装置グロープポックス 1 Wl 200 X L7000 X H2800 SUS304 B B 312 燃料棒解体室

燃グ料ロ棒ー解プ体ホ装ッ置クス 枠形型式 プレフィDOAル).タ+HEPAフィルタ
J¥ゲ.う-ス77イF-10801 1 形 ： IV型(2 B B 312 燃料棒解体室

給気フィルタA .J 定格風量： 720m3/h 

F-10802 燃グ料ロ棒ー解プ体ホ装ッ置クス 1 枠形韻サ型式イズ：ブIV：型ロレフ(20ィ0Aル)タ+HEPAフィルタ /ゲ¥'一うA? 7 1 
•— B B 312 燃料棒解体室

給気フィルタB 720m3/h 

燃オー料棒ブ搬ン入ポートポックス
フィルタ

/ゲ¥'-うA77イF-10821 1 250 囀- - 312 燃料棒解体室
排気プレフィルタ

枠定サ格型イズ風量プ： ： 200m1/h 
燃グ料ロ棒ー解プ体ホ装ッ置クス． 

レフィルタ
Iゲ¥．―う;¥’")7イF-10822 1 □ 300 312 燃料棒解体室

排気プレフィルタA
定枠サ格型イ風ズ量プ：口レ：33フ00 0m3/h 

F-10823 排燃グ気料ロ棒ープ解プレ体ポフ装ッィ置ルクスタB 1 ィ゚ルタ ． I¥り'.-7A77イ 312 燃料棒解体室

定箱形格型式風：量HIlEl型P： A 300m3/h 
燃オ排気料ー棒ブ搬ン入ホートポックス フ5ィ0Aル)タ /ゲ\♦ -う刀7イF-10841 1 (1 C B 312 燃料棒解体室

＇ フィルタA 匡箱格風量： 360m~/h 

F-10842 排燃オー気料棒ブフ搬ンィル入ポターBトポックス 1 形型式： HIllE型PAフ(15Oィ0mAル3/)h タ I¥ゲ'一う}.") 7 イ C B 312 燃料棒解体室

悶定格風量： 36 

燃グ料ロ棒ー解プ体ボ装夕ッ置クス
HEPAフOィOAル)タ亀 りI\・♦ — うス71イF-10843 1 : IV型(2 B B 312 燃料棒解体室

排気フィル A ” 形式： IV型(200A)F-10844 燃グ料ロ棒ー解プ体ホ装ッ置クス 1 I¥ゲ'一うA77 イ B B 312 燃料棒解体室
排気フィルタB― 定格風置： 720m3/h 

F-10861 燃グ力料ロ棒検ー解プ出ホ住ロ装フッ置クス 1 マスク用フィルタ プうスチック 312 燃料棒解体室
圧 出 ィルタ
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MOX加工施設機器リスト

 I M-20101 I汚染検査機 . I 1 I取形扱式物：a：模線擬シ短ンチ尺燃レ料ー棒ションメータ 1 I I -I I I 312 I燃料棒解体室 la線シンチレーションメータ

M-20102 模擬短尺燃料棒搬送ローラ 1 取形扱式物：方固：定模式擬式（手短フ動尺リl燃ー搬料棒送ローラー I SUS304 I I -I I I I燃料棒解体室C B 312 

B-20701 溶接試料前処理装置グロープポック
1 無しゃへい型 I SUS304 I I -I C I B I 312 I燃料棒解体室

ス W600 X L2000 X Hl 000 

B-20702 I溶ボ接ッ試ク料ス前処理装置オープンポート 1 軽W6しゃへい一体型
00XL1000XH1000 I SUS304 I I -I C I B I 312 I燃料棒解体室

F-20801 1給輝グ気ロ試ーフプ料戟ホ処ッ理ク装ス置 ， 1 
形枠型式： プII型レフl80ィA)ルタ+HEPAフィルタ IぷうA/71I 

I -I C I B I 312 I燃料棒解体室
ィルタA

譴形式鴫：II型翌m'/h ― 
F-20802 溶グ接ロ試ー料プ詞ホ処ッ理ク装ス置 1 

フ(80ィAル)タ+HEPAフィルタ IIり¥：-うス77イI I -I C I B I 312 I燃料棒解体室
I I 給気フィルタB 定隆型厘星プ ： 132m3/h 

器I1 F-20821 溶グ排接気ロ試ープ料プレ詞ホフ処ィッ理ルク装ス置
枠型 レフィルタ

1 サイズ：口200 1~:: ス77イ 1 I -I I I 312 I燃料棒解体室
排気 フィ）タ 座枠登型風量： 132耐/h

F-20822 I溶オ排接ー気試プブ料ンレ煎ホ処ー理ト装ホ置ックス
ズプ：ロレフィルタ

1 サイ 250 1~: 包7;イ 1 I -I I I 312 I燃料棒解体室
フィルタ

蒻形式直：200m1/h 

排溶グ接気ロ試ーフ料プィ前ポル処タッA理ク装置
HEPAフ

F-20841・-1 ス 1 : II型!102ィ0mAル3/)hタ・ Iゲn・-う,77イ 1 I -I C I B I 312 I燃料棒解体室
定格風量： 13 

F-20842 I溶排グ接気ロ試ーフ料プィ詞ホル処タッ理Bク装ス置
箱形型式 HEPAフOィOAル)タ

|,ク¥＇・ぅ-A77イI 1 .; II型(1 I -I C I B I 312 I燃料棒解体室

定箱形定格型格式風風：量量HIllE型P：： A31フ(1 6 32m1/h 
F-20843 Iオ排溶接ー気試プフ料ン詞ホ処ー理ト装ボ置ックス 1 5Oィm0ルA3/)hタ、・ Iiグ¥・-うス77イI I -I C I B I 312 I燃料棒解体室

ィルタA

F-20844 I溶オ排接気ー試ブ料ン前ポ処ー理ト装ホ置ックス
箱形型式 HEPAフ5ィ0Aル)タ ,,,. ¥'-うス771 I 1 : Ill型(1 I -I C I B・ I a12 I燃料棒解体室

フィルタB 定格風量： 360m3/h 

F-20861 I圧溶グ接力ロ検試ー出料プ賊ホロ処フッ理ク装ス置 1 マスク用フィルタ Iプう1チック 1 I -I I I 312 I燃料棒解体室
ィルタ
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MOX加工施設機器リスト
施設名称：燃料加工建屋(PA)
工程番号： 0146 
設備名称：燃料棒検査設備

機器名称 I数量I 主要仕様 備考

訃10, , 001 M-M-49110(110搬110n10—1)慮うり送110A0］部載3沢8IJ• I"1! 架機n7検-ー-り台うA321査11Iンリ, >, ー卜MM-ク'V7検イ--ー101査0211)1010,, ト2MM-6レイ-I1移-挿1載)出,M-機入

-2) 

M-10100 I搬送部 I 1 I醤 I I I - I I I 315 I燃料棒加工第2室

101 
101 

取扱物：昇横検：査行ヘ降IMリ燃3ウレmイ/ム料m棒昇iリn） ー降ク検査トレイ
M-1010・1 I移載機ー1 I 1 I形速式度 。~: -横行式 I STSSK4R400 00 I I - I B I B I 315 I燃料棒加工第2室

: 15m/min 

M-10102 I移載機-2 取扱物：検昇横：査行ヘ降血リト：： X燃31ウレm/5m/ム料イm昇棒miリni降n ー）ク検査トレイ1 I速形度式 一横行式 I STSKS4R4000 0 I I - I B I B 3t 5 I燃料棒加工第2室

取形速扱式度物：搬ロ：M送ーOXラ：燃2コ料4mン棒/mベinア搬送方式
SS400 

I I M-10103 ローラコンペアー1 STKR400 I I - I B I B I 315 1燃料棒加工第2室 l燃料棒受入位置
MCナイllン

亨1 M-10104 
翡取扱物： MOXJ紅料棒 SS400 

ローラコンペアー2 ：ローラコンベア搬送方式 STKR400 I I - I B B I 315 I燃料棒加工第2室 I燃料棒払出位置
搬送： 24m/min MCナイ印

M-10105 I真空チャン•バ I I 収形付容式属対機：真能象空：チチヘトャリレイウンパム(MリOー碑ク料検棒査） I SUS316 I I - I B I B I 315 l燃料棒加工第2室
SS400 

ャンバ開閉機能

取扱物：ヘ(MOリX燃ウム料棒リーク検査トレイ

I - I I I I燃料棒加工第2室M-10106 I挿出入機 I 1 I速形度式：搬リ送ンクアーム)スライド方式 I STSSK4R400 00 I B B 315 

: 23m/min 

取形収速付扱式容度属機物本：昇数能方搬ロ：MO送降ー式： X燃料棒

ラコンベア搬送／昇降 SS400 

M-10107 I燃料棒仮置機
I 1 I 1: ・6本324mlm/● mIn in 

SMTCKナRイ4n0ン01 
I - I B I B I 315 I燃料棒加工第2室

PE 

自主しゃへい
SUS304 

M-10108 Iヘリウムリーク検査トレイー1 I 1 I 付取形収扱式容属機物本：数能上：即下：跳X21燃段6本出収料防U棒容止こ方下付各式8本I I SUS316 I I - I I I 315 I燃料棒加工第2室
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施設名称：燃料加工建屋(PAI
工程番号： 01~6 
設備名称：燃料棒検査設備

I 
機器名称

M-201 oo I搬出入部

M-20101 Iローラコンベアー1

M-20102 I燃料棒回転機ー1

点IM-20103 I燃料棒取暉

M-20104 I燃料棒移載機

M-20105 Iローラコンペアー2

M-20106 I燃料棒回転機ー2

M-20'107 I燃料棒回転支持ローラ

M-20108 IX線撮影機

MOX加工施設機器リスト

｀ 主要仕様

I I - I I 

付取形速扱式度属物機：搬昇能ロ：MO送降ー：Xラ回：： 燃3転2コ4m料m/支ン棒/mm持ベinin ア口搬送方式 I SS400 I 1 I STKR400 
I. - B I 

ーラー付き

I 1 I 取形扱式物：チ：MャOXッ燃ク料起棒点方式 I MSCSナ4イ01l0ンI I - I B I 

I 1 I 取形速扱式度物：昇押台走：MO車行え降X走：： ： 燃行1310料5m型m//0mm棒mm/in in s 
I $$400 
STKR400 I I - I B ,I 
MCナイ叩

I 1 I誓速野度ば昇横降行＝： ： 31m/5m/mmln in 

SS400 
STKR400 I I - I B I 
MCナイ11ン

速取形式扱度物：搬ロ：M送ーOX11!! 料棒
SS400 

I 1 I ラ:・2コ4mン/mベinア搬送方式 STKR400 I 一 I - I B I 
MCナイ1lン

付取形扱式属機物：摺能：Mり：Ox機X合燃線能せ撮料回棒影転機方へ式の I SS400 I 
t I 引き込み STKR400 I - I B I 

1 I取付形扱属式物機；能回：MO転：X昇支燃持降料用機棒能フ付リーきローラー
I SS400 
STKR400 I I - I B I 
MCtイ1lン

1 I 形筐取管電電扱式流圧物：x： ： ：線即01発5~牒~生232枯.器25D斗棒mkV A I SS400 I 
STKR400 I - I B I 

I 315 I燃料棒加工第2室

B I 315 I燃料棒加工第2室 I燃料棒受入用 (1本）

B I 315 l燃料棒加工第2室

B I 315 I燃料棒加工第2室

B I 315 I燃料棒加工第2室

B I 315 I燃料棒加工第2室 I燃料棒受入・払出用 (16本）

B I 315 I燃料棒加工第2室

B I 315 I燃料棒加工第2室

B I 315 I燃料棒加工第2室
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MOX加工施設機器リスト

施設名称：燃料加工建屋 (PA)

工程番号： 0146 
設備名称：燃料棒検査設備

I. I 機器クラス
設置場所

機器番号・ 機器名称 数置 主要仕様 主要材質安重設備 溶検 耐霰 部屋番可一 部屋名称
備考

申請 設計

., 

取形付扱式属物機：能フ：xィ：線ル開ロフ封ムーィル機給臭自ル能水気動フム温排現ィ像調気ル←機機機ム能能自動M-20120 フィルム現像機 555 1現像室

M-20121 I搬出入部架台 I機器据付架台 I STSSK4R400 00 I B B 315 I燃料棒加工第2室

M-20122 I撮影部架台 1機器据付架台 I SS400 I 
STKR400 B B 3-15 I燃料棒加工第2室

M-20123 Iトレイ操作部架台 1機器据付架台 I SS400 I 
STKR400 B B 315 I燃料棒加工第2室

M-20200 IX線撮影部 1UM-影取2-0扱部2211100機架11011）12台8，, 1I払）M-7X線ィ紬2収撮0容収1影1容0機機17ー機J.<1)肱ーM-,2)装,21.1-填010機290）11，27M-<2紘1撮 I 315 I燃料棒加工第2室

M-20117 1I全トレI長イ全操長X線作検検部査査架用用台？）ィ卜紘Vイ装），填M-機），M-I I・M-20300 トレイ操作部 2011 s I I . - I・315 I燃料棒加工第2室
20123 ::1. . I 

M-20501 減圧ユニットー1 設滅圧置方方式式：：減機側圧設弁置， 315-I燃料棒加工第2室 I装置圧空機器用

M-20502 I減圧ユニットー2 1設減圧置方方式式：：機滅圧側設弁置 315 I燃料棒加工第2室 I待避機圧空機器用

M--M--IIグnゲnッッ33装装ドド21110ス置ス置0キキ11ャAャB--ニlこlン汁移載機

I -I I I -I I -. I 315 1燃料棒加工第2室

ローラコンベア
―̀ 

315 燃料棒加工第2室

M-31101 ;..._, 
佃MHI供給範囲外

(ゲaッ装ドス置キAャニ)ンロッドスキャナ 31$ 燃料棒加工第2室

M(ゲa-ッ3装ド.21ス置0キ1ャB-ニ)刈移載機 I -I I I - I I 一 I 315 I燃料棒加工第2室
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MOX加工施設機器リスト
施設名称：燃料加工建屋 (PA)

工程番号： 0146 
設備名称：燃料棒検査設備

I I 機器クラス
設置場所

機器番号 機器名称 数量 主要仕様 主要材質安重設備 溶検 ＿ 耐農 部屋番可＝ 部屋名称
備考

＿＿ 申請 設計

M-M-Iゲnッ33装ド21110入置0キ11Nャ--ニン ローラコンベア 315 燃料棒加工第2室

MHJ供給範囲外

(l'.l會ッ装ドス置キャBニ)ンロッドスキャナ -. 315 燃料棒加工第2室
今ク

 I M-4010。1搬送部 IM--振2M1-4,れ4M--00検10141査0411I1n-機搬11）ぅ総I，燃,M~部,-料•4架7棒0-台11移ll10, 載但M--ー機4うー0310バ21.2 7I-端栓 I I I - I 一 I I 315 I燃料棒加工第2室

l取形速付扱度属式物機：搬能ロ：M送ー：O燃牒ラ：料2柑コ4m棒斗ン棒/mベ回i転nア搬機能送方式
I SS400 

M-40101 Iローラコンペアー1 STKR400 I I - I B I B I 315 I燃料棒加工第2室 1燃料棒受入 (1本）
MCナイUン

M-40102 I端栓振れ検査機 1 I取形扱式物：燃：MO料X棒測燃定回料転器棒レ2ー点ザ測寸定法方式 I SS400 I I -I B I B I 315 I燃料棒加工第2室

↓ 1 I M-401031全長検査機 1 I検取扱査物方式：M：OXデ測1燃8m/定ィ料m方ジ棒inタ式ルス・ケール I SS400 
STKR400 I I - I B I B I 315 I燃料棒加工第2室

速度走行 8 .MCナイ1lン

M-40104 I外径検査機 1 I 取形扱式物：リ：MンOXグ燃ゲ料ー棒ジ I SS400 I I -I B I B I 315 I燃料棒加工第2室

M-40105 I燃料棒取扱機 I 1 I取形速付扱式度属物機：昇能台走：MO車行降：燃X走：： 燃行3料1m/料5m/棒型棒mm落i n l n I SS400 I I - I B I B I 315 I燃料棒加工第2室
STKR400 

付属 下防止機能

M-40106 I真直度検査機 I I I付取検検速査属扱査度物方本機走数能式：MO行；：： X燃プIレ1燃B本m/料ーロ料mザ棒フ棒i寸n回ァ法イ転ル測機定測能器定方に式よる I STSSK4R0400 0 I I -I B I B I 315 1燃料棒加工第2室 I全r移長載検方査向→］真直度検査→移載機1

M-40107 I基準燃料棒仮置機 1 I 取収形扱容式本物：数固：M定：D架X1燃本台料方＇棒式用基準燃料棒 I SS400 I - I B I B I 315 I燃料棒加工第2室

M-40108 I燃料棒移載機ー1 1 I取形速扱式度物：昇昇横：MO行降降Xー：： 燃横31料m5行/m棒m/m式in in SS400 I -I B I B I 315 1燃料棒加工第2室 I 燃[移料載棒方取向扱］機→外観検査
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MOX加工施設機器リスト
施設名称：燃料加工建屋 (PA)

工程番号： 0146 
設備名称：燃料棒検査設備

I機器番号 1 I数量I I I I 機器クラス
11'.lllf.3=.c:, 1 

設置場所
機器名称 主要仕様 主要材質安重設備 油硲 I 耐農 畑 E 々ヰ 備考

取扱物：次M下O元部X燃パ端料ー栓棒コ付ー被ド覆管 燃ID番料棒号読・被取覆機支管持受架入台、払ー1出北時 ・西側S-:-50001 ID番号読取機一1 C C 315 燃料棒加工第2室
形式： 1 元I に設置

取扱物：次MO下元部X燃バ端料ー栓棒コ付ー被ド覆管 燃ID番料棒号読・被取覆機管支持受架入台、払ー1出時北・東側S-50002 1D番号読取機ー2 '1 C C 315 燃料棒加工第2室
形式： 1 に設置

取扱物：下部xi::燃バ端ー料栓棒コ付ー被1覆管S-50003 11 D番号読取機ー3 1 I MO C 
形式： 1次元／ コ ド

C 315 燃料棒加工第2室 台ヽー1 南・西側燃にID設料番棒号置誠・被取覆機管支受持架入 払出時

取扱物：次M下O元部X燃パ端料ー栓棒コ付ー被ド覆管 315 燃にID番設料棒号置読・被取覆機管支持受架入、台ー払1出南時 ・東側S-50004 11.D番号読取機ー4 I 1 I C C 燃料棒加工第2室
形式： 1 元I

S-50005 11D番号読取機ー5 I I形測定物： MOX燃料棒
1 式： 1次元バーコード C C 315 燃料棒加工第2室 燃にID番設料棒号置読・被取覆機管支持受入架時台ー2 北・西側

S-50006 ID番号読取機ー6 1 測定式物： ： MOX燃料棒 C C 315 燃料棒加工第2室 燃IDに料番設棒号置読・被取覆機管支持受架入時台-2 北・東側
形 1次元バーコード

I 
燃にID設料番棒号置読・被取覆機管支持受架入時台ー2 南・西側

予 S-50007 ID番号読取機ー7 1 測形定式物：1： 次MO元X燃バ料ー棒コード C C 315 燃料棒加工第2室

S-50008 I ID番号読取機ー8 I 1 I 測形定式物：1： 次MO元X燃バ料ー棒コード C C 315 燃料棒加工第2室 燃にID設料番棒号置読•，被取覆機支管拷受菜入時台ー2 南・東側

M-50100 I搬送部

I 1 I M---検S85-1.3051, 査510M004M0-機1005-I移),05 51~010{載移1183 機載0{I{燃{D-機端番料11—柱号棒,21, 活読搬M--5接取出部機入0外1―機06径1）~(，舟移-M載面-れ機 I 
I I -I I —· I 315 I燃料棒加工第2室

M-50111 (M全-長50検30査1(機ゲ）ー，トMー4-)50117 (搬送
部架台），

M-50103 I燃料棒搬出入機 I 1 I取速形扱度式物：搬横ロ：M送行下ーO部碑ラ：： 端22回44料m/m/栓転棒付搬mmii被送nn 覆方管式 SS400 l -I B I B I 315 I燃料棒加工第2室

M-50104 I移載機ー1 取扱物：台走：MO昇下車行部X走降：燃端行2：4料栓型m/細棒付m/mi被nin 覆管I 1 I速形度式 I SS400 I I -I B I B I 315 |燃叫加工第2室 I悶入機万翡悶ID番号読取り位置⇔搬出
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: 〗施設名称：燃料加工建屋 (PA)
MOX加工施設機器リスト

工程番号： 0146 
設備名称：燃料棒検査設備

機器クラス I 設置場所
機器番号 機器名称 数量 主要仕様 主要材質 安重設備

溶検 耐震 1 号1 部屋名称
備考

申請 1設計 1部屋番

取検扱査物方式：M：O検X仮燃置査料テ棒ープルでの目視 B I M-50115 目視検査機 1 SUS304 - B I 315 I燃料棒加工第2室

M-50116 基準燃料棒仮置機 1 取形扱式物：固：M定OX架燃台料方棒式用基準燃料棒 I SS400 I I - I B I B I 315 I燃料棒加工第2室

M-50117 搬送部架台 1 機器据付架台 I SS400 I I - I B I B I 315 I燃料棒加工第2室STKR400 

 I M-50118 I検査部架台 I 1 I機器据付架台 し醤晶l I - I B I B I 315 I燃料棒加工第2室

I 1 I M取M観M-55-50-0扱検551100101 査機26110111幽17）3機基8，I頃1M-I.検移準料棒M-5載5直燃査0機仮度料部100棒—置検架91 41I1移査5仮台き,1M-） 載機機置目｝）視5機機，，0ーMI,検15o-1. 5査s曹0I燃M機1-1. 4I, 料1M-棒外I M-50200 I検査部 I - I - I 
一

I I 315 I燃料棒加工第2室

~ I I M-50501 I減圧ユニット 1 I減設圧置方方式式：：減機圧側設弁置 I I - I I - I 31!; I燃料棒加工第2室 I装置圧空機器用

I I M-50301 Iゲートー4 I 1 I形式：．ゲート I STSKS4R4000 0 I I - I B I B I 3t5 I燃料棒加工第2室 I燃料棒搬送装置出入機部

S-60001 I ID番号読取機ー1 I 1 I 測形定式物：1：次燃元料バ棒ーコード C C 3.15 燃料棒加工第2室
ローラコンペアー3(8本搬出）
北・西側に設置

．． 

S-60002 11 D番号読取機ー2 I 1 I 形測定式物：1：次燃元料バ棒ーコード C C 315 燃料棒加工第2室
ローラコンベアー3(8本搬出）
北・東側に設置

S-60003 I ID番号読取機―3 I 1 I 測形定式物：1：次燃元料バ棒ーコード C C 315 燃料棒加工第2室
ローラコンベアー5(1本搬出8本仮置）
北・西側に設置

S-60004 I ID番号読取機ー4 I 1 I 測形定式物：1：次燃元料バ棒ー↑コード C C 315 燃料棒加工第2室
ローラコンペアー5(1本搬出8本仮置）
北・東側に設置

S-60005 I ID番号読取機ー5 1 I 測形定式物：1：次燃元料バ棒ーコード C C 315 燃料棒加工第2室 ロー•ラ西コンペアー8(1本搬出）
北 側に設置

S-60006 I ID番号読取機ー6 I 1 測形定式物：1 ：i. 欠燃元料バ棒ーコード 一 一 . C C 315 燃料棒加工第2室 ロー東ラコンベアー8(1本搬出）
北・ 側に設置
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MOX加工施設機器リスト
施設名称：燃料加工建屋 (PA)
工程番号： 0147 
設備名称：燃料棒収容設備

設置場所
機器名称 数量 主要仕様 備考

S-10001 11D番号読取機 C 

M-10101 I燃料棒挿入機 I I取挿速扱入度物方式移挿：燃戟入：移料：：最棒載最大大ロ2ー4mラ/min SS400 B B 
322 I燃料棒加工第3室(Ss) 

10m/min 

M-10102 I押込機
I 1 I取押速扱込度物方昇式：燃降：料ブ：約棒ッシ100ャmm/s I SS400 I I -I B I tfs} I 322 I燃料棒加工第3室

機押能込落：約下10m/min卜
STKR400 

付属 防止スッパ

STKR400 

M-10103 収容マガジン取扱機 SS400 I - I -I B I (fs) I 322 ., 燃料棒加工第3室

贔I
PE 

ビン

M-10501 I減圧ユニット I 1 ，I 減設圧置方方式式：：機減圧側設弁置 I SUS304 I I -I I I -322 I燃料棒加工第3室

S-20001 I ID番号読取機 1 I 測定式物：1：次貯元蔵Iマガジン
形 ーゞコード

C I (Scs) 322 I燃料棒加工第3室

M-20101 I燃料棒挿抜機， 1 1取輝速扱度物方挿移式：燃載入：移料：：最棒載最／大大ロ被10ー2覆4mm/ラ管/mm in I SS400 B I {ls} 322 I燃料棒加工第3室

in 

M-20102 I引出押込機 I 1 I付取速引度属扱出機物押込昇能弓：1燃方降出押落式料：棒約込下：移／防10：被約載止0覆mm/ス1ロ管0m/s ートmラッi n I SS400 I I -I B I (/s) I 322 1燃料棒加工第3室
STKR400 

Jゞ

(別紙2-3)-158

j2140002
テキストボックス
1

j2140002
テキストボックス
2

j2140002
ハイライト表示

j2140002
ハイライト表示



MOX加工施設機器リスト
施設名称：燃料加工建屋 (PA)

工程番号： 0147 
設備名称：燃料棒収容設備

機器クラス 設置場所
機器番号 1 機器名称 数量 主要仕様 主要材質安重設備 溶検 耐農 部屋番号 部屋名称

備考—

申請 設計

取形速付扱式度属物機：移走昇移扉能：載行載貯降開：蔵台閉ロ：：：車最最最マッ：方大大大約ガク式2oGジlOピ.. m/55Oンンm/m/mmm/i mmn s ii n 
n STKR400 

M-20103 I供給マガジン取扱機 I l I 望~a I I -I B I ls) I 322 l燃料棒加工第3室

貯逸スロ自蔵走主ット防マクッしパピ SUS304 
ガジン位置決ビン
止センサ
ゃへい

M-20104 I押出機 1 I取押速形扱式出度物ス：ブト：：燃最ロッ料大シー棒ャク!O／方m/：被最m式覆i大n管2790mm I可変II SS400 I B 
8 322 1燃料棒加工第3室(Ssl 

M-20105 Iゲート 1 I形開式口寸：法ゲー：高トさ方向140mm I SS400 I 
STKR400 

゜
I -I B I B I a22 I燃料棒加工第3室

M-20501 I減圧ユニット 1 I設減置圧方方式式：：機減側圧設弁置 I SUS304 I I -I I I 322 l燃料棒加工第3室

1 測~定式~~ ~ ~ 物： ：次貯元蔵／マガジン
． 形 1 ーゞコード I C I {Scs} I 322 I燃料棒加工第3室

M-30101 I昇降機 1 l取形速付扱式度属物機：昇昇移能：貯降載降：蔵Lチス_：：M最最マガェトガ大大イーッパO6ジンド.m/5方ンコmm/式iンmn i n I SS400 I B I (fs) I 322 I燃料棒加工第3室STKR400 
ベア

:;! 

取形速扱度式物：チ移：載貯ェ蔵ー：最マンガジン I STSKS4R0400 。I I (!s1 M-30102 I移載機 1 I コンベ了in方式 B 322 I燃料棒加工第3室
＇ ） 大 6m/m

M-30501 I減圧ユニット 1 1減設圧置方方式式：：機減圧側設弁置 I SUS304 I I -I I I 322 l燃料棒加工第3室

I 12 I取形収扱式容本物：数ガ：燃イ：2料ド5棒穴6本／プ／被貯レ嚢蔵ー管マト方ガ式ジン
I SUS304 

貯蔵マガジン B~sus I I -I I 一 I 316 I燃料棒貯蔵室 I機器番号無し（容器番号で管理）
MCナイ1lン
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MOX加工施設機器リスト
施設名称：燃料加工建屋 (PA)

工程番号： 0148 
設備名称：燃料棒貯蔵設備

I機器，番号 1 機器名称 1数量 1 主要仕様 1主要材質1安重設備I忘込機I器クラ耐ス震 しe.-..c::iI 設置場畑所EE!.々 ヰ 備考

 I SS400 
U--10101 ~ 開貯蔵棚-l sfJ}:,i I O I -I ifs) I s I 316 I燃料棒貯蔵室 ［ ヘ

M-10102 -1 燃(8料列棒）貯蔵棚ー2 !SB sl I s I 316 I燃料棒貯蔵室

I 
oo 。I ID番号読取機 — I - I - ・I C I C I 316 I燃料棒貯蔵室

I 搬搬搬送送送用用用コンペアー1: M-20102 
M-20、lOO 搬送用コンベア コンベアー2: M-20103 

コンペアー3: M-20104 

I 
SS400 

M-20101 I貯蔵マガジン入出庫装置 贔知 I - I - I 8・I ls) I 316・I燃料棒貯蔵室

STKR400 

自ゃ

M-20102 I搬送用コンペアー1 1 I : ローラコンベ SS400 B ifs) 引6 I燃料棒貯蔵室 I燃料棒加工第3室用旦物：貯蔵マガジmアン/m方in式 I 
移載：最大16

M-20103 I搬送用コンベアー2 1 I 取平扱,el'物• M：貯ー蔵ラマコガンペジアン方式 SS400 B I (贔 316 I燃料棒貯蔵室 I燃料集合体組立第1室用
速11;;;,度~\,'. 移1-1載：最大lijm/min

M-20104 I搬送用コンベアー3 1 I : ローラコンペア方式 SS400 B (贔 316 I燃料棒貯蔵室 I燃料棒受入室用旦
物：貯蔵マガジン I 
移載：最大16m/min•
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MOX加工施設機器リスト
施設名称：燃料加工建屋 (PA).

工程番号： 0・148 

設備名称：燃料棒貯蔵設備 I 機器クラス 設置場所
機器番号 ＇ 機器名称 数量 主要仕様 主要材質安重設備 溶検 耐震 部屋番可c:, 部屋名称

備考

申請 設計

付形速度式属機：：チ最能ェー5ンm/開m閉型
SS400 

M-20105 しゃへい扉開閉機ー1 1 大7. in PE C B 322 I燃料棒加工第3室
：しゃへい体 SUS304 

速形付式度属機：：チ最能大ェ：7ーし. 5ンm/開m閉型
SS400 

M-20106 しゃへい扉開閉機ー2 1 in PE C B 327 I燃料集合体組立第 1室
ゃへい体 SUS304 

形速付式度属機：：チ最能大ェ：ー5ンm/開m閉型
SS400 

M-20107 誤搬入防止機構 1 7. in PE C B 330 I燃料棒受入室
しゃへい体 SUS304 

設付置属方機能式：：地圧上縮設空置気中継M-20501 空配中継箱 I SUS304 I 316 I燃料棒貯蔵室 I床上設置

M-20502 I空配盤 1設減置圧方方式式：：機減上圧設弁置 I SUS304 I -. I 316 I燃料棒貯蔵室 I機上設置

M-20503 I空配盤ー2 I 設減圧置方方式式：：減壁掛圧弁設置 I SUS304 I 316 I燃料棒貯蔵室 I壁掛設置

M-20801 棚位置検出用カメラ 画方素式数・カラー画CC素Dカメラ
: 38万

316 I燃料棒貯蔵室 I貯蔵マガジン入出庫装置付き

蕊I M-20802 クラッチ作動確認用カメラ 方式素数：カラーCCDカメラ
画 ： 38万画素

316 I燃料棒貯蔵室 I貯蔵マガジン入出庫装置付き

S-30001 11 D番号読取機ー1 1 1測形定式物：1：次貯元蔵バマーガコジーンド I 一 I - I C I C I 330 l燃料棒受入室 I貯蔵マガジン取扱機に設置

S-30002 I ID番号読取機ー2 1 1測形定式物： ：次被元覆I管／ウラン燃料棒
1 ーゞコード I I - I C I C I 330 I燃料棒受入室 I移載機に設置

S-30003 11 D番号読取機ー3 1 I 測形定式物：1：次被元覆バ管ーコード I I - I C I C I 330 I燃料棒受入室 I移載機に設置

S-30004 I ID番号読取機'--:4 1 1形測定式物：1：次被元覆バ管ー／コウーランド燃料棒 I I -. I C I C I 330 I燃料棒受入室 I定盤近傍に設置

S-30005 I ID番号読取機ー5 1 1形測定式物：1：次内元容バ器ーコード I I .: I C I C I 330 l燃料棒受入室 1取出機近傍に設置

s...:30006 11 D番号読取機ー6 I 1 1測形定式物：1：次内元容バ器ーコード I I - I C I C I 615 I荷卸室
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（３）設計図書「MOX燃料工場 燃料加工建屋（PA） 燃料

集合体組立工程及び梱包・出荷工程（F）機器リスト」

（PM-0150-4111-001 R8）  
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区分 p
 

客 先

図書番号
PM-0150-4111-001 

改訂

日 原燃

MOX燃料工場

燃料加工建屋 (PA)

燃料集合什体組立工程及び梱包・出荷工程 (F)

機器リスト

前図
図番同じ
日付 2021.7.8 と引換のこと

JNFL ェクト I工事番号 I 月日

内 合応 I 備 考 文主 1 ァイテム I 照合者 l

本文 I- I 2917372 認 審

JNFL殿

I
図 1一枚I 6000 

表紙共 I29枚I

作成日付 月 日（承認日）

客
先

配
付
先

、し
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施設名称：燃料加工建屋

工程番号： 0151 

設備名称：燃料集合体組立設備

M-10101 I貯蔵マガジン受入台

M-10102 I貯蔵マガジン移載台

M-10103 I貯蔵マガジン押出台

M-10104 I貯蔵マガジン待機台

M-10105 I燃料棒押込機

M-10106 I組立マガジン移載台

M-10107 I組立マガジン挿入台

M-10108 I組立マガジン待機台

M-10109 Iマガジン搬送コンベア

取形扱式物： ：貯蔵マガジン
I I チェーンコンベア方式
1台 速度搬送： Max. 6m/min 

昇降： 0. 5m/min 

取形扱式物： ：貯蔵マガジン
I 1台 I ポールネジ方式（昇方式降）

チェーンコンベア （搬送）
速度搬送： Max. 6m/min 

取扱物：貯蔵マガジン

形式：ボボールレネネジ方式 （（昇走行降） 
ー） ジ方式 ） 

I 1台 I速度走行： Max. Gm/min 
昇降： 0. Sm/min 

付属機能：マガジン位置決めピン
マガジン蓋開閉 (2箇所）

取扱物ポポ：組ーールル立ネマネガジン
形式： ジ方式 （（昇走行降）） 

I I ジ方式
1台 速度 昇走行降 ： 6m/min 

: 0. 5m/min 
付属機能：マガジン位置決めピン

取形扱式物： ：押込ロッド
I 1台 I ピンチローラ回転方式 (2箇所）

速度搬送： Max. 24m/min 

取扱物：組立マガジン、貯蔵マガジン
I 1台 1形式：チェーンコンベア方式

速度搬送： Max. 6m/min 

取形扱式物：ポポ走：組行ーールル立：マネネ6m/ガジジm方方ジin式式ン （走行）
（昇降）

I 1台 I速度
昇降： 0. 5m/min 

付属機能：マガジン位置決めピン
マガジン蓋開閉 (1箇所）

取形扱式物：ポボ：貯ーールル蔵ネネマガジ方ジ式ン
I I ジ方式 （（走昇行降）） 
1台 速度走行： 6m/min 

昇降： 0. 5m/min 
付属機能：マガジン位置決めビン

取形扱式物： ：組立マガジン、貯蔵マガジン
I 1台 I チェーンコンベア方式

速度搬送： Max. 6m/min 

MOX加工施設機器リスト

I炭素鋼 I I - I B I B (Ss} I 327 I燃料集合体組立第1室

I炭素鋼 I I - I B I B (Ss) I 327 I燃料集合体組立第1室

I炭素鋼 I I - I B I B (Ss) I 327 I燃料集合体組立第1室

I炭素鋼 I I - I B I B (Ss) I 327 I燃料集合体組立第1室

I炭素鋼 I I - I 8 I B (Ss) I 327 I燃料集合体組立第1室

I炭素鋼 I I - I 8 I B (Ss} I 327 I燃料集合体組立第1室

I炭素鋼 I I - I B I B (Ss) I 327 I燃料集合体組立第1室

I炭素鋼 I I - I B I B (Ss) I 327 I燃料集合体組立第1室

・フリーコンベアから駆動式に
仕様変更のため機器として登録

炭素鋼 B B (Ss) 327 燃料集合体組立第1室 •名称を「組立第2室間コンベ了」
から「マガジン搬送コンベア」に変
更
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MOX加工施設機器リスト

工程番号： 0151 

設備名称：燃料集合体組立設備

機器クフス 設置場所

機器番号 機器名称 数量 主要仕様 主要材質 安重設備
溶検

耐震
部屋番号 部屋名称

備考

申請 設計

M-10110 洗浄機 1台
形式：エア吹付式

SUS304 B B (Ssl 327 燃料集合体組立第1室 燃料棒押込機の架台上に設置洗浄圧力： min. 0. 3MPa 

補助しゃへいのためしゃへい厚を設

設設置置形位置式 ：：南固定側式
工認申請対象とする。

炭素鋼 装置全体としては申請上の耐震クラ
M-10111 しゃへい体 1式 しゃへい区分：補助 SUS304 C B (Ssl 327 燃料集合体組立第1室 スBであるが，当該機器は核物質を

しゃへい厚さ： (SUS304) 6mm+ (PE) 123mm PE 直接取り扱わないため， 申請方書針提では
+ (SUS304) 16mm クラスCとする（原燃殿より

示）

設置形式 ：固定式

設し置ゃ位へ置い区分：北：側自主
炭素鋼 自主しゃへい体のため設工認申請対

M-10112 固定式自主しゃへい体 1式 SUS304 C 327 燃料集合体組立第1室 象外とし，識別管理上機器番号を分
しゃへい厚さ： (SUS33040) 4) 6mm+ (PE) 123mm PE 割する。

+ (SUS 16mm 

設設置置位形置式 ：：移南動側式 炭素鋼 象割難自燃主外す化るとし。対ゃし応へ，識いと伊りしの管て理た，上含め設機鉛工器ア認番ク号申リ請ルを対分
M-10113 移動式しゃへい体ー1 1式 しゃへい区分：自主 SUS304 C 327 燃料集合体組立第1室

しゃへい厚さ： (SUS304) 6mm+ (PE) 123mm PE 
+ (SUS304l 16mm （メタクリル樹脂）は設置しない。

設置形式 ：移動式 自主しゃへ，識い体別管の理た上め設機工器認番号申請を対分
設置位置 ：北側 炭素鋼 象外とし

M-10114 移動式しゃへい体ー2 1式 しゃへい区分：自主 SUS304 C 327 燃料集合体組立第1室 割する。
しゃへい厚さ： (SUS30<1) 6mm+ (PE) 123mm PE 難燃化対応として，含鉛アクリル

+ (SUS304) 16mm （メタクリル樹脂）は設置しない。

仕切板交換式
しゃへい区分：補助
しゃへい厚さ： (SUS304) 6mm+ (PE) 51 mm 

＋（鉛） 10mm 
仕切板仕様
・BWR8X8 S格子用

穴径 : <b 13. 6 
穴ピッチ： 16. 2 
枚数 : 4枚

・BWR8X8 C, N格子用
穴径 : cf, 13. 6 SUS304 
穴ピッチ： 16. 3 

MCナイnン 327 
燃燃料料集集合合体体組組立立第第21室室M-10121 組立マガジンー1 1台 枚数 : 36枚

PE 326 ・BWR9X9 S格子用
j ...... ¥f、土3 : cJ> 12. 0 鉛 (Pb

穴ピッチ： 14. 3 

枚数 . 4N枚格子用
・BWR9X9 C, 

穴径 : cf> 12. 0 
穴ピッチ： 1―4.4 
枚数 : 36枚

・PWR17X17 
穴径 : <b 1 o. 2 
穴ピッチ： 12. 6 
枚数 : 36枚

'-J"j 
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MOX加工施設機器リスト

施設名称：燃料加工建屋

工程番号： 0151 

設備名称：燃料集合体組立設備

I主要材質

機器クフス 1 設置場所

機器番号 1 機器名称 I数量I 主要仕様 安重設備
耐震 I 屋番号1 部屋名称

備考
溶検 申請 I設計 ，部

SUS304 

M-10122 I組立マガジンー2 I 1台 I同上
I MCナイ日ン --I I 

327 1燃料集合体組立第1室
PE 326 燃料集合体組立第2室
鉛

S-10001 I ID番号読取機ー1
測形定式物：バ：貯ー蔵コマガジンI 1台 I ード読取 I I - I C I C I 327 I燃料集合体組立第1室 I貯蔵マガジン受入台に設置
型番： SR-710 

測定物：貯蔵マガジン
S-10002 I ID番号読取機ー2 I 1台 1形式：バーコード読取 I I - I C I C I 327 I燃料集合体組立第1室 I貯蔵マガジン押出台に設置

型番： SR-710 

S-10003 I ID番号読取機ー3 I 1台 1測形定式物：バ：燃ー料コ棒ード読取 I I - I C I C I 327 I燃料集合体組立第1室 I洗浄機に設置
型番： SR-710 

測定物：組立マガジン
S-10004 I ID番号読取機ー4 I 1台 1形型式番 ：バーコード読取 C C 327 燃料集合体組立第1室 l組立マガジン挿入台に設置

: SR-710 

M-10801 ITVカメラ 1台 設置場所：洗浄機 327 燃料集合体組立第1室 1カメラ部旧No.39

M-10131 減圧ユニットー1 1ムロ 駆動用圧式縮：減空圧気用弁
減圧方 I I - I - I I 327 I燃料集合体組立第1室 I貯蔵マガジン受入台に設置予定

M-10132 I減圧ユニットー2
一般用圧縮空気用

|、1台 I減圧方式：減圧弁 I I - I - I I 327 I燃料集合体組立第1室 I貯蔵マガジン受入台に設置予定

取扱物：組立マガジン

M-20101 I固定搬送台 I I 貯蔵マガジン
1台 形式：チェーンコンベア方式 I炭素鋼 I I - I B I B I 326 I燃料集合体組立第2室

速度搬送： Max. 6 m/min 

取扱物組立マガジン、貯蔵マガジン｀
シンプルマガジン

形式：チェーンコンベア方式（（搬横送行）） 

M-20102 Iマガジン台 1 1ム口 I 付速度属機能搬横ラ送行ッ：横ク：： M行10・a<方ビmfニ6向,i移オm/n動mンi方n機能式 I炭素鋼 I - I B I B I 326 I燃料集合体組立第2室 Iシンプルマガジン台含むSUS304 I 

燃横マ行料ガ棒方ジ下向ン端位蓋置押開込決閉め機能

u 
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廿ュ

施設名称：燃料加工建屋

工程番号： 0152 

設備名称：燃料集合体洗浄設備

I 
機器名称

燃料集合体洗浄装置
M-10101 I 洗浄スタンド

M-10102 I吸引プロア

M-10103 I減圧ユニットー1

M-10104 I減圧ユニットー2

M-10801 I 燃監視料集装合置ー体1洗浄装置

M-10802 I 監燃視料集装置合ー体2洗浄装置

MOX加工施設機器リスト

主要仕様 備考

洗浄圧力： 0. 3MPa 

I I紐量s.:ユ I炭素銅 I - I I B (Ss) I I燃料集合体洗浄検査室1式しゃへい区分 SUS304 I B 325 
しゃへい厚さ： (SUS304) 4mm+ (PE) 93mm PE 

+ (SUS304) 12mm 

I 1式ーI吸引圧力：ー8.43 k Pa 
風量： 11. 5耐/min

C C 325 燃料集合体洗浄検査室

1式 圧縮空気用 炭素鋼 325 燃料集合体洗浄検査室

1式 N2用 炭素鋼 325 燃料集合体洗浄検査室

I , 式 1監視カメラ：カラーCCDカメラ（ズーム）
解像度： 37. 9万画素 I I - I - I - I 325 I燃料集合体洗浄検査室 Iカメラ部旧No.40 

I , -tェ1解監視像カ度メラ：カラーCCDカメラ（ズーム）
: 37. 9万画素 I --I - I - I - I 325 I燃料集合体洗浄検査室 Iカメラ部旧No.41 
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施設名称：燃料加工建屋

工程番号・:,0153 

設備名称：燃料集合体検査設備

機器名称

MOX加工施設機器リスト

主要仕様 備考

燃料集合体第1検査装置
I , 式1積載荷重：約1t (燃料集合体1体） 1炭su素s3鋼04-I I - I B I 8 (Ss) I 325 l燃料集合体洗浄検査室M-10101 I 検査スタンド

燃料集合体第1検査装置 I I測定方式：接触式変位計 I I - I C I C I 325 I燃料集合体洗浄検査室M-10102 I 模擬チャンネルギャップ測定機 1式 測定精度：土O.025mm 

燃料集合体第1検査装置 I I測定方式：レーザロータリエンコーダ I I - I C I C I 325 I燃料集合体洗浄検査室M-10103 I 上部タイプレート直角度測定機 1式 測定精度： 16arc-sec 

燃料集合体第1検査装置 I I測定方式：静電容量式変位計 I I - I C I C I 325 I燃料集合体洗浄検査室M-10104 I 燃料棒間ギャップ測定機 1式 測定精度：土0.03mm 

燃料集合体第1検査装置 I I測定方式：接触式変位計 I I - I C I C I 325 I燃料集合体洗浄検査室M-10105 I エンベロープ測定機 1式 測定精度：土0.03mm 

燃料集合体第1検査装置
1式

測定方式：渦電流式変位計 I I -I C I C I 325 I燃料集合体洗浄検査室M-10106 I スペーサ外寸測定機 測定精度：士0.03mm 

寸＋画法像測処定理方＋式リニ：モノクロCCDカメラ
燃料集合体第1検査装置 1式 アスケール I I - I C I C I 325 I燃料集合体洗浄検査室 Iカメラ部旧No.42 M-10107 I 寸法測定装置

解（パ像ン度，チ：ル24.ト付）
6万画素以上

M-10108 I 燃監視料集カ合メ体ラ第1検査装置
方式：カラーCCDカメラ

I I I - I C I C 1. 325 I燃料集合体洗浄検査室 Iカメラ部旧No.43 1式 （パン，チルト，ズーム付）
解像度： 37. 9万画素

燃料集合体第1検査装置
1式 ねじ込みみ方回転式数：ツ：インタイプ C C 325 燃料集合体洗浄検査室M-10109 I ナットねじ込み装置 ねじ込 1 rpm 

I 

しゃへい区分：補(S助US 炭素鋼 1難樹脂燃化等対は応設置として， 含鉛メタクリル
燃料集合体第1検査装置

燃料集合体洗浄検査室 しない。
M-10110 Iしゃへい体 1式 しゃへい厚さ： 304)_5mm+ (PE) 120mm SUS304 C B (Ss) 325 

+ (SUS304) 14mm PE 

1燃料集合体第1検査装置 1式 圧縮空気用 I I - I - I - I 325 I燃料集合体洗浄検査室M-10111 減圧ユニットー1

(
t
)
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； 
MOX加工施設機器リスト

施設名称：燃料加工建屋

工程番号： 0153 

設備名称：燃料集合体検査設備

機器クラス 設置場所

機器番号 1 機器名称 数量 主要仕様 主要材質安重設備 溶検 耐震 部屋番号 部屋名称
備考

申請 設計

燃料集合体検査治具
M-20102 I 模擬制御棒クラスタ 1式荷重測定機能付 - I 325 I燃料集合体洗浄検査室

M-20103 I I - I - I - I 325 I燃料集合体洗浄検査室

M-30101 I - I B I B (Ss) -1 325 I燃料集合体洗浄検査室

燃料集合体第2検査装置
方式：カラーCCDカメラ（バン、チル

M-30102 I 外観検査カメラ 1式 ト、ズーム付） I I - I C I C I 325 I燃料集合体洗浄検査室 Iカメラ部旧No.48 
解像度： 200万画素

M-30103 I 燃料集合体第2検査装置 1式
方式：カラーCCDカメラ（ズーム付）

C C 325 燃料集合体洗浄検査室 カメラ部旧No.49 
下面検査カメラ 解像度： 37. 9万画素

M-30104 I 燃し料ゃ集へ合い体体第2検査装置
しゃへい区分：補助 炭素鋼 難（メ燃タ化ク対リ応）として， 含鉛アクリル

1式 しゃへい厚さ： + (S(SUSUS 304) 5mm+ (PE) 120mm SUS304 B B (Ssl 325 燃料集合体洗浄検査室 レ樹脂）は設置しない。

304) 14mm PE 

燃料集合体第2検査装置
M-30105 I 減圧ユニットー1 1式 圧縮空気用 I I - I - I - I 325 I燃料集合体洗浄検査室

燃料集合体第2検査装置 I 1式I方式：カラーCCDカメラ（ズーム付） I I - I C I C I 325 I燃料集合体洗浄検査室 Iカメラ部旧No.50 S-30041 I 上面検査カメラ 解像度： 200万画素

燃料集合体立会検査装置
M-40101 I 検査スタンド I 1式 1積載荷重：約1t (燃料集合体1体） I炭素鋼

SUS304 I I - I B I B (Ssl I 419 I梱包室

燃料集合体立会検査装置
1式

測定方式：接触式変位計
I I - I C I C I 419 I梱包室M-40102 I 模擬チャンネルギャップ測定機 測定精度：士0.025mm 

上燃部料集タ合イ体プ立レ会検査装置 1式
測定方式：レーザロータリエンコーダ

I I - I C I C I 419 I梱包室M-40103 I ート直角度測定機 測定精度： 16arc-sec 

燃料集合体立会検査装置
M-40104 I燃料棒間ギャップ測定機

I I測定方式：静電容量式変位計
1式 測定精度：士0.03mm I l - C I C I 419 I梱包室
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スペーサタ

M-40107 I 燃料集合体立会検査装置
寸法測定装置

M-40108 I 燃料集合体立会検査装置
監視カメラ

MOX加工施設機器リスト

M-40109 I 燃料集合体立会検査装置
下面検査カメラ

M-40110 I 燃料集合体立会検査装置
メンテナンス架台

M-40111 I 燃料集合体立会検査装置
減圧ユニットー1

S-40041 

機器クラス 設置場所

数量I 主要仕様 I主要材質I安重設備 溶検 耐震―
部屋名称申請 設計 部屋番号

1式I測定方式：接触式変位計 C C I、419 I梱包室測定精度：土0.03mm 

l測定方式：渦電流式変位計 I I - I C I C I 419 I梱包室1式 測定精度：士0.03mm 

寸法測定方式：モノクロCCDカメラ＋画像
C I C I I梱包室1式I処理＋リニアスケール I I I - I 419 

解像度： 24. 6万画素以上

方式：カラーCCDカメラ（パン、チル
1式I卜、ズーム付） I I - I C I C I 419 I梱包室

解像度： 37. 9万画素

1式I方式：カラーCCDカメラ（ズーム付） — -1 I - I C I C I 419 I梱包室解像度： 37. 9万画素

しゃへい区分：自主 炭素鋼
1式Iしゃへい厚さ： (SUS304) 6mm+ (PE) 123mm SUS304 C B (Ssl 419 梱包室

+ (SUS304) 16mm PE 

1式I圧縮空気用 419 梱包室

1式I方式：カラーCCDカメラ（ズーム付） C C 419 梱包室
解像度： 37. 9万画素

備考

カメラ部旧No.51 

カメラ部旧No.52

カメラ部旧No.53b 

難燃化対応として，含鉛アクリル
（メタクリル樹脂）は設置しない。

カメラ部旧No.53 

積霰荷重：約1t (燃料集紐1体） 1炭素銅
燃料集合体仮置台 しゃへい区分：自主 I . - B I B (Ss) I 325 I燃料集合体洗浄検査室M-50101 I 仮置スタンド 1式 しゃへい厚さ： (SUS304) 5mm+ (PE) 120mm SUS304 I 

+ (SUS304) 14mm PE 

燃料集合体仮置台
1式 圧縮空気用 I - I - I - I 325 I燃料集合体洗浄検査室M-50102 I 減圧ユニットー1

燃料集合体仮置台 I , ェ-t1解方式像度：カラーCCDカメラ（ズーム付） I I - I C I C I 325 I燃料集合体洗浄検査室 Iカメラ部旧No.54 S-50041 I 監視カメラー1 : 37. 9万画素

燃料集合体仮置台 I 1式1方式：カラーCCDカメラ（ズーム付） I I - I C I C I 325 I燃料集合体洗浄検査室 Iカメラ部旧No.55 S-50042 I 監視カメラー2 解像度： 37. 9万画素

(
3
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施設名称：燃料加工建屋

工程番号： 0154 

設備名称：燃料集合体組立工程搬送設備

I 
機器名称

M-10101 I組立クレーン

主要仕様

MOX加工施設機器リスト

取扱物： BWP燃料集合体
PWR燃料集合体
模擬制御棒クラスタ
模擬シンプルプラグアッセンプリ
BWR用ガイド管
模擬BWR燃料集合体
模擬PWR燃料集合体

定格荷重 1. 2 t 

1台 1
速度昇降： 0. 15/0. 1/0. 015/0. 008 m(s 

昇降（バックアップ）
I炭素鋼

: 0. 007 m/s 
走行： o. 3/0. 03 ml s 
横行： 0. 17/0. 017 m/s 

レールスバン：走行： 8000 
横行： 2000 

しゃへい区分：自主
しゃへい厚さ： (SUS304) 3mm+ (PE) 90mm 

+ (SUS304) 10mm 

B
 

413 I燃料集合体組立クレーン室

M-10102 IBWR集合体吊具

吊上対象： BWR燃料集合体

1個 I 模擬BWR燃料集合体
付属機能：開閉検出器

着座検出器

SUS304 413 I燃料集合体組立クレーン室 仮置場所：燃料集合体洗浄検査室

M-10103 I PWR集合体吊具

吊上対象： PWR燃料集合体
模擬制御棒クラスタ
模擬シンプルプラグアッセンプリ

1個 I BWR用ガイド管 I SUS304 
模擬PWR燃料集合体

付属機能：開閉検出器
着座検出器

413 I燃料集合体組立クレーン室 仮置場所：燃料集合体洗浄検査室

M-10104 昇降部メンテナンス用チェーンプロック 1台 定格荷重： 490 kg C C 413 燃料集合体組立クレーン室 仕様・数量変更を申請中

S-10041 位置決めカメラ 1台 BWR燃料集合体番号読取兼用 C C 413 燃料集合体組立クレーン室 カメラ部旧No.56 

S-10042 I燃料番号確認カメラ（北） 1ムロ PWR燃ン料下集方状合況体確番号認読用取及び I I I - I C I C I 413 I燃料集合体組立クレーン室 Iカメラ部旧No.57 
クレー

S-10043 燃料番号確認カメラ（東） 1ムロ PWR燃ン下料集方状合体況確番認号読用取及び I I - I C I C I 413 I燃料集合体組立クレーン室 lカメラ部旧No.57b 
クレー

~ 
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MOX加工施設機器リスト

施設名称：燃料加工建屋

工程番号： 0154 
設備名称：燃料集合体組立工程搬送設備

I 
機器名称

設置場所

主要仕様

搬送物： 又PWRは燃BW料R集燃合料体集合1体体1体

M-20101 I水平移送装置 1 1台 I搬最定大送格積荷速度載重荷：： 重7O. 0 0017-0. 17 mis 
I炭素鋼 I I - I 8 I B (Ssl I 326 I燃料集合体組立第2室

: 1100kg 
0kg 

搬送物： 又PWRは燃BW料R集燃合料体集合1体体1体

M-20102 I昇降装置 I 1ム口 I 搬つ送り上速度げ荷：重o. 01舟.10 m/s I炭素鋼 I I - I B I B I 420 I燃料集合体組立第2室／リフタ室
: 1560kg 

定格荷重： 700kg 

M-20103 I収納容器 I 1台 I SUS304 
（付属

機（付器属） I 326/420 I燃料集合体組立第2室／リフタ室
機器）

M-20104 IBWR用ガイド管 I 1台 1 I SUS304 翡 翡 326/420燃料集合体組立第2室／リフタ室

M-20105 I昇降駆動装置架台 1台 I炭素鋼 B B 420 リフタ室

M-20106 Iメンテナンスステージ 1台 設外部置位置：水平移送装置レール部の 1炭素鋼 I

I 
- I C C 326 I燃料集合体組立第2室

M-20107 I台車側板 I 1台 I PE I I -I 機(付器属） 
（付属

326 I燃料集合体組立第2室I SUS304 機器）

M-20108 Iメンテナンスステージ側板 I 1台 I PE I I -I 機(付器属） 
（付属

326 I燃料集合体組立第2室I SUS304 機器）

M-20109 I架台側板A I 1台 I PE （付属 （付属
420 lリフタ室I SUS304 機器） 機器）

M-2011 O I昇降装器補助架台 I 1台 1 I炭素鋼 8 B 420 1リフタ室

備考

-
9
 (別紙2-3)-172

j2140002
テキストボックス
2

j2140002
ハイライト表示



施設名称：燃料加工建屋

工程番号： 0155 

設備名称：燃料集合体貯蔵設備

機器名称 主要仕様

MOX加工施設機器リスト

設置場所

M-10000 燃料集合体貯蔵チャンネル I -I I 

゜
I - I - I - I 422 I燃料集合体貯蔵室

M-11001 1チャンネル当りの収納体数： BWR燃料4ISUS304TP 
BWR燃料集合体用ガイド管 165個

体角管サイズ：口163Xt 6 mm SUS31l4 I ゜
I - I B (Ssl I s I 422 I燃料集合体貯蔵室

M-11165 

M-12001 1チャンネル当りの収納体数： PWR燃料1I SUS304TP 
帽R燃料集合体用ガイド管 55個 体 I

゜
I - I B (Ss) I s I 422 I燃料集合体貯蔵室

M-12055 角管サイズ： □238X t5 mm SUS304 

M-13001 1外管
1220個1角管サイズ： □400Xt5 mm I SUS304TP I . O I - I B (Ss) I s I 422 I燃料集合体貯蔵室

M-13220 
SUS304 

M-14001 Iし貯ゃ蔵へチい蓋 I I□ 590X525 h mm I 265個しゃへい区分：自主 SUS304 I I - I - I - I 574 I貯蔵梱包クレーン室
M-14265 （ ヤンネル蓋） しゃへい厚さ： (PE) 403mmt (SUS304) 92mm PE 

M-15001 
慄台 1220個I口490X190h mm I SCS13A I I -I -I -I 422 I燃料集合体貯蔵室

M-15220 

'I M-16001 Iしゃへいッ蓋ト支格暉子）台 I 1soチャンネル用 (3台） 1 炭モ素ルタ鋼JI, I （貯蔵ピ 3台 8200 x 6600 x 1100 h mm I - I B (Ss) I s I 574 I貯蔵梱包クレーン室
M-16003 (80チャンネル用）

しゃへい蓋支持架台
I 125チャンネル用 (1台） I 炭モ紗素ル鋼 I M-17000 I (貯蔵ピット格子） 1台 4200X4200X1100 hmm I - I B (Ss) I s I 574 I貯蔵梱包クレーン室

(25チャンネル用）

備考

且
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‘ 

施設名称：燃料加工建屋

工程番号： 0156 

設備名称：梱包・出荷設備

I 
機器名称

M-20101 I燃料ホルダ取付装置

M-20102 I燃料ホルダ台車

M-20103 Iしゃへい体

M-20104 I減圧ユニットー1

M-20105 I作業ステージ

M-20106 I監視カメラ1

M-20107 I監視カメラ2

M-20108 I監視カメラ3

M-20109 I監視カメラ4

M-2011 O I監視カメラ5

M-20111 I監視カメラ6

MOX加工施設機器リスト

取扱物： B+WBWR燃R燃料料集ホ合ル体ダ1体1体
I炭素鋼 I I - I B I B (Ss) I 

I 1式 1ナ料ッ集ト合ラ体ン挿ナ入トル時傾ク斜：角8~：80Nm 
燃 o.92° 

1 1式 l 取搬搬燃扱深送料弄物方ホ式ル声：Bダ：：鼎電M立燃a<動て料起式1ホ5有m/しルm軌：ダi道n電3体台勁車シ l 炭素鋼 I I - I C I C I 
リンダ方式

しゃへい区分：自主 SUS304 I 1式 Iしゃへい厚さ： (SUS304l 6mm+ (PE) 123mm B B (Ss) 
+ (SUS304) 16mm PE 

1式 燃料ホルダ取付装置圧縮空気用

1式 ステージ高さ： 4140 mm 
手摺り高さ： 1100 mm I炭素鋼 I I - I C I C I 

カラーCCD
|プラス 1I 1台 1バン，チルト，ズーム機能付 I - I C I C I 

設置場所：燃料ホルダ取付装置本体 チック

カラーCCD Iプラス 1I 1台 1バン，チルト；ズーム機能付 I - I C I C I 
設置場所：燃料ホルダ取付装置本体 チック

カラーCCD プラスI 1台 Iパン，チルト，ズーム機能付 C C 
設置場所：燃料ホルダ取付装置本体 チック

カラーCCD
I 1台 Iパン，チルト，ズーム機能付

プラス
C C 

設置場所：燃料ホルダ取付装置本体 チック

カラーCCD
|プラス 1I 1台 Iパン，チルト，ズーム機能付 I - I C I C I 

設置場所：燃料ホルダ取付装置本体 チック

カラーCCD Iプラス 1I 1台 1バン，チルト，ズーム機能付 I - I C I C I 
設置場所：燃料ホルダ取付装置本体 チック

設置場所

備考

419 I梱包室

419 I梱包室

419 梱包室
1難（メ燃タ化ク対リ応ルと樹し脂て）， 含鉛アクリル

は設置しない。

419 梱包室

419 I梱包室

419 I梱包室

419 I梱包室

419 梱包室

I ！噂＼I 

419 梱包室

419 I梱包室

419 I梱包室
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MOX加工施設機器リスト

施設名称：燃料加工建屋

工程番号： 01~6 
設備名称：梱包・出荷設備

機器番号 機器名称 数量 主要仕様

機器クラス

主要材質 I安重設備 1 溶検丁二二亘戸―-----l部屋番号
申請 設計

設置場所

部屋名称
備考

M-30103 I蓋置台及びF/H固定板置台ー1 1台 積載物：輸送容器蓋及びF/H固定板 炭素鋼 C C 574 貯蔵梱包クレーン室

M-30104 I蓋置台及びF/H固定板置台ー2 1台 積載物：輸送容器蓋及びF/H固定板 炭素鋼 C C 574 貯蔵梱包クレーン室

M-30105 I輸送容器点検架台 1式 点計検2台対）象：輸送容器又はバスケット（合 炭素鋼 C B 419 梱包室

M-30106 I輸送容器置台ー1 1台 積載物：輸送容器又はバスケット 炭素鋼 B B 419 梱包室

M-30107 I輸送容器置台ー2 1台 積載物：輸送容器又はバスケット 炭素鋼 B B 419 梱包室

しゃへい区分：自主

M-30108 I補助しゃへい体 I 1個 1しゃへい厚さ： (SUS304) 15mm+ I SUS304 I I - I - I - I 574 I貯蔵梱包クレーン室
（レジン） 115mm+ (SUS304) 15mm レジン
暉R用

M-40101 I容器移載装置 -I 1式 I搬積搬送載送荷物速重度：輸：： M送Maa容xx.. 器3135m1t体/m I炭素鋼 I I - I B I B I 568 I輸送容器検査室
in 

M-40102 I作業ステージ及び安全柵ー1 I 1式 Iステージ高さ： 1100mm I炭素鋼 I I - I C I C I 568 I輸送容器検査室安全柵高さ：850mm 

M-40103 I作業ステージ及び安全柵ー2 I 1式 Iステージ高さ： 1100mm I炭素鋼 I I - I c I C I 574 I貯蔵梱包クレーン室
安全柵高さ： 850mm 

M-50101 I梱包天井クレーン

定格荷重： 35t 
速度昇降： 0. 037 I 0. 0037 m/sec 

1台 I 走行： 0. 17 / 0. 017 m/sec 
横行： 0. 17 / 0. 017 m/sec 

レールスパン 10.37 m 

炭素鋼 B
 

B
 

574 I貯蔵梱包クレーン室（上部）

M-50102 I輸送容器用垂直吊具 1個 I取扱物： BWR輸送容器
PWR輸送容器

炭素鋼 574 I貯蔵梱包クレーン室
JNFL殿（輸送容器）の準備品であ
り， MHI供給対象外である。

2
2
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設置場所

備考

M-60101 I保管室天井クレーン

MOX加工施設機器リスト

定格荷重主巻： 40t、補巻： 2. St 
速度昇降

主巻： 0. 037 I 0. 0037 m/sec 
1台 I 補巻： 0. 0861 / 0. 0072 m/sec I炭素鋼

走行： 0. 17 / 0. 017 m/sec 
横行： 0. 17 / O. 017 m/sec 

レールスパン： 16. 62m 

c
 

G
 

569 I輸送容器保管室（上部）

M-60102 I輸送容器用水平吊具 炭素鋼 569 I輸送容器保管室

M-70101 I貯蔵梱包クレーン

取扱物： BWR燃料集合体
暉R燃料集合体
燃料ホルダ
貯蔵チャンネル用しゃへい蓋
暉R用ガイド管
PWR用ガイド管
外管 ＇ 

模擬BWR燃料集合体
模擬PWR燃料集合体

定格荷重： 1. 2 t 
1台 I速度昇降： 0. 15/0. 1/0. 015/0. 008 ml s I炭素鋼

昇降（バックアップ）
: 0. 007 m/s 

走行： 0. 3/0. 03 m/ s 
横行： 0. 17/0. 017 m/s 

レールスパン走行： 10340 mm 
横行： 2600 mm 

付属機能： XY方向拘束解放機構
しゃへい区分：自主
しゃへい厚さ： (SUS304) 3mm+ (PE) 90mm 

+ (SUS304) 10mm 

B I B (Ssl I 57 4 I貯蔵梱包クレーン室

M-70102 IBWR集合体吊具

M-70103 IPWR集合体吊具

吊上対象： BWR燃料集合体
貯蔵チャンネル用しゃへい蓋

1個 I 燃料ホルダ
模擬BWR燃料集合体 I SUS304 

付属機能：開閉検出器
着座検出器

吊上対象： PWR燃料集合体
貯蔵チャンネル用しゃへい蓋

1個 I 模擬PWR燃料集合体 I SUS304 
付属機能：開閉検出器

着座検出器

574 I貯蔵梱包クレーン室

574 I貯蔵梱包クレーン室

仮置場所：梱包室

仮置場所：梱包室

2

3
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（４）設計図書「MOX燃料工場 燃料加工建屋（PA） 分析

設備（G）機器リスト」（PM-0160-4111-001 R12）  
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施設名称：燃料加工建屋

工程番号： 0163 

設備名称：プルトニウム・ウラン分析設備

機器番号 機器名称

X-106121 
受払 9 分配装置
試料専用容器ー 2A

受払・分配装置
X-106122 

試料専用容器ー 2B

X-106123 
受払・分配装置
試料専用容器ー 2C

B-10701 受払・分プ配ボ装ッ置ク
グロー ス

受払・分配装置
F-10801 グロープボックス

給気フィルタA

F-10802 
受払・分プ配ボ装ッ置ク
グロー ス
給気フィルタ B

F-10821 
受払・分プ配ポ装ッ置ク
グロー ス
排気プレフィルタ

F-10841 
受払・分プ配ボ装ッ置ク
グロー ス
排気フィルタA

F-10842 
受払・分プ配ボ装ッ置ク
グロー ス
排気フィルタ B

F-10861 
受払・分プ配ボ装ッ置ク
グロー ッス
圧力検出ロフィルタ

X-200000 分試析料装溶置解・調製装置ー 1

試料溶解・調製装置ー 1
X-201011 

電子天秤ー 1

X-203031 試料溶ト解プ ・調製装置ー 1
ホット レートー 1A 

X-203032 試ホ料ッ溶ト解プ ・調製装置ー 1
レートー 1B 

数量 主要仕様

1 しゃへい厚： SUS16mm 

1 しゃへい厚： SUS16mm 

1 しゃへい厚： SUS16mm 

1 
軽しゃへい一体型
Wl 000 X L5000 X Hl 600mm 

箱型 HEPAフィルタ

1 型式： II型 (100A)
定格風量： 132mツh

1 
箱型型式 HEPAフィルタ

: II型 (100A)
定格風量： 132耐/h

枠型プレフィルタ

1 サイズ ： □ 200 
定格風量： 132mツh
箱型 HEPAフィルタ

1 型式： Ill型 (150A)
定格風量： 360mツh
箱型 HEPAフィルタ

1 型式： Ill型 (150A)
定格風量： 360m3/h 

1 マスク用フィルタ

-

1 

1 最大秤量値： 220g 

1 酸ヒューム回収機構付

1 酸ヒューム回収機構付

MOX加工施設機器リスト

(5/65) 

三菱重工原子力技術資料：クラスB

機器クフス 設置場所

主要材質 安重設備
溶検

耐震
部屋番号 部屋名称

備 考

申請 設計

SUS 302 分析第 1室

＇ 

SUS 302 分析第 1室

SUS 302 分析第 1室

SUS304 B B 302 分析第 1室

ゲうス77イ
B B 302 分析第 1室}¥'-

グうス)7イ
8 B 302 分析第 1室

/¥'一

ク~ うスフ廿
302 分析第 1室

/¥'一

ゲうスフ廿
B B 302 分析第 1室I¥. -

ゲうスフ1イ
I¥. 一 B B 302 分析第 1室

J゚うスチック 302 分析第 1室

30.2 分析第1室 設工認申請用

簡易プリンタ付

SUS 302 分析第 1室 除振台付

セうミック C C 302 分析第 1室

セうミック C C 302 分析第 1室
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施設名称：燃料加工建屋

工程番号： 0163 

設備名称：プルトニウム・ウラン分析設備

機器番号 機器名称

試料溶解・調製装置ー 1
X-203541 

マイクロピペットA

試料溶解・調製装置ー 1
X-203542 

マイクロピペット B

X-203711 
試料溶解・調製装置ー 1
手動分注器

X-206111 試試料料溶専解用容・器調製ー装1置Aー1

X-206112 
試料溶解・調製装置ー 1
試料専用容器ー 1B 

X-206113 試試料料溶専解用容・調器製ー装1置Cー1

X-206114 試試料料専溶解用容・器調製装置ー 1
-1D 

B-20701 試料ロ溶ー解プボ・調ッ製装置ー 1
グ クスー 1-

B-20702 試料ロ溶ー解プホ・調ッ製装置ー 1
グ クスー 2

F-20801 
試料ロ溶ー解プボ・調ッ製装置ー 1
グ クスー 1
給気フィルタA

F-20802 
試グ料ロ溶ー解プボ・調ッ製ク装ス置ーー11 

給気フィルタ B

F-20803 
試グ料ロ溶ー解プボ・調製装置ー 1

ックスー 2
給気フィルタA

F-20804 
試料ロ溶ー解プホ・調製装置ー 1
グ ックスー 2
給気フィルタ B

試料気ロ溶ープ解プレボフ・調ィック製ル装スタ置ーー1 F-20821 グ 1
排気 ィ）タ

数量 主要仕様

マイク砒゚ペットー4(100-1000μ.L):1個
1 マイクat゚ペットー6(500---2500μ, Ll : 1個

マイクat・I¥゚ットー9(500~5000μ. L) : 1個

マイクat・I¥゚ットー4(100-1000μ,L) :1個
1 マイクク_a~t·I\゜ットー6 (500-2500μ. L) : 1個

マイ t・I¥゚ットー8(2000μ,L):1個

1 1000ml (100ml分注器）

1 しゃへい厚： SUS3mm 

1 しゃへい厚： SUS3mm 

1 しゃへい厚： SUS3mm 

/ 

1 しゃへい厚： SUS3mm 

1 
軽しゃへい一体型
Wl 000 X L2500 X Hl 000mm 

1 
軽しゃへい一体型
Wl 000 XL 1000 X Hl 000mm 

箱型 HEPAフィルタ
1 型式： II型 (1OOA) 

定格風量： 132mツh

1 
箱型 .HIEPAフィルタ
型式： l型 (1OOA) 
定格風量： 132mツh
箱型 HEPAフィルタ

1 型式： II型 (1OOA) 
定格風量： 132mツh

1 
箱型型式 HEPAフィルタ

: II型 (100A)
定格風量： 132耐/h

枠型プレフィルタ
1 サイズ ： □ 200 

定格風量： 132耐/h

MOX加工施設機器リスト

(6/65) 

機器クラス 設置場所

主要材質 安重設備
溶検

耐震
部屋番号 部屋名称

備考

申請 設計

PE 302 分析第 1室 ピペットスタンド (6本立て）含

PE 302 分析第 1室 ピペットスタンド {6本立て）含

がうス C C 302 分析第1室

SUS 302 分析第 1室

SUS 302 分析第 1室

SUS 302 分析第 1室

SUS 302 分析第 1室

SUS304 B B 302 分析第 1室

SUS304 B B 302 分析第1室

ゲうス77イ
B B 302 分析第 1室J¥'-

ゲうス77イ
B B 302 分析第 1室J¥'-

ゲうスJ7イ
J¥'一

一
B B 302 分析第 1室

ゲうスJyイ
I¥'一 B B 302 分析第 1室

ゲうス77イ
302 分析第 1室/¥. 一
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施設名称：燃料加工建屋

工程番号： 0163 

設備名称：プルトニウム・ウラン分析設備

機器番号 機器名称

試料気ロ溶ープ解プレホフ・調ィッ製ルク装スタ置ーー1 F-20822 グ 2
排気 ィJタ

F-20841 
試料ロ溶ー解プボ・調ッ製装置ー 1
グ クス
排気フィルタA

F-20842 
試グ料ロ溶ー解プボ・調ッ製ク装ス置ー 1

排気フィルタ B

F-20861 
試グ料ロ溶ー解プポ・調ッ製装置ー 1

クスー 1
圧力検出ロフィルタ

F-20862 
試グ料ロ溶—解プボ・調ッ製装置ー 1

クスー 2
圧力検出ロフィルタ

X-210000 
分析装置
スバイク試料調製装置ー 1

X-211011 スバイク試料調製装置ー 1
電子天秤ー 1

X-213031 スパイクプ試レ料ー調ト製装置ー 1
ホット ー1

X-213541 
スパイク試料調製装置ー 1
マイクロピペット

X-216111 
スパイク試料調製装置ー 1
試料専用容器ー 1

B-21701 
スバイク試料調製装置....:....1 
グロープボックスー 1

B-21702 スバイクプ試ボ料ッ調ク製装置ー 1
グロー スー 2

スパイク試料調製装置ー 1
F-21801 グロープボックスー 1

給気フィルタ

F-21802 
スバイクプ試ボ料ッ調ク製装置ー 1
クロー スー 2
給気フィルタ

数量 主要仕様

枠型プレフィルタ
1 サイズ ： □ 200 

定格風量： 132耐/h

1 
箱型型式 HEPAフィルタ

: Ill型 (150A)
定格風量： 360m3/h 

箱型 HEPAフィルタ
1 型式： Ill型 (150A)

定格風量： 360mツh

1 マスク用フィルタ

1 マスク用フィルタ

1 

1 最大秤量値： 220g 

1 酸ヒューム回収機構付

1 
マイクat・ペットー4(100-1000μ, L) : 1個
マイクat・I¥゚ットー9(500-5000μ.. Ll : 1個

1 しゃへい厚： SUS3mm 

1 
軽しゃへい一体型
Wl 000 XL 1000 X Hl 000mm 

1 
軽しゃへい一体型
Wl 000 XL 1000 X Hl OOOmni 

枠型 プレフィルタ+HEPAフィルタ
1 型式： II型 (80A)

定格風量':132耐/h

枠型 プレフィルタ+HEPAフィルタ
1 型式： l型 (50A)

定格風量： 40mツh

MOX加工施設機器リスト

(7 /65) 

機器クフス 設置場所
主要材質 安重設備

溶検
耐震

部屋番号 部屋名称
備考

申請 設計

ゲうス77イ
302 分析第 1室I\• -

ゲうス77イ
8 B 302 分析第 1室J¥'-

ゲうス77イ
B B 302 分析第 1室/¥. -

プうステック 302 分析第 1室

プうスチック 302 分析第 1室

302 分析第 1室 設工認申請用

$US 302 分析第 1室 簡易プリンタ付
除振台付

セうミック C C 302 分析第 1室

~、

PE - 302 分析第 1室 ピペットスタンド {6本立て）含

SUS 302 分析第 1室

SUS304 B B 302 分析第 1室

SUS304 B B 302 分析第 1室

ゲうス)7イ
B B 302 分析第 1室I¥令一

ゲうス77イ
/¥'一

B B 302 分析第 1室
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施設名称：燃料加工建屋

工程番号： 0163 

設備名称：プルトニウム・ウラン分析設備

機器番号 機器名称

スパイク試料調製装置ー 1
F-21821 グロープボックスー 1

排気プレフィルタ

スバイク試料調製装置ー 1
F-21822 グロープボックスー 2

排気プレフィルタ

スバイク試料調製装置ー 1
F-21841 グロープポックス

排気フィルタ A

F-21842 
スパイクプ試ポ料調製装置ー 1
グロー ックス
排気フィルタ B

スバイク試料調製装置ー 1
F-21861 グロープボックスー 1

圧力検出ロフィルタ

スバイク試料調製装置ー 1
F-21862 グロープボツクスー 2

圧力検出ロフィルタ

X-220000 分ス析バ装イ置ク試料調製装置ー 2

X-221011 
スパイク試料調製装置ー 2
電子天秤ー 1

X-223031 スパイクプ試レ料調製装置ー 2
ホット ートー 1

X-223541 
スパイク試料調製装置ー 2
マイクロピペット

B-22701 
スパイク試料調製装置ー 2
グロープボックスー 1

B-22702 
スバイク試料調製装置ー 2
グロープボックスー 2

スパイク試料調製装置ー 2
F-22801 グロープボックスー 1

給気フィルタ

F-22802 
スパイクプ試ボ料調製装置ー 2
グロー ックスー 2
給気フィルタ

数量 主要仕様

枠型プレフィルタ

1 サイズ ： □ 200 
定格風量： 132mツh

枠型プレフィルタ

1 サイズ ： □ 200 
定格風量： 132耐/h

箱型 HEPAフィルタ

1 型式： Ill型 (150A)
定格風量： 360耐/h

箱型 HEPAフィルタ

1 型式： Ill型 (150A)
定格風量： 360mツh

1 マスク用フィルタ

1 マスク用フィルタ

1 

1 最大秤量値： 220g 

1 酸ヒューム回収機構付

1 
マイクllt0/¥゚ットー4(100~1000μ.L) :1個
マイクDt゚ペットー9(500~5000μ. Ll : 1個

1 
軽しゃへい一体型
Wl OOOX L 1000 X Hl 000mm 

1 
軽しゃへい一体型
Wl 000 XL 1000 X Hl 000mm 

枠型 プレフィルタ+HEPAフィルタ

1 型式： II型 (BOA)
定格風量： 132耐/h

枠型 プレフィルタ+HEPAフィルタ

1 型式： l型 (50A)
定格風量： 40mツh

MOX加工施設機器リスト

(8/65) 

機器クラス 設置場所

主要材質 安重設備
溶検

耐震
部屋番号 部屋名称

備 考

申請 設計

ゲうス77イ 302 分析第 1室
/¥'-

ゲうスJ7イ
302 分析第 1室/¥. -

ゲうスフ7イ
B B 302 分析第 1室/¥. -

ゲうスJ7イ
B 8 ・302 分析第 1室

J¥'一

プうスチック ..;;_ 302 分析第 1室

プうスチック 302 分析第 1室

302 分析第 1室 設工認申請用

SUS 302 分析第 1室
箇易プリンタ付
除振台付

セうミック C C 302 分析第 1室

PE 302 分析第1室 ピペットスタンド (6本立て）含

SUS304 B B 302 分析第 1室

SUS304 B B 302 分析第 1室

ゲうスファイ
B B 302 分析第 1室/¥今一

ゲうス77イ
B B 302 分析第 1室

J¥'-
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施設名称：燃料加工建屋

工程番号： 0163 

設備名称：プルトニウム・ウラン分析設備

機器番号 機器名称

F-22821 
スパイクプ試ボ料調製装置ー 2
グロー ックスー 1
排気プレフィルタ

スパイク試料調製装置ー 2
F-22822 グロープポックスー 2

排気プレフィルタ

F-22841 
スバイクプ試ポ料ッ調ク製装置ー 2
グロー ス
排気フィルタA

スパイク試料調製装置ー 2
F-22842 グロープボックス

排気フィルタ B

スバイク試料調製装置ー 2
F-22861 グロープボックスー 1

圧力検出ロフィルタ

F-22862 
スパイクプ試ボ料ッ調ク製装置ー 2
グロー ッスー 2
圧力検出ロフィルタ

X-230000 分ス析バ装イ置ク試料調製装置ー 3

X-231011 
スパイク試料調製装置ー 3
電子天秤ー 1

X-231031 
スパイク試料調製装置ー 3
電子天秤ー 3

X-233031 スバイクプ試レ料調製装置ー 3
ホット ートー 1

X-233041 
スバイク試料調製装置ー 3
ホットプレートー 2

‘ 

X-233541 スパイク試料ペ調ッ製装置ー 3
マイクロピ ット

B-23701 
スバイク試料調製装置ー 3
グロープボックスー 1

B-23702 
スパイク試料調製装置ー 3
グロープボックスー 2

数量 主要仕様

枠型プレフィルタ

1 サイズ ： □ 200 
定格風量： 132耐/h
枠型プレフィルタ

1 サイズ ： □ 200 
定格風量： 132mツh

1 
箱型型式 HEPAフィルタ

: Ill型 (150A)

定格風量： 360mツh
箱型 HEPAフィルタ

1 型式： Ill型 (150A)

定格風量： 360耐/h

1 マスク用フィルタ

1 マスク用フィルタ

1 

1 最大秤量値： 220g 

1 最大秤量値： 1210g 

1 酸ヒューム回収機構付

1 壁面乾固用

1 
マイクa-t・I¥゚ット-4(100-1000μ,L):1個
マイクat・I¥゚ットー9(500-5000μ.L) :1個

1 
軽しゃへい一体型
Wl 000 X L2000 X Hl 000mm 

1 
軽しゃへい一体型
Wl 000 X L2000 X Hl 000mm 

MOX加工施設機器リスト

(9/65) 

機器クフス 設置場所

主要材質 安重設備
溶検

耐震
部屋番号 部屋名称

備 考

申請 設計

グうス77イ
302 分析第 1室Jf -

ゲうス77イ
302 分析第 1室/¥. -

グうスJ7イ
B B 302 分析第 1室

]¥'-

ゲうス77イ
B B 302 分析第 1室

/¥'一

プうステック 302 分析第 1室

プうスチック 302 分析第 1室

302 分析第 1室 設工認申請用

SUS 302 分析第 1室
簡易プリンタ付
除振台付

SUS 302 分析第 1室
協易プリンタ付
除振台付

セうミック C C 302 分析第 1室

セうミック 302 分析第 1室

PE 302 分析第 1室 ピペットスタンド (6本立て）含

SUS304 B B 302 分析第1室

SUS304 B B 302 分析第 1室
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施設名称：燃料加工建屋

工程番号： ・0163

設備名称：プルトーウム・ウラン分析設備

機器番号 機器名称

X-246111 
スパイキング装置
試料専用容器ー 1A 

X-246112 スパイキ容ン器グ装ー置1 
試料専用 B 

X-246113 
スパイキング装置
試料専用容器ー 1C 

X-246114 
スパイキング装置
試料専用容器ー 1D 

X-246115 
スバイキング装置
試料専用容器ー 1E 

X-246116. スバイキング装置
試料専用容器ー 1F 

8-24701 スバイキプボング装置
グロー ックスー 1

B-24702 
スパイキング装置
グロープボックスー 2

スパイキプボング装置
F-24801 給グ気ロー ックスー 1

フィルタ

スバイキング装置
F-24802 グロープボックスー 2

給気フィルタ

スパイキング装置
F-24821 グロープボックスー 1

排気プレフィルタ

スパイキング装置
F-24822 グロープポックスー 2

排気プレフィルタ

スバイキング装置
F-24841 グロープポックス

排気フィルタA

F-24842 
スパイキプボング装置
グロー ックス
排気フィルタ B

数量 主要仕様

1 しゃへい厚： SUS3mm 

1 しゃへい厚： SUS3mm 

1 しゃへい厚： SUS3mm 

1 しゃへい厚： SUS3mm 

1 しゃへい厚： SUS3mm 

1 しゃへい厚： SUS3mm 

軽しゃへい一体型
1 

Wl 000 X L2000 X Hl 000mm 

1 
軽しゃへい一体型
Wl 000 XL2000 XHl 000mm 

枠型 プレフィルタ+HEPAフィルタ

1 型式： II型 (BOA)

定格風量： 132耐/h

枠型 プレフィルタ+HEPAフィルタ

1 型式： l型 (50A) . 

定格風量： 40mツh
枠型プレフィルタ

1 サイズ ： □ 200 
定格風量： 132耐/h

1 
サ枠イス型 プレフィルタ

：□ 200 
定格風量： 132mツh

箱型 HEPAフィルタ

1 型式： Ill型 (150A)

定格風量： 360耐/h

箱型 HEPAフィルタ

1 型式： Ill型 (150A)

定格風量： 360耐/h

MOX加工施設機器リスト

(11 /65) 

機器クフス 設置場所

主要材質 安重設備
溶検

耐震
部屋番号 部屋名称

備 考

申請 設計

SUS 302 分析第 1室―

SUS ・302 分析第 1室

SUS 302 分析第 1室

SUS 302 分析第 1室

SUS 302 分析第 1室

SUS 302 分析第 1室

、ヽ

SUS304 B B 302 分析第 1室

SUS304 B B 302 分析第 1室

ゲうスフ7イ
/¥'一

B B 302 分析第 1室

ゲう入J7イ
B B 302 分析第 1室I¥. -

ゲうス77イ
302 分析第 1室I¥. 一

ゲうス77イ
/¥'一

302 分析第 1室

ゲうスJ7イ
I¥令一 B B 302 分析第 1室

グうス77イ
B B 302 分析第 1室/¥. -
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施設名称：燃料加工建屋

工程番号： 0163 

設備名称：プルトニウム・ウラン分析設備

機器番号 機器名称

スバイキング装置
F-24861 グロープポックスー 1

圧力検出ロフィルタ

スパイキング装置
F-24862 グロープボックスー 2

圧力検出ロフィルタ

X-250000 分イ析オ装ン置交換装＿置

X-253031 イオン交プ換レ装ー置ト
ホット ー1A 

X-253032 イオン交プ換レ装ー置ト
ホット ー1B 

X-253541 
イオン交換装置
マイクロピペットA

X-'253542 
イオン交換装置
マイクロピペット B

X-253571 
イオン交換装置
自動イオン交換装置

B-25701 
イオン交換装置
グロープボックスー 1

B-25702 イオン交プ換ホ-・装・ッ置ク
グロー スー 2

F-25801 
イオン交プ換ボ装ッ置ク
グロー ッスー 1
給気フィルタ

イオン交換装置
F-25802 グロープボックスー 2

給気フィルタ

F-25821 イオン交プ換ホ装ッ置クス
グロー ー1
排気プレフィルタ

F-25822 
イオーン交プ換ボ装ッ置ク
グロ ッスー 2
排気プレフィルタ

数量 主要仕様

1 マスク用フィルタ

1 マスク用フィルタ

1 

1 酸ヒューム回収機構付

1 酸ヒューム回収機構付

1 マイクat゚ペットー7(1000μ, L) : 3個

1 
マイクat・"゚ットー4(100~ 1000 JL L} : 1個
マイク□t°I¥゚ットー7(1000μ, Ll : 1個

1 カラムセット数： 12個

1 
無しゃへい型
Wl 000 X L2000 X Hl 000mm 

1 
無しゃへい型
Wl 000 XL 1500 X Hl 000mm 

枠型 プレフィルタ+HEPAフィルタ
1 型式： l型 (50A)

定格風量： 40mツh
枠型 プレフィルタ+HEPAフィルタ

1 型式： II型 (80A)
定格風量： 132mツh

1 
サ枠イス型 プレフィルタ

：□ 200 
定格風量： 132耐/h

枠型プレフィルタ
1 サイズ ： □ 200 

定格風量： 132耐/h

MOX加工施設機器リスト

(12/65) 

機器クフス 設置場所

主要材質 安重設備
溶検

耐震
部屋番号 部屋名称

備 考

申請 設計

プうスチック 302 分析第 1室

プうスチック 302 分析第 1室

302 分析第 1室 設工認申請用

セうミック C C 302 分析第 1室

セうミック C C 302 分析第 1室

PE 302 分析第 1室 ピペットスタンド (6本立て）含

PE 302 分析第1室 ピペットスタンド (6本立て）含

SUS/PVC C C 302 分析第 1室

SUS304 B B 302 分析第 1室

SUS304 B B 302 分析第 1室

ゲうス77イ
/¥'- B B 302 分析第1室

ゲうス77イ
J¥'- B B 302 分析第 1室

ゲうスフ廿
J¥'一

302 分析第 1室

ゲうス77イ
302 分析第 1室I¥. -
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施設名称：燃料加工建屋

工程番号： 0163 

設備名称：プルトニウム・ウラン分析設備

機器番号 機器名称

F-25841 
イオン交プ換ボ装ッ置ク
クロー ス
排気フィルタA

イオン交換装置
F-25842 グロープボックス

排気フィルタ B

F-25861 
イオン交プ換ボ装ッ置ク
グロー スー 1
圧力検出ロフィルタ

F-25862 
イオーン交プ換ボ装ッ置ク
グロ スー 2
圧力検出ロフィルタ

X-260000 分試析料装塗置布装置

X-263011 試試料料塗塗布布装装置置A

X-263012. 試試料料塗塗布布装装置置B

試料塗布装置
X-263541 

マイクロピペット

B-26701 試グ料ロ塗ー布プ装ホ置ックス
,, 

F-26801 試グ料ロ塗ー布プ装ホ置ックス

給気フィルタ

試料塗布装置
F-26821 グロープボックス

排気プレフィルタ

F-26861 試グ料ロ塗ー布プホ装置ックス

圧力検出ロフィルタ

X-300000 
分析装置
a線測定装置

X-301511 
a線測定装置
a線スペクトロメータ

数量 主要仕様

箱型 HEPAフィルタ
1 型式： Ill型 (150A)

定格風量： 360mツh

箱型 HEPAフィルタ
1 型式： Ill型 (150A)

定格風量： 360mツh

1 マスク用フィルタ

1 マスク用フィルタ

1 

1 
21 sample Loading Device 
21個／回

1 
21 sample Loading Device 
21個／回

マイクat゚ペットー1(1μ,L) :2個
1 マイクat・/¥゚ットー3(50μ.L):1個

マイクat゚f¥゚ットー4(100~1000μ,L) :1個

1 
無しゃへい型
Wl 000 X L2000 X Hl 000mm 

枠型 プレフィルタ+HEPAフィルタ
1 型式： II型 (BOA)

定格風量： 132mツh
枠型プレフィルタ

1 サイズ ： □ 200 
定格風量： 132耐/h

1 マスク用フィルタ

1 

1 イオン注入型シリコン検出器

MOX加工施設機器リスト

(13/65) 

機器クラス 設置場所

主要材質 安重設備
溶検

耐震
部屋番号 部屋名称

備考

申請 設計

ゲう刀7イ
B B 302 分析第 1室}¥今一

ゲうス77イ B B 302 分析第 1室I¥. 一

プうスチック 302 分析第 1室

—-
プうスチック 302 分析第 1室

302 分析第 1室 設工認申請用

SUS 302 分析第 1室 予備機1式有り

SUS 302 分析第 1室

・. 

PE 302 分析第 1室 ピペットスタンド (6本立て）含

SUS304 B B 302 分析第 1室

ゲうス77イ
B 8 302 分析第 1室}¥争一

ゲうス77イ
/¥'一

302 分析第 1室

プうスチック 302 分析第 1室

302 分析第 1室 設工認申請用

SUS C C 302 分析第 1室
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施設名称：燃料加工建屋

工程番号： 0163 
設備名称：プルトニウム・ウラン分析設備

機器番号 機器名称

X-303051 a線測定プ装レ置ー
ホット トー 3

X-303121 
a線測定装置
ラジアントヒータ A

X-303122 
a線測定装置
ラジアントヒータ B

X-303541 
a線測定装置

マイクロピペット

B-30701 a線測定プ装ホ置ッ
グロー ックス

F-30801 
a線測定プ装ホさ’置ッ
グロー クス
給気フィルタ

a線測定装置
F-30821 グロープポックス

排気プレフィルタ

F-30841 
a線測定プ装ホ置ッ
グロー クス
排気フィルタA

F-30842 グa 線ロ測ー定プ装ホ~置ックス

排気フィルタ B

F-30861 
a線測定プ装ホ..置ッ
グロー クス
圧力検出ロフィルタ

X-310000 分T線析装測置定装置

X-311531 
T線測定装置
ァ線スペクトロメータ

X-316121 試ァ線料測専定用装容置器ー 2

B-31701 ァ線測定プ装ホふ置ッ
グロー クス

数量 主要仕様

1 
プレートサイズ： W120XD120mm 
加熱出力： 250W 

1 200V 

1 200V 

1 
マイクat""゚ットー1(1μ,L) :1個
マイクat゚ペットー5(500μ. L) : 1個

1 
無しゃへい型 -
Wl 000 X L3000 X Hl 000mm 

枠型 プレフィルタ+HEPAフィルタ

1 型式： II型 (BOA)

定格風量： 132耐/h

枠型 プレフィルタ

1 サイズ ： □ 200 
定格風量： 132mツh

箱型 HEPAフィルタ

1 型式： II型 (1OOA) 

定格風量： 132耐/h

箱型 HEPAフ 210ィ•ル0'/hA) タ1 型式： II型(

定格風量： 13 

1 マスク用フィルタ

1 

1 Ge半導体検出器

1 しゃへい厚： SUS16mm 

1 
軽しゃへい一体型
Wl 000 X L2000 X Hl 000mm 

MOX加工施設機器リスト

(14/65) 

機器クフス 設置場所

主要材質 安重設備
溶検

耐震
部屋番号 部屋名称

備考

申請 設計

セうミック 302 分析第 1室

セうミック C C 302 分析第 1室

セうミック C C 302 分析第 1室

PE 302 分析第 1室 ピペットスタンド (6本立て）含

SUS304 B B 302 分析第 1室

ゲうス)]イ
B B 302 分析第 1室,,・ 一

ゲう刀7イ （ 

302 分析第 1室
K一

ゲう刀7イ
B B 302 分析第 1室/¥令一

ゲうス77イ
B B 302 分析第 1室,,・- -~ 

プうスチック 302 分析第 1室

302 分析第 1室 設工認申請用

SUS/鉛 C C 302 分析第 1室

SUS 302 分析第 1室

SUS304 B B 302 分析第 1室
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施設名称：燃料加工建屋

工程番号： 0163 

設備名称：プルトニウム・ウラン分析設備

機器番号 機器名称

F-31801 グパ線ロ測ー定プ装ホ置ックス

給気フィルタ

F-31821 グT線ロ測ー定プ装ホ.置ックス

排気プレフィルタ

T線測定装置
F-31841 グロープボックス

排気フィルタA

F-31842 グT線ロ測ー定プ装ホ置ックス

排気フィルタ B

F-31861 グァ線ロ測ー定プ装ホ置ックス

圧力検出ロフィルタ

T-40041 
プルトニウム含有率分析装置
秤量器ー 2

X-400000 分プ析ル装ト置ニウム含有率分析装置

X-401121 
プルトニウム含有率分析装置
自動滴定装置

X-401311 
プルトニウム含有率分析装置
分光光度計

X-403541 
プルトニウム含有率分析装置
マイクロピペット

X-406111 
プルトニウム含有率分析装置
試料専用容器ー 1

X-406311 
分析装置
II型保管箱A

B-40701 
プルトニウム含有率分析装置
グロープポックス

プルトニウム含有率分析装置
F-40801 グロープボックス

給気フィルタ A

数量 主要仕様

1 
枠型プレフ5ィ0Aル)タ+HEPAフィルタ
型式： l型（

定格風量： 40mツh
枠型プレフィルタ

1 サイズ ： □ 200 
定格風量： 132耐/h

箱型 HEPAフィルタ

1 型式： II型 (100A)

定格風量： 132耐/h

箱型 HEPAフィルタ

1 型式： II型 (100A)

定格風量： 132耐/h

1 マスク用フィルタ

1 最大秤量値： 4200g 

1 

1 電位差法

1 ダプルビーム測光法

1 
マイク砒゚ペットー4(100-1000μ. L) : 1個
マイクat・ペットー9(500~5000μ. Ll : 1個

・1 しゃへい厚： SUS3mm 

1 しゃへい厚： SUS12mm/PE42mm 

1 
軽しゃへい一体型
Wl 000 X L3000 X Hl 000mm 

箱型 HEPAフィルタ

1 型式： II型 (1OOA) 

定格風量： 132mツh

MOX加工施設機器リスト

(15/65) 

機器クフス 設置場所

主要材質 安重設備
溶検

耐震
部屋番号 部屋名称

備 考

申請 設計

ゲうス77イ
B B 302 分析第 1室}¥'-

ゲうス77イ
302 分析第 1室J¥'-

ゲうス77イ
B B 302 分析第 1室,,・-

ゲうスフ廿
B B 302 分析第 1室

J¥'-

プうスチック 302 分析第 1室

SUS 302 分析第 1室

302 分析第 1室 設工認申請用

SUS/PVC C C 302 分析第 1室

SUS C C 302 分析第1室

PE 302 分析第 1室 ピペットスタンド (6本立て）含

SUS 302 分析第 1室

SUS C C 302 分析第 1室 プルトニウム含有率分析装置用

SUS304 B B 302 分析第 1室

ゲぅス77イ
/¥. - B B 302 分析第 1室

(別紙2-3)-188

j2140002
テキストボックス
17

j2140002
ハイライト表示



18 

施設名称：燃料加工建屋

工程番号： 0163 

設備名称：プルトニウム・ウラン分析設備

機器番号 機器名称

B-42701 質量分ー析プ装ホゞ 置ッB 
グロ クス

F-42801 質グ量ロ分ー析プ装ホ置ックBス

給気フィルタ

F-42821 質グ排気量ロ分ープ析プレ装ホフ置ィッルクBスタ

F-42841 質グ量ロ分ー析プ装ホ置ックBス

排気フィルタA

F-42842 質グ量ロ分ー析プ装ホ置ックBス

排気フィルタ B

F-42861 質グ量ロ分ー析プ装ホ置ックBス

圧力検出ロフィルタ

X-430000 分質析量装分置析装置c

X-431211 
質量分析装置c
質量分析装置

B-43701 質グ量ロ分ー析プ装ホ置ックcス

F-43801 
質量分ー析プ装ホ今置ッc 
グロ クス
給気フィルタ

F-43821 質排グ量気ロ分ープ析プレ装ホフ置ッィルクcスタ

F-43841 質グ量ロ分ー析プ装ホ置ックcス

排気フィルタA

F-43842 質グ量ロ分ー析プ装ホ置ックcス

排気フィルタ B

F-43861 
質量分ー析プ装ホ置ッc 
グロ クス
圧力検出ロフィルタ

数量 主要仕様

無しゃへい型
1 Wl 000 X L2000 X Hl 000mm (特殊形

状）

枠型 プレフィルタ+HEPAフィルタ
1 型式： l型 (50A)

定格風量： 40mツh

1 
枠サイス型 プレフィルタ

：□ 200 
定格風量： 132而/h

1 
箱型型式 HEPAフィルタ

: II型 (100A)

定格風量： 132mツh

箱型 HEPAフィルタ

1 型式： II型 (100A)

定格風量： 132耐/h

1 マスク用フィルタ

1 

1 表面電離化方式

＿無しゃへい型
1 Wt 000 X L2000 X Ht 000mm (特殊形

状）

枠型 プレフィルタ+HEPkフィルタ
1 型式： l型 (50A)

定格風量： 40mツh
枠型プレフィルタ

1 サイズ ： □ 200 
定格風量： 132耐/h

箱型 HEPAフィルタ
1 型式： II型 (100A)

定格風量： 132耐/h

箱型 HEPAフィルタ
1 型式： II型 (100A)

定格風量： 132耐/h

1 マスク用フィルタ

MOX加工施設機器リスト

(17 /65) 

機器クラス 設置場所

主要材質 安重設備
溶検 耐震

部屋番号 部屋名称
備 考

申請 設計

SUS304 -:- ．一 B B 302 分析第 1室

ゲうス77イ
B B 302 分析第 1室I¥. -

ゲうス77イ
/¥'- 302 分析第 1室

ゲうス77イ
B B 302 分析第 1室1,・ 一

ゲうス77イ
B B 302 分析第 1室/¥'-

J゚うスチック 302 分析第 1室

ヽ

302 分析第 1室 設工認申請用

SUS C C 302 分析第 1室

SUS304 B B 302 分析第 1室

ゲう入77イ
/¥'- B B 302 分析第 1室

ゲうス77イ
302 分析第 1室J¥'-

ゲうス77イ
B B 302 分析第 1室J¥'-

ゲうス77イ
I 

B B 302 分析第 1室
/¥'-

プうスチック 302 分析第 1室
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施設名称：燃料加工建屋

工程番号： 0163 

・ウラン分析設備

機器番号 機器名称

X-440000 分質析量装分置析装置D

X-441211 質質量量分分析析装装置置D 

B-44701 質グ量ロ分ー析プ装ホ置ックDス

F-44801 
質グ量ロ分ー析プ装ホ今置ックDス

給気フィルタ

F-44821 質排グ量気ロ分ーブ析プレ装ホフ置ィッルクDスタ

F-44841 質グ量ロ分ー析プ装ホ置ックDス

排気フィルタA

F-44842 質グ量ロ分ー析プ装ホ置ックDス

排気フィルタ B

F-44861 質グ量ロ分ー析プ装ホ置ックDス

圧力検出ロフィルタ

X-450000 分質析量装分置析装置E

X-451211 
質量分析装置E
質量分析装置

B-45701 質グ量ロ分ー析プ装ホ置ックEス

質量分析装置E
F-45801 グロープボックス

給気フィルタ

F-45821 質グ量ロ分ー析プ装ホ置ックEス

排気プレフィルタ

F-45841 質グ量ロ分ー析プ装ホ置ックEス

排気フィルタA

数量 主要仕様

1 

1 表面電離化方式

無しゃへい型
1 Wl 000 X L2000 X HlOOOmm (特殊形

状）

枠型 プレフィルタ+HEPAフィルタ
1 型式： l型 (50A)

定格風量： 40m3/h 

枠型プレフィルタ

1 サイズ ： □ 200 
定格風量： 132耐/h

箱型 HEPAフィルタ
1 型式： II型 (100A)

定格風量： 132mツh

箱型 HEPAフィルタ
1 型式： II型 (1OOA) 

定格風量： 132mツh

1 マスク用フィルタ

1 

1 表面電離化方式

無しゃへい型
1 WlOOO X L2000 X Hl 000mm (特殊形

状）

枠型 プレフィルタ+HEPAフィルタ

1 型式： l型 (50A)

定格風量： 40mツh

枠型 プレフィルタ
1 サイズ ： □ 200 

定格風量： 132耐/h

箱型 HEPAフィルタ
1 型式： II型 (100A)

定格風量： 132耐/h

ー」

MOX加工施設機器リスト

(18/65) 

機器クラス 設置場所

主要材質 安重設備
溶検

耐震
部屋番号 部屋名称

備考

＿申請 設計

302 分析第 1室 設工認申請用

SUS C C 302 分析第 1室

SUS304 B B 302 分析第 1室

ゲうス77イ
B B 302 分析第 1室J¥'-

ゲうス77イ
302 分析第 1室I¥. -

グうス77イ
B B 302 分析第 1室J¥'-

ゲうス)7イ
B B 302 分析第 1室

/¥'一

プうスチック 302 分析第 1室

302 分析第 1室 設工認申請用

SUS C C 302 分析第 1室

SUS304 B B 302 分析第 1室

ゲうスフ7イ
B B 302 分析第 1室J¥'-

ゲうス77イ
302 分析第 1室I¥. 一

ゲうス77イ
B B 302 分析第 1室

If -

(別紙2-3)-190

j2140002
テキストボックス
20

j2140002
テキストボックス
21

j2140002
ハイライト表示

j2140002
ハイライト表示



21 

施設名称：燃料加工建屋

工程番号： 0163 

設備名称：プルトニウム・ウラン分析設備

機器番号 機器名称

X-476211 分1析型保装管置箱A

B-47701 蛍光X線プ分ボ析ッ装ク置ス
グロー

F-47801 
蛍光X線プ分ポ析ッ装ク置ス
グロー
給気フィルタA

F-47802 
蛍光X線プ分ホ析ッ装ク置ス
グロー
給気フィルタ B

F-47821 
蛍光X線プ分ボ析ッ装置
グロー クス
排気プレフィルタ

F-47861 
蛍光ーX線プ分ホ析ッ装ク置ス
グロ
圧力検出ロフィルタ

M-80000 
分析装置
搬送装置ー 1

M-80051 搬送装置ー 1

B-80701 搬グ送ロ装ー置プホー..ッ1クスー.1 

B-80702 搬グ送ロ装ー置プホー、.ッ1クスー 2

B-80703 搬グ送ロ装ー置プホー`．ッ1クスー 3

F-80801 搬グ送ロ装ー置プホーゞ・ッ1クスー 1

給気フィルタA

搬送装置ー 1
F-80802 グロープポックスー 1

給気フィルタ B

F-80821 搬グ送ロ装ー置プホー--ッ1クスー 3

排気プレフィルタ

数量 主要仕様

1 しゃへい厚： SUS18mm/PE62mm 

1 
軽しゃへい一体型
Wl 000 X L3000 X Hl 000mm 

1 
箱型型式 HEPAフィルタ

: II型 (100A)

定格風量： 132耐/h
箱型 HEPAフィルタ

1 型式： II型 (1OOA) 

定格風量： 132耐/h

枠型プレフィルタ

1 サイズ ： □ 200 
定格風量： 132mツh

1 マスク用フィルタ

1 

1 
走行・搬分送析物残試：分料析・用試料・分物析・済
試料・ 固体廃棄分
析設備器具類

1. 
軽しゃへい一体型
W510 X L6246 X H700mm 

1 
軽しゃへい一体型
W510 X L6956 X H700mm 

1 
軽しゃへい一体型
W510 XL 7286 X H700mm 

箱型 HEPAフィルタ
1 型式： II型 (100A)

定格風量： 132m3/h 

箱型 HEPAフィルタ
1 型式： II型 (100A)

定格風量： 132而/h
枠型プレフィルタ

1 サイズ ： □ 200 
定格風量： 132mツh

MOX加工施設機器リスト

(20/65) 

機器クラス 設置場所

主要材質 安重設備
溶検

耐震
部屋番号 部屋名称

備考

申請 設計

SUS C C 302 分析第 1室 蛍光X線分析装置用

SUS304 B B -302 分析第 1室

ゲぅス)7イ
B B 302 分析第 1室

/¥'-

ゲぅス77イ
B B 302 分析第 1室,,・ 一

ク・うス77イ ＼ 

302 分析第 1室
/¥'一

プうスチック 302 分析第 1室

302 分析第 1室 • 設工認申請用

SUS C B 302 分析第 1室

SUS304 B B 302 分析第 1室

SUS304 B B 302 分析第 1室

SUS304 B B 302 分析第 1室

ゲうスJ7イ
,,・ 一 B B 302 分析第 1室

ゲうスJ7イ
B B 302 分析第 1室/¥令一

ゲうス77イ
302 分析第 1室,,・ 一
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施設名称：燃料加工建屋

工程番号： 0163 

-・-- ・ウラン分析設備

機器番号 機器名称

F-80841 搬グ送ロ装ー置プホー、-ッ1クスー 3

排気フィルタ A

F-80842 搬グ送ロ装ー置プホー-・ッ1クスー 3

排気フィルタ B

F-80861 搬グ送ロ装ー置プホー-・ッ1クスー 2

圧力検出ロフィルタ

M-81000 
分析装置
搬送装置ー2

M"-81051 搬送装置ー 2

B-81701 搬グ送ロ装ー置プホー..ッ2クスー 1

B-81702 搬グ送ロ装ー置プホー..ッ2クスー 2

B-81703 搬グ送ロ装ー置プホー..ッ2クスー 3

F-81801 搬グ送ロ装ー置プホー..ッ2クスー 3

給気フィルタ

搬排グ送気ロ装ープ置プレホーフ．． ッ2クスー 1 F-81821 
排気 ィルタ―

F-81841 搬グ送ロ装ー置プホー..ッ2クスー 1

排気フィルタ A

搬送装置ー 2
F-81842 グロープボックスー 1

排気フィルタ B

F-81861 搬グ送ロ装ー置プホーゞ ッ2クスー 2

圧力検出ロフィルタ

B-90701 将（分来設析置装置グロープボックスー 1
-1) 

数量 主要仕様

箱型 HEPAフィルタ
1 型式 II型 (100A)

定格風量： 132耐/h

箱型 HEPAフィルタ
1 型式 II型 (100A)

定格風量： 132mツh

1 マスク用フィルタ—

1 

1 
走行・搬分送析物残試：分料析・用固試料・分析済
試料・ 体廃棄物・分
析設備器具類

1 
無しゃへい型
W510 X L27 42 X H700mm 

1 
無しゃへい型
W51 OXL7203XH700mm 

1 
無しゃへい型
W510 XL 7023 X H700mm 

1 
枠型プレフBィOAル)タ+HEPAフィルタ
型式： II型（
定格風量： 132m3/h 

枠型プレフィルタ
1 サイズ ： □ 200 

定格風量： 132面/h

1 
箱型型式 HEPAフィルタ

II型 (100A)

定格風量： 132耐/h

箱型 HEPAフィルタ
1 型式 II型 (1OOA) 

定格風量： 132耐/h

1 マスク用フィルタ

1 Wl 000 X L2000 X Hl 000mm 

MOX加工施設機器リスト

(21 /65) 

機器クフス 設置場所

主要材質 安重設備
溶検

耐震
部屋番号 部屋名称

備 考

申請 設計

グうスフ1イ
B B 302 分析第 1室J¥'-

ゲうス77イ
B B 302 分析第 1室

/¥'一

プうスチック 302 分析第 1室

302 分析第 1室 設工認申請用

SUS C B 302 分析第i室

SUS304 B B 302 分析第 1室

SUS304 B B 302 分析第 1室

SUS304 B B 302 分析第 1室

ゲうスJ7イ
B B 302 分析第 1室

/¥'-

ゲう入77イ
302 分析第 1室

/¥'-

ゲうス77イ
B B 302 分析第 1室

/¥'-

ゲうス77イ
B B 302 分析第 1室

/¥'一

プうスチック 302 分析第 1室

SUS304 302 分析第 1室 将来設置
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ぶ

施設名称：燃料加工建屋

工程番号： 0164 
設備名称：不純物分析・物性測定設備

機器番号 機器名称

B-10701 受グ払ロ装ー置プボックス

F-10801 受グ払ロ装ー置プボックス

給気フィルタA

F-10802 受グ払ロ装ー置プボックス

給気フィルタ B

F-10821 受グ払ロ装ー置プホ,,ックス

排気プレフィルタ

F-10841 
受払装ー置プホ、．
グロ ックス
排気フィルタ A

F-10842 
受払装ー置プホ、．
グロ ックス
排気フィルタ B

受払装検ー置出プホロ.フッF-10861 クロ クス
圧カ ィルタ

M-11051 
分配装置
移載装置

M-11052 
分配装置

減圧ユニット

M-11053 
分配装置
ITVカメラ

T-11031 
分配装置
秤量器ー 1

T-11041 
分配装置
秤量器ー 2

S-11001 
分配装置
ID番号読取機

X-110000 
分析装置
分配装置

数量 主要仕様

軽しゃへい一体型
1 

Wl 000 X L3500 X Hl 600mm 

箱型 HEPAフィルタ

1 型式： II型 (100A)

定格風量： 132耐/h

箱型 HEPAフィルタ

1 型式： II型 (100A)

定格風量： 132耐/h

枠型プレフィルタ

1 サイズ ： □ 200 
定格風量： 132耐/h

箱型 HEPAフィルタ

1 型式： II型 (100A)

定格風量： 132mツh
箱型 HEPAフィルタ

1 型式： II型 (100A)

定格風量： 132耐/h

1 マスク用フィルタ

1 チャック横行・昇降・開閉機構付

1 減圧方式：減圧弁

1 
型式：ドーム型カメラ（カラー）
バン・チルト・ズーム付

1 最大秤量値： 610g 

1 最大秤量値： 4200g 

1 ID番号読取： CCDカメラ

1 

MOX加工施設機器リスト

(25/65) 

機器クラス 設置場所
主要材質 安重設備

溶検 耐震
部屋番号 部屋名称

備考

申請 設計

←̀ 

SUS304 B B 313 分析第2室

ゲうス77イ
B 8 313 分析第2室/¥'-

ゲうスフ廿
J¥'- 8 B 313 分析第2室

ゲうス77イ
313 分析第2室

J¥'-

ゲうス)7イ
8 B 313 分析第2室

J¥'-

ゲうス77イ
B B 313 分析第2室/¥'-

プうスチック 313 分析第2室

SUS C B 313 分析第2室

SUS 313 分析第2室

Al 313 分析第2室 全体監視用

SUS 313 分析第2室

SUS 313 分析第2室 箇易プリンタ付

Al C C 313 分析第2室

313 分析第2室 設工認申請用
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誌

施設名称：燃料加工建屋

工程番号： 0164 

設備名称：不純物分析・物性測定設備

機器番号 機器名称

X-112211 分手配動装破置砕装置

X-112221 
分配装置
破砕・粉砕装置

X-113131 
分配装置
電気炉ー 1

X-116121 
分配装置
試料専用容器ー 2A

X-116122 
分配装置
試料専用容器ー 2B

X-116123 
分配装置
試料専用容器ー 2C

X-116124 
分配装置
試料専用容器ー 2D

B-11701 
分配装置
グロープボックス

F-11821 分グ配ロ装ー置プボックス

排気プレフィルタ

分配装置
F-11861 グロープボックス

圧力検出ロフィルタ

X-200000 
分析装置
試料溶解・調製装置ー 2

x..:..201011 試料溶解・調製装置ー 2
電子天秤ー 1

X-203031 試料溶ト解プ ・調製装置ー 2
ホッ レートー 1A 

X-203032 試料溶ト解プ ・調製装置ー 2
ホッ レートー 1B 

数量 主要仕様

1 SUS製（乳棒＋乳鉢）

1 ボールミル

1 
小型マッフル炉
ヒータ： 60.0W 

1 しゃへい厚： SUS16mm 

1 しゃへい厚： SUS16rnrn 

1 しゃへい厚： SUS16mm 

1 しゃへい厚： SUS16mm 

1 
軽しゃへい一体型
Wl 000 X L3000 X Hl 000mm 

枠型プレフィルタ

1 サイズ ： □ 200 
定格風量： 132耐/h

1 マスク用フィルタ

1 

1 最大秤量値： 220g 

1 酸ヒューム回収機構付

1 酸ヒューム回収機構付

MOX加工施設機器リスト

(26/65) 

機器クラス 設置場所
主要材質 安重設備

溶検 耐震 部屋番号 部屋名称
備考

申請 設計

SUS 313 分析第2室

SUS C C 313 分析第2室

SUS C C 313 分析第2室

SUS 313 分析第2室

SUS 313 分析第2室

SUS 313 分析第 2室

SUS 313 分析第2室

SUS304 B B 313 分析第 2室

ゲうス77イ
313 分析第2室

/¥'一

丁ぅステック 313 分析第2室

313 分析第2室 設工認申請用

SUS 313 分析第2室 箇除振易台プ付リンタ付

セうミック C C - 313 分析第2室

セうミック C C 313 分析第2室
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施設名称：燃料加工建屋

工程番号： 0164 

---... 物性測定設備

機器番号 機器名称

X-203541 
試料溶解・調製装置ー 2
マイクロピペットA

X-203542 
試料溶解・調製装置ー 2
マイクロピペット B

＇ 

X-203711 
試料溶解・調製装置ー 2
手動分注器

X-206111 
試料溶解・調製装置ー 2
試料専用容器ー 1

X-206311 分II析型保装置管箱B

B-20701 試グ料ロ溶ー解プボ・調ッ製装置ー 2
クスー 1

B-20702 試料ロ溶ー解プボ・調ッ製装置ー 2
グ クスー 2

B-20703 試料ロ溶ー解プホ・調ッ製装置ー 2
グ クスー 3

F-20801 
試料ロ溶ー解プボ・調ッ製装置ー 2
グ ックスー 1
給気フィルタ

F-20802 
試料ロ溶ー解プボ・調ッ製装置ー 2
グ クスー 2
給気フィルタ

F-20803 
試グ料ロ溶ー解プボ・調ッ製ク装ス置ーー32 

給気フィルタ

F-20821 
試料ロ溶ー解プボ・調製装置ー 2
グ ックスー 1
排気プレフィルタ

F-20822 
試グ料ロ溶ー解プボ・調製装置ー 2

ックスー 2
排気プレフィルタ

F-20823 
試料ロ溶ー解プボ・調製装置ー 2
グ ックスー 3
排気プレフィルタ

数量 主要仕様

マイク'"ヮ99,トト卜l--ー-4269(1(151010500~000~~~1010250D5000u000Uuuu LI Ulcl 1個,cc 11l個個個1 マイクllt°I¥゚

ママイイクりaatt・• ベJ¥0 

1 
マイクllt°I¥゚ットー4(100~1000μ,L):1個

マイクat・I¥゚ットー9(500-5000μ. L) : 1個

1 1000ml (100ml分注器）

1 しゃへい厚： SUS3mm 

1 しゃへい厚： SUS12mm/PE42mm 

1 
軽しゃへい一体型
Wl 000 X L2000 X Hl 000mm 

1 
軽しゃへい一体型
Wl 000 X L2500 X Hl 000mm 

-1 軽しゃへい一体型
Wl 000 XL 1000 X Hl 000mm 

枠型 プレフィルタ+HEPAフィルタ

1 型式： l型 (50A)
定格風量： 40mツh
枠型ープレフィルタ+HEPAフィルタ

1 型式： II型 (BOA)
定格風量： 132耐/h

枠型 プレフィルタ+HEPAフィルタ

1 型式： I型 (50A)
定格風量： 40mツh

枠型プレフィルタ

1 サイズ ： □ 200 
定格風量： 132耐/h

枠型プレフィルタ

1 サイズ ： □ 200 
定格風量： 132耐/h

枠型プレフィルタ

1 サイズ ： □ 200 
定格風量： 132面/h

MOX加工施設機器リスト

(27 /65) 

機器クフス 設置場所

主要材質 安重設備
溶検

耐震
部屋番号 部屋名称

備考

申請 設計

PE 313 分析第2室 ピペットスタンド {6本立て）含

PE 313 分析第2室 ピペットスタンド (6本立て）含

がうス C C 313 分析第2室

SUS 313 分析第2室

SUS C C 313 分析第2室 試料溶解・調製装置ー 2用

SUS304 B B 313 分析第2室

SUS304 B B 313 分析第2室

SUS304 B B 313 分析第2室

ゲうス77イ
B B 313 分析第2室

/¥'-

ゲうス71イ
B B 313 分析第2室/¥'-

ゲうス77イ
8 B 313 分析第2室1,・-

ゲうス77イ 313 分析第2室/¥. -

ゲうスJ7イ
313 分析第2室

/¥'一

ゲうス77イ
313 分析第2室/¥. -

(別紙2-3)-195

j2140002
テキストボックス
31

j2140002
テキストボックス
32

j2140002
テキストボックス
33

j2140002
ハイライト表示

j2140002
ハイライト表示

j2140002
ハイライト表示

j2140002
ハイライト表示



品

施設名称：燃料加工建屋

工程番号： 0164 

設備名称：不純物分析・物性測定設備

機器番号 機器名称

F-20841 
試料ロ溶ー解プポ・調ッ製装置ー 2
グ クス
排気フィルタA

F-20842 
試グ料ロ溶ー解プボ・調ッ製装置ー 2

クス
排気フィルタ B

F-20861 
試料ロ溶ー解プポ・調ッ製装置ー 2
グ クスー 1
圧力検出ロフィルタ

F-20862 
試料溶ー解プボ・調ッ製装置ー 2
グロ ックスー 2
圧力検出ロフィルタ

F-20863 
試料ロ溶ー解プホ・調ッ製装置ー 2
グ クスー 3
圧力検出ロフィルタ

X-500000 
分析装置
0/M比測定装置

X-501021 
0/M比測定装置
電子天秤ー 2

X-503091 
0/M比測定装置
酸化還元炉A

X-503092 
0/M比測定装置
酸化還元炉B

X-503511 
0/M比測定装置
デシケーター 1

X-506111 
0/M比測定装置
試料専用容器ー 1

B-50701 
0/M比測定装置
グロープボックス

F-50801 
0/M比プ測ボ定装置
グロー ックス
給気フィルタ A

F-50802 
0/M比プ測ホ--定ッ装置
グロー クス
給気フィルタ B

数量 主要仕様

箱型 HEPAフィルタ

1 型式： Ill型 (150A)
定格風量： 360耐/h
箱型 HEPAフィルタ

1 型式： Ill型 (150A)

定格風量： 360耐/h

1 マスク用フィルタ

1 マスク用フィルタ

1 マスク用フィルタ

1 

1 
最大秤量値： 220g 
最小表示： 0. 01mg 

1 炉形状：管状炉

1 炉形状：管状炉

1 W250X0250XH250mm 

1 しゃへい厚： SUS3mm 

1 
軽しゃへい一体型
Wl 000 X L3000 X Hl 000mm 

箱型 HEPAフィルタ
1 型式： II型 (100A)

定格風量： 132m3/h・ 

箱型 HEPAフィルタ
1 型式： II型 (1OOA) 

定格風量： 132rn3/h 

MOX加工施設機器リスト

(28/65) 

機器クラス 設置場所
主要材質 安重設備

溶検 耐震
部屋番号 部屋名称

備 考

申請 設計

ゲうス77イ
B B 313 分析第2室,,・-

ゲうス77イ
B B 313 分析第2室1,・-

プうステック 313 分析第2室

プうステック 313 分析第2室

プうスチック 313 分析第2室

I - 313 分析第2室 設工認申請用

SUS 313 分析第 2室 簡除易振台プ付リンタ付

SUS C C 313 分析第2室

SUS C C 313 分析第2室

AS 313 分析第2室

SUS 313 分析第2室

SUS304 B B 313 分析第2室

ゲうスファイ
I¥. 一 B 8 313 分析第2室

ゲぅス77イ
/¥'一 B B 313 分析第2室
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施設名称：燃料加工建屋

工程番号： 0164 

設備名称：不純物分析・物性測定設備

機器番号 機器名称

F-50821 
0/M比プ測ボ定ック装置ス
グロー ツ

排気プレフィルタ

F-50841 
0/M比プ測ボ定ッ装ク置ス
グロー ツ

排気フィルタA

F-50842 
0/M比プ測ボ定ッ装ク置ス
グロー
排気フィルタ B

0/M比測定装置
F-50861 グロープボックス

圧力検出ロフィルタ

X-510000 分水分析装分置析装置

X-511011 
水分分析装置
電子天秤ー 1

X-511131 水水分分測分定析装装置置

X-513511 
水分分析装置
デシケーター 1

X-516111 
水分分析装置
試料専用容器ー 1

B-51701 水グ分ロ分ー析プ装ボ置ックス

F-51801 水グ分ロ分ー析プ装ホ置ックス

給気フィルタ A

F-51802 水グ分ロ分ー析プ装ホゞ 置ックス

給気フィルタ B

F-51821 水グ分ロ分ー析プ装ボ置ックス

排気プレフィルタ

F-51861 水圧グ分力ロ分検ー析出プ装ホロゞ置フックス
検出 ィルタ

数量 主要仕様

枠型プレフィルタ

1 サイズ ： □ 200 
定格風量： 132mツh

箱型 HEPAフィルタ
1 型式： Ill型 (150A)

定格風量： 360mツh
箱型 HEPAフィルタ

1 型式： Ill型 (150A)

定格風量： 360mツh

1 マスク用フィルタ

1 

1 最大秤量値： 220g 

1 水分気化カールフィッシャ滴定方式

1 W250 x 0250 X H250mm 

1 しゃへい厚： SUS3mm 

l 
軽しゃへい一体型
Wl 000 X L2000 X Hl 000mm 

箱型 HEPAフィルタ
1 型式： II型 (1OOA) 

定格風量： 132mツh

箱型 HEPAフィルタ
1 型式： II型 (lOOA)

定格風量： 132mツh

枠型プレフィルタ
1 サイズ ： □ 200 

定格風量： 132耐/h

1 マスク用フィルタ

MOX加工施設機器リスト

(29/65) 

．機器クフス 設置場所
主要材質 安重設備

溶検 耐震 部屋番号 部屋名称
備考

申請 設計

ゲうス77イ
/¥'- 313 分析第2室

ゲうス77イ
B B 313 分析第2室

I¥'一

ゲうス77イ
B B 313 分析第2室J¥'-

プうスチック 313 分析第2室

313 分析第2室 設工認申請用

SUS 313 分析第2室

SUS C C 313 分析第 2室

AS 313 分析第2室

SUS 313 分析第2室

SUS304 B B 313 分析第2室

ゲうス77イ
B B 313 分析第 2室/¥'-

ゲうスフ1イ
B 8 313 分析第2室1,・ 一

ゲうス77イ
313 分析第2室J¥'-

プうスチック 313 分析第2室
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施設名称：燃料加工建屋

工程番号：・0164

設備名称：不純物分析・物性測定設備

機器番号 機器名称

X-520000 
分析装置
炭素・硫黄・窒素分析装置

X-521431 炭素・硫硫黄黄分・析窒素装分置析装置
炭素・

X-521441 
炭素・硫黄・窒素分析装置
窒素分析装置

X-526111 
炭素・硫黄・窒素分析装置
試料専用容器ー 1

B-52701 
炭素・硫黄・窒素分析装置
グロープボックスー 1

B-52702 炭素・硫プ黄ボ ・窒素分析装置
グロー ックスー 2

F-52801 
炭素・硫プ黄ボ・窒素分析装置
グロー ックスー 1
給気フィルタ

F-52802 
炭素・硫プ黄ボ ・窒素分析装置
グロー ックスー 2
給気フィルタ

炭素ープ・硫プレ黄ボフ ・窒素分析装置
F-52821 グロ ックスー 1

排気 ィルタ

F-52822 
炭素・硫プ黄ボ ・窒素分析装置
グロー ックスー 2
排気プレフィルタ

F-52841 
炭素・硫プ黄ボ ・窒素分析装置
グロー ックス
排気フィルタA

炭素・硫黄・窒素分析装置
F-52842 グロープボックス

排気フィルタ B

F-52861 
炭素・硫プ黄ボ・窒素分析装置
グロー ックスー 1
圧力検出ロフィルタ

F-52862 
炭素・硫プ黄ボ ・窒素分析装置
グロー ックスー 2
圧力検出ロフィルタ

数量 主要仕様

1 

l 高周波加熱ー赤外線吸収法

1 インバルス加熱ー熱伝導度法

1 しゃへい厚： SUS3mm 

1 
軽しゃへい一体型 -
W1100 X L2000 X H1500mm 

1 
軽しゃへい一体型
Wl 100 X L2500 X Hl 500mm 

枠型 プレフィルタ+HEPAフィルタ

1 型式： Ill型 (100A)

定格風量： 360mツh

枠型 プレフィルタ+HEPAフィルタ

1 型式： Ill型 (100A)

定格風量： 360耐/h

枠型プレフィルタ

1 サイズ ： □ 200 
定格風量： 132耐/h

枠型プレフィルタ

1 サイズ ： □ 200 
定格風量： 132耐/h

1 
箱型型式 HEPAフィルタ

: Ill型 (150A)

定格風量： 360m3/h 

1 
箱型型式 HEPAフィルタ

: Ill型 (150A)

定格風量： 360mツh

1 マスク用フィルタ

1 マスク用フィルタ

MOX加工施設機器リスト

(30/65) 

機器クフス 設置場所
主要材質 安重設備

溶検 耐震
部屋番号 部屋名称

備 考

申請 設計

313 分析第2室 設工認申請用

SUS C C 313 分析第2室

SUS C C 313 分析第 2室

SUS 313 分析第2室

SUS304 B B 313 分析第2室

SUS304 B B 313 分析第2室

ゲうス77イ
B B 313 分析第 2室,,・-

ゲうスJyイ
8 B 313 分析第2室/¥. 一

ゲうス77イ
313 分析第2室

I¥'一

ゲうス77イ
313 分析第 2室I¥. 一

ゲうス77イ
B B 313 分析第2室1,・-

ゲうス77イ
B B 313 分析第2室J¥'-

プうステック 313 分析第2室

プうスチック 313 分析第2室
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施設名称：燃料加工建屋

工程番号： 0164 

設備名称：不純物分析・物性測定設備

機器番号 機器名称

X-530000 
分析装置
塩素・フッ素分析装置

X-531011 
塩素・フッ素分析装置
電子天秤ー 1

X-531411 塩素・ フッ素マ分ト析グ装ラ置フ装置
イオンクロ

X-533111 塩水素蒸気・蒸フ留ッ装素置分析装置

X-533511 
塩素・フッ素分析装置
デシケーター 1

X-533711 
塩素・ フッ素分析装置
手動分注器

X-536111 
塩素・ フッ素分析装置
試料専用容器ー 1

B-53701 塩素・フプボッ素分析装置
グロー ックス

F-53801 
塩素・プフボッ素分析装置
グロー ックス
給気フィルタ

F-53821 
塩素・プフボッ素ッ分ク析ス装置
グロー
排気プレフィルタ

塩素・フッ素分析装置
F-53841 グロープポックス

排気フィルタ A

塩素・フッ素分析装置.

F-53842 グロープボックス
排気フィルタ B

F-53861 
塩素・プフボッ素分析装置
グロー ックス
圧力検出ロフィルタ

X-540000 
分析装置
EPMA分析装置

数量 主要仕様

1 

1 最大秤量値： 220g 

1 カラム分離ー電気伝導度法

1 管状炉

1 W250 X D250 X H250mm 

1 1000ml (100ml分注器）

1 しゃへい厚： SUS3mm 

1 
軽しゃへい一体型
Wl 000 X L3000 X Hl 000mm 

枠型 プレフィルタ+HEPAフィルタ

1 型式： II型 (1OOA) 

定格風量： 132mツh

枠型プレフィルタ

1 サイズ ： □ 200 
定格風量： 132mツh

箱型 HEPAフィルタ

1 型式： Ill型 (150A)

一定格風量： 360耐/h

箱型 HEPAフィルタ

1 型式： Ill型 (150A)

定格風量： 360耐/h

1 マスク用フィルタ

1 

MOX加工施設機器リスト

(31/65) 

機器クフス 設置場所

主要材質 安重設備
溶検 耐震 部屋番号 部屋名称

備 考

申請 設計

313 分析第2室 設工認申請用

SUS 313 分析第 2室

SUS C C 313 分析第2室

SUS C C 313 分析第 2室

AS 313 分析第2室

がぅス G C 313 分析第2室

SUS 313 分析第2室

SUS304 B B 313 分析第2室

ゲうス77イ
8 B 313 分析第2室J¥'-

ゲうス77イ
313 分析第2室I¥. 一

ク・うス77イ
B B 313 分析第2室}¥. 一

ゲうス77イ
B B 313 分析第 2室/¥. -

プうステック ~ 313 分析第2室

313 分析第2室 設工認申請用
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施設名称：燃料加工建屋

工程番号,: 0164 

設備名称：不純物分析・物性測定設備

機器番号 機器名称

X-541541 EPMA分析装置

X-542261 真E空P蒸M着A分装析置装／置イオンスパッタリン

グ装置

X-543511 
EPMA分析装置
デシケーター 1

X-546111 
EPMA分析装置
試料専用容器ー 1

EPMA分析装置
B-54701 

グロープボックス

F-54801 
EPMプA分ボ析ッ装置
グロー クス
給気フィルタ

F-54821 
E PMプA分ポ析ッ装ク置ス
グロー
排気プレフィルタ

F-54841 
E PMプA分ボ析ッ装ク置ス
グロー ツ

排気フィルタ A

F-54842 
EPMプA分ポ析ッ装置
グロー ックス
排気フィルタ B

F-54861 
E PMプA分ポ析ッ装ク置ス
グロー
圧力検出ロフィルタ

X-550000 
分析装置
ICP一発光分光分析装置

X-551321 ICP一発光分光分析装置

B-55701 ICP一プ発ボ光分光分析装置
グロー ックス

ICP一発光分光分析装置
F-55801 グロープボックス

給気フィルタ

数量 主要仕様

1 WDS+EDS 

1 
真空チャンバ共ジ有交換
（カートリッ により蒸着／
スパッタ交換）

1 W250 x D250 x H250mm 

1 しゃへい厚： SUS3mm 

軽しゃへい一体型
1 Wt 000 X L2000 X Ht 000mm (特殊形

状）

1 
枠型プレフ8ィ0Aル)タ+HEPAフィルタ
型式： II型（

定格風量： 132mツh

枠型プレフィルタ

1 サイズ ： □ 200 
定格風量： 132mツh

箱型 HEPAフィルタ

1 型式： 11型 (100A)

定格風量： 132耐/h

箱型 HEPAフィルタ

1 型式： II型 (100A)

定格風量： 132mツh

1 マスク用フィルタ

1 

1 エシェル格子半導体検出器

無しゃへい型
1 WlOOO X L2000 x Hl 000mm (特殊形

状）

1 
枠型 プレフBィOAル)タ+HEPAフィルタ
型式： II型(

定格風量： 132mツh

MOX加工施設機器リスト

(32/65) 

機器クフス 設置場所
主要材質 安重設備

溶検 耐震 部屋番号 部屋名称
備 考

申請 設計

SUS C C 313 分析第2室

SUS C C 313 分析第2室

AS 313 分析第2室

SUS 313 分析第2室

SUS304 B B 313 分析第2室

ゲうスJ7イ
B B 313 分析第2室

/¥'一

ゲうスJ7イ
313 分析第2室J¥'-

ゲうス77イ
B B 313 分析第2室J¥'-

ゲうス)7イ
8 B 313 分析第2室

}¥'-

プうスチック 313 分析第 2室

313 分析第2室 設工認申請用

SUS C C 313 分析第2室

SUS304 B B 313 分析第2室

グうス77イ
B B 313 分析第2室/¥. 一
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施設名称：燃料加工建屋

工程番号： 0164 

設備名称：不純物分析・物性測定設備

機器番号 機器名称

ICP一発光分光分析装置
F-55821 グロープボックス

排気プレフィルタ

ICP一発光分光分析装置
F-55841 グロープポックス

排気フィルタA

ICP一発光分光分析装置
F-55842 グロープボックス

排気フィルタ B

ICP一発光分光分析装置
F-55861 グロープボックス

圧力検出ロフィルタ

X-560000 
分析装置
ICPー質量分析装置

X-561221 ICP一質量分析装置

B-56701 I CPープ質ボ量ッ分ク析ス装置
グロー

ICPー質量分析装置
F-56801 グロープボックス

給気フィルタ

F-56821 
I CPプ一質ボ量ッ分ク析ス装置
グロー
排気プレフィルタ

F-56841 
ICP一質量ッ分ク析ス装置
グロープボ
排気フィルタA

F-56842 
ICPプー質ボ量分析装置
グロー ックス
排気フィルタ B

F-56861 
ICPプ一ボ質量分析装置
グロー ックス
圧力検出ロフィルタ

T-57041 
水素分析装置
秤量器ー 2

X-570000 
分析装置
水素分析装置

数量 主要仕様

枠型プレフィルタ

1 サイズ ： ロ_200

定格風量： 132mツh

箱型 HEPAフィルタ

1 型式： II型 (100A)

定格風量： 132耐/h

箱型 HEPAフィルタ

1 型式： II型 (100A)

定格風量： 132耐/h

1 マスク用フィルタ

1 

1 二重収束型質量分析計

1 
無しゃへい型
Wl 100 X L2500 X Hl 500mm 

枠型 プレフィルタ+HEPAフィルタ
1 型定格式風：量Ill型：3(100A) 

60m3/h 

枠型プレフィルタ
1 サイズ ： □ 200 

定格風量： 132m3/h 

1 
箱型 HiE型PAフィルタ
型式： I (1 OOA) 
定格風量： 132m3/h 

箱型 HEPAフィルタ
1 型式： II型 (100A)

定格風量： 132m3/h 

1 マスク用フィルタ

1 最大秤量値： 4200g 

1 

MOX加工施設機器リスト

(33/65) 

機器クフス 設置場所
主要材質 安重設備

溶検
耐震

部屋番号 部屋名称
備 考

申請 設計

ゲうス77イ
313 分析第2室I¥'-

ゲう入)7イ
B B 313 分析第2室J¥'一

ゲうス77イ
／＼今一 B B 313 分析第2室

プうスチック 313 分析第2室

313 分析第2室 設工認申請用

SUS C C 313 分析第2室

SUS304 B B 313 分析第2室

ゲうス77イ
f¥. - B B 313 分析第2室

ゲぅスフ廿
I¥. 一 313 分析第2室

グうス77イ
/¥. - B -B 313 分析第2室

ゲうス)7イ
,,・ 一

ヽ B B 3--13 分析第2室

プうスチック 313 分析第2室

SUS 313 分析第 2室

313 分析第2室 設工認申請用
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施設名称：燃料加工建屋

工程番号： 0164 

設備名称：不純物分析・物性測定設備

機器番号 機器名称

X-571421 水素分析装置

X-573511 水プ―'素ン'分ケ析ー装タ置ー1 

X-576121 
水素分析装置
試料専用容器ー 2

X-576211 分1析型保装置管箱B

8-57701 水グ素ロ分ー析プ装ホ置ックス

F-57801 水グ素ロ分ー析プ装ホ置ックス

給気フィルタ

水素気ロ分ープ析プレ装ホフ置ィッF-57821 グ クス
排気 ィルタ

F-57841 水グ素ロ分ー析プ装ホ置ックス

排気フィルタ A

F-57842 水グ素ロ分ー析プ装ホ置ックス

排気フィルタ B

F-57861 水グ素ロ分ー析プ装ホ置ックス

圧力検出ロフィルタ

X-580000 
分析装置
蒸発性不純物測定装置A

X-581011 
蒸発性不純物測定装置A
電子天秤ー 1

X-582061 蒸蒸発発性性不不純純物物測定装置A
測定装置

X-586111 
蒸発性不純物測定装置A
試料専用容器ー 1

数量 主要仕様

1 インパルス加熱ー熱伝導度法

1 W250 X D250 X H250mm 

1 しゃへい厚： SUS16mm 

1 しゃへい厚： SUS18mm/PE62mm 

1 
軽しゃへい一体型
W1100 X L3000 X Hl 500mm 

枠型 プレフィルタ+HEPAフィルタ
1 型式： II型 (BOA)

定格風量： 132耐/h

枠型プレフィルタ
1 サイズ ： □ 200 

定格風量： 132耐/h

箱型 HEPAフィルタ
1 型式： II型 (100A)

定格風量： 132耐/h

箱型 HEPAフィルタ
1 型式： II型 (100A)

定格風量： 132mツh

1 マスク用フィルタ

1 

1 最大秤量値： 220g 

1 真空加熱一定容測圧法

1 しゃへい厚： SUS3mm 

M・ox加工施設機器リスト

(34/65) 

機器クラス 設置場所
主要材質 安重設備

溶検 耐震 部屋番号 部屋名称
備 考

申請 設計

SUS C C 313 分析第2室

AS 313 分析第2室

SUS 313 分析第2室

SUS C C 313 分析第2室 水素分析装置用

SUS304 B B 313 分析第2室

ゲうス77イ
B B 313 分析第2室/¥. 一

ヽ

ゲうスフ廿
313 分析第2室/¥. 一

ゲうスJyイ
B B 313 分析第2室

J¥'一

ゲうス77イ
B B 313 分析第2室I¥令一

プうスチック 313 分析第2室

313 分析第2室 設工認申請用

SUS 313 分析第2室

SUS C C 313 分析第2室

SUS 313 - 分析第2室

(別紙2-3)-202

j2140002
テキストボックス
42

j2140002
ハイライト表示



ぷ

施設名称：燃料加工建屋

工程番号： 0164 

梯物分析・物性測定設備

機器番号 機器名称

8-58701 蒸グ発ロ性ー不プ純ボ物ッ測定装置A
クス

F-58801 
蒸グ発ロー性不プ純ボ物ッ測定装置A

クス
給気フィルタ

F-58821 
蒸グ発ロー性不プ純ホ物ッ測定装置A

クス
排気プレフィルタ

グ蒸排発気ロ性ーフ不プイ練ホル物タッ測定装醤AF...:58841 クス
A 

F-58842 
蒸グ発ロ性ー不プ練ホ物ッ測定装置A

クス
排気フィルタ B

F-58861 
蒸グ発ロ性ー不プ練ホ物ッ測ク定ス装置A

圧力検出ロフィルタ

B-59701 蒸グ発ロー性不プ純ボ物ッ測定装置B
クス

F-59801 
蒸グ発ロ性ー不プ純ポ物ッ測ク定ス装置B

給気フィルタ

F-59821 
蒸グ発ロ性ー不プ純ポ物ッ測定装置B

クス
排気プレフィルタ

F-59841 
蒸グ発ロ性ー不プ練ホ物ッ測ク定ス装置B

排気フィルタA

F-59842 
蒸グ発ロー性不プ練ホ物ッ測ク定ス装置B

排気フィルタ B

F-59861 
蒸グ発ロー性不プ練ホ物ッ測定装置B

クス
圧力検出ロフィルタ

X-7000_00 分粉析末装物置性測定装置

X-701011 
粉末物性測定装置
電子天秤ー 1

数量 主要仕様

1 
軽しゃへい一体型
Wl 100 X L2500 X H2000mm 

枠型 プレフィルタ+HEPAフィルタ
1 型式： Ill型 (100A)

定格風量： 360mツh
枠型プレフィルタ

1 サイズ ： □ 200 
定格風量： 132耐/h

箱型 HEPAフィルタ
1 型式:-II型 (100A)

定格風量： 132mツh

1 
箱型型式 HEPAフィルタ

: II型 (1OOA) 

定格風量： 132mツh

1 マスク用フィルタ

1 
軽しゃへい一体型
Wl 100 X L2500 X H2000mm 

枠型 プレフィルタ+HEPAフィルタ
1 型式・ Ill型 (1OOA) 

定格風量： 360耐/h

枠型プレフィルタ
1 サイズ ： □ 200 

定格風量： 132耐/h

箱型 HEPAフィルタ
1 型式： II型 (100A)

定格風量： 132mツh

箱型 HEPAフィルタ
1 型式： II型 (1OOA) 

定格風量： 132mツh

1 マスク用フィルタ

1 

1 最大秤量値： 220g 

MOX加工施設機器リスト

(35/65) 

機器クフス 設置場所
主要材質 安重設備

溶検 耐震 部屋番号 部屋名称 ｀ 
備 考

申請 設計

SUS304 B B 313 分析第2室

ゲうス)7イ
B B 313 分析第2室

/¥'一

ゲうス77イ
313 分析第2室

}¥'-

ゲうスJ7イ
8 B 313 分析第2室/¥. -

ゲぅス77イ
/¥'一

B B 313 分析第2室

プうスチック 313 分析第2室

SUS304 B B 313 分析第2室 将来設置

ゲうス)7イ
B B 313 分析第2室 将来設置

/¥'一

ゲうス77イ
313 分析第2室 将来設置,,・-

ゲうス77イ
B B 313 分析第2室 将来設置/¥. 一

ゲうス77イ
B B 313 分析第2室 将来設置

/¥. 一

プうスチック 313 分析第2室 将来設置

313 分析第2室 設工認申請用

SUS 313 分析第2室
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37 

施設名称：燃料加工建屋

工程番号： 0164 

物性測定設備

機器番号 機器名称

X-702031 粉粒末度物分布性測測定定装装置置

X-702041 粉比末表物面性積測測定定装装置置

X-703551 粉ろ過末物装置性測ー定1装置

X-703581 粉液末体物窒素性供測定給装装置置

X-706111 粉試末料物専性用測容器定装ー置1 

B-70701 粉グ末ロ物ー性プ浪ホ！定ッ装ク置ス

F-70801 
粉グ末ロ物ー性プ浪ホ雌定ッ装ク置ス

給気フィルタ

F-70821 
粉グ末ロ物ー性プ浪ホ諒定ッ装ク置ス

排気プレフィルタ

F-70861 
粉グ末ロ物ー性プ潤ホ定ッ装ク置ス

圧力検出ロフィルタ

T-71041 金秤相量試器験ー装2置

X-710000 
分析装置
金相試験装置

X-712131 
金相試験装置
光学顕微鏡ー 1

X-712151 
金相試験装置
デジタルマイクロスコープ

X-712231 
金相試験装置
自動研磨装置ー 1A 

数量 主要仕様

1 
レーザ回折及びレーザ散乱法
(SALD-2300) 

1 動的定圧法による低温ガス吸着法

1 重力ろ過（容量： 1000ml) 

1 デュワー容器： 30L 

1 しゃへい厚： SUS3mm 

1 
軽しゃへい一体型
Wl 000 X L3000 X Hl 000mm 

枠型 プレフィルタ+HEPAフィルタ

1 型式： II型 (BOA)

定格風量： 132mツh

枠型プレフィルタ
1 サイズ ： □ 200 

定格風量： 132mツh

1 マスク用フィルタ

1 最大秤量値： 4200g 

1 

1 倒立型

1 CCDイメージ型

1 回転数： 235rpm 

MOX加工施設機器リスト

(36/65) 

機器クフス 設置場所
主要材質 安重設備

溶検 耐震 部屋番号 部屋名称
備 考

申請 設計

SUS C C 313 分析第2室

SUS 313 分析第2室

がう入 313 分析第2室

SUS C C 313 分析第2室

SUS 313 分析第2室

SUS304 B B 313 分析第2室

ゲうス77イ
B B 313 分析第2室

I¥'一

ゲうスファイ
313 分析第2室J¥'-

プうスチック 31.3 分析第2室 --

SUS 313 分析第2室

313 分析第2室 設工認申請用

SUS C C 313 分析第2室

SUS C C 313 分析第2室

SUS C C 313 分析第2室
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施設名称：燃料加工建屋

工程番号： 0164 

設備名称：不純物分析・物性測定設備

機器番号 機器名称

X-712232 
金相試験装置
自動研磨装置ー 1B 

X-712241 
金相試験装置
自動研磨装置ー 2

X-712251 
金相試験装置
切断装置

X-712281 
金相試験装置
エアプロー装置

X-713551 
金相試験装置
ろ過装置ー 1

X-713741 
金相試験装置
超音波洗浄装置ー 1

X-716121 
金相試験装置
試料専用容器ー 2

X-716211 
分析装置

l型保管箱c

B-71701 金グ相ロ試ー験プ装ホ置ックスー 1

B-71702 金グ相ロ試ー験プ装ホ置ックスー 2-

F-71801 金グ相ロ試ー験プ装ホ置ックスー 1

給気フィルタ

F-71802 金グ相ロ試ー験プ装ホ置ックスー 2

給気フィルタ

金グ相ロ試ープ験プレ装ホフ置ィッルクスー 1F-71821 
排気 ィタ

数量 主要仕様

1 回転数： 235rpm 

1 
回転数： 235rpm 
（研磨剤滴下装置付き）

1 回転数： 0-280rpm 

1 吐出量： SL/min 

1 重力ろ過（容量： 1000ml) 

1 出力： sow, タンク： ll 

1 しゃへい厚： SUS16mm 

1 しゃへい厚： ・sus18mm/PE62mm

1 
軽しゃへい一体型
Wl 000 X L3000 X Hl 000mm 

1 
軽しゃへい一体型
Wl 000 X L2500 X Hl 000mm 

枠型 プレフィルタ+HEPAフィルタ

1 型式： II型 (1OOA) 

定格風量： 132mツh

1 
枠型プレフBィOAル)タ+HEPAフィルタ
型式： II型（

定格風量： 132而/h
枠型プレフィルタ

1 サイズ ： □ 200 
定格風量： 132面/h

MOX加工施設機器リスト

(37/65) 

機器クラス 設置場所

主要材質 安重設備
溶検

耐震
部屋番号 部屋名称

備 考

申請 設計

SUS C C 313 分析第2室

SUS C C 313 分析第2室

SUS C C 313 分析第2室

SUS 313 分析第2室

がうス 313 分析第2室

SUS 313 分析第2室

SUS 313 分析第2室

SUS C C 313 分析第2室 金相試験装置用

SUS304. B B 313 分析第2室

SUS304 B B 313 分析第2室

ゲうス77イ
B B 313 分析第2室J¥'-

ゲうス77イ
B B 313 分析第2室

J¥'一

ゲうス77イ
313 分析第2室J¥'-
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芯

施設名称：燃料加工建屋

工程番号： 0164 

設備名称：不純物分析・物性測定設備

機器番号 機器名称

X-726671 
プルトニウムスポット検査装置
実験台ー 7

B-72701 プルトニウムスポット検査装置
グロープポックス

B-72702 プルプトニンウムスポボット検査装置
オー ポートックス

プルトニウムスポット検査装置
F-72801 グロープボックス

給気フィルタ

プルトニウムスポット検査装置
F-72821 グロープボックス

排気プレフィルタ

F-72822 
プルプトニンウムスポット検査装置
オー ボートボックス
排気プレフィルタ

プルトニウムスポット検査装置
F-72841 グロープボックス

排気フィルタA

プルトニウムスポット検査装置
F-72842 グロープポックス

排気フィルタ B

F-72843 
プルプトニンウムスポホット検査装置
オー ポートックス
排気フィルタA

F-72844 
プルプトニンウムスポポット検査装置
オー ポートックス
排気フィルタ B

F-72861 
プルトニウムスポット検査装置
グロープポックス
圧力検出ロフィルタ

X-730000 
分析装置
液浸密度測定装置

X-731041 
液浸密度測定装置
固体比重計

X-732301 液浸浸液密装度置測定装置

数量 主要仕様

1 Wl 500 X D750 X H750mm 

1 軽しゃへい一体型
Wl 000 XL 1500 X Hl 000mm 

1 
無しゃへい型
W500 XL 1500 X.Hl 000mm 

枠型 プレフィルタ+HEPAフィルタ
1 型式： l型 (50A)

定格風量： 40m3/h 

枠型プレフィルタ
1 サイズ ： □ 200 

定格風量： 132m3/h 

枠型プレフィルタ

1 サイズ ： -□300 

定格風量：300mツh

箱型 HEPAフィルタ

1 型式： II型 (100A)

定格風量： 132耐/h

箱型 HEPAフィルタ

1 定型格式風：量IJ型： (100A) 
132耐/h

1 
箱型型式 HEPAフィルタ

: Ill型 (150A)

定格風量： 360耐/h

箱型 HEPAフィルタ

1 型式： Ill型 (150A)

定格風量： 360耐/h

1 マスク用フィルタ

1 

1 最比大重秤測定量値： 220g, 
用キット設置

1 rp 320 x H350mm 

MOX加工施設機器リスト

(39/65) 

機器クラス 設置場所
主要材質 安重設備

溶検 耐震 部屋番号 部屋名称
備 考

申請 設計

スチー}~ 304 顕微鏡室 原燃殿所掌

SUS304 B B 313 分析第2室

SUS304 C C 313 分析第2室

ゲうス77イ
J¥'- B B 313 分析第 2室

ゲぅス77イ
/¥今一 313 分析第2室

ゲぅス77イ
313 分析第2室J¥'-

ゲうス77イ
I¥争一 B B 313 分析第2室

ク・うス77イ
B B 313 分析第2室I¥. 一

ゲうスファイ
C C 313 分析第2室J¥'-

ゲうス)]イ
C C 313 分析第2室I¥. -

プうスチック 313 分析第2室

313 分析第2室 設工認申請用

SUS 313 分析第2室 簡易プリンタ付

PET 313 分析第2室

(別紙2-3)-206

j2140002
テキストボックス
47

j2140002
テキストボックス
48

j2140002
ハイライト表示

j2140002
ハイライト表示



キ

施設名称：燃料加工建屋

工程番号： 0164 

設備名称：不純物分析・物性測定設備

機器番号 機器名称

B-73701 液グ浸ロ密ー度プ測ホ定ッ装ク置ス

F-73801 
液浸密度プ潤ホ定装置
グロー ックス
給気フィルタ

F-73821 
液浸密度プ測ホ定装置
グロー ックス
排気プレフィルタ

F-73841 
液グ浸ロ密ー度プ涸ホ！定ッ装ク置ス

排気フィルタA

F-73842 
液浸密度プ浪ホ！定ッ装置
グロー クス
排気フィルタ B

F-73861 
液浸密度プ測ホ定ッ装置
グロー クス
圧力検出ロフィルタ

X-740000 
分析装置
熱分析装置

X-742011 
熱分析装置
TG-DTA装置

X-742021 
熱分析装置
熱膨張計

X-743511 
熱分析装置
デシケーター、1

X-743741 
熱分析装置
超音波洗浄装置ー 1

X-746111 
熱分析装置
試料専用容器ー 1

B::-74701 熱グ分ロ析ー装プ置ホックス

F-74801 熱グ分ロ析ー装プ饂ホックス

給気フィルタ

数量 主要仕様

1 
軽しゃへい一体型
Wl 000 XL 1000 X Hl 000mm 

枠型 プレフィルタ+HEPAフィルタ
1 型式：（型 (50A)

定格風量： 40mツh
枠型プレフィルタ

1 サイズ ：□ 200 
定格風量： 132耐/h

箱型 HEPAフィルタ
1 型式： Ill型 (150A)

定格風量： 360耐/h

箱型 HEPAフィルタ

1 型式： Ill型 (150A)

定格風量： 360耐/h

1 マスク用フィルタ

1 

1 示差熱天秤

1 縦型押棒式

1 W250 X D250 X H250mm 

1 出力： 50肌タンク： 1L 

1 しゃへい厚： SUS3mm 

1 
軽しゃへい一体型
Wl 000 XL2000XH1500mm 

1 
枠型プレフBィOAル)タ+HEPAフィルタ
型式： II型(

定格風量： 132mツh

MOX加工施設機器リスト

(40/65) 

機器クフス ．設置場所
主要材質 安重設備

溶検 耐震 部屋番号 部屋名称
備考

申請 設計

SUS304 B B 313 分析第2室

ゲうスJ7イ
/¥'- B B ~13 分析第2室

ゲうス77イ
J¥'- 313 分析第2室

ク・う刀7イ
B B 313 分析第2室J¥'-

ゲう刀7イ
B B 313 分析第2室/¥'-

プうスチック 313 分析第2室

313 分析第2室 設工認申請用

SUS 313 分析第2室

SUS 313 分析第2室

AS 313 分析第2室

SUS 313 分析第 2室

SUS 313 分析第2室

SUS304 B B 313 分析第2室

ゲうス77イ
B B 313 分析第 2室/¥争一
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芯

施設名称：燃料加工建屋

工程番号： 0164 

物性測定設備

機器番号 機器名称

F-74821 熱グ分ロ析ー装プ謳ホックス

排気プレフィルタ

F-74861 熱グ分ロ析ー装プ置ホックス

圧力検出ロフィルタ

T-75041 ペレット溶解性試験装置
秤量器ー 2

X-750000 
分析装置
ペレット溶解性試験装置

X-751011 ペレット溶解性試験装置
電子天秤ー 1

X-752051 ペレット溶解性試験装置
ペレット溶解装置A

X-752052 ペレット溶解性試験装置

-' 
ペレット溶解装置B

X-752053 ペレット溶解性試験装置
ペレット溶解装置c

X-753031 ペレップト溶レ解ー性ト試ー験1装A置
ホット ト

X-753032 ペレップト溶レ解ー性ト試ー験1装B置
ホット ト

X-753561 ペレット溶解性試験装置
ろ過装置ー 2

X-756111 ペレット溶解性試験装置
試料専用容器ー 1

X-756311 分II析型保装置管箱c

B-75701 ペレップト溶ボ解ッ性ク試ス験ー装1置
グロー

数量 主要仕様

枠型プレフィルタ

1 サイズ ： □ 200 
定格風量： 132耐/h

1 マスク用フィルタ

1 最大秤量値： 4200g 

1 

1 最大秤量値： 220g 

1 マントルヒータ加熱一還流法

1 マントルヒータ加熱一還流法

1 マントルヒータ加熱一還流法

1 酸ヒューム回収機構付

1 酸ヒューム回収機構付

1 真空ろ過（減圧ろ過）

1 しゃへい厚： SUS3mm 

1 しゃへい厚： SUS12mm/PE42mm 

1 軽しゃへい一体型
Wl 000 X L2000 X Hl 000mm 

MOX加工施設機器リスト

(41/6§) 

機器クフス 設置場所

主要材質 安重設備
溶検 耐震 部屋番号 部屋名称

備 考

申請 設計

ク・うス)7イ
313 分析第2室/¥. -

プうスチック 313 分析第2室

SUS 313 分析第2室

313 分析第2室 設工認申請用

SUS _: 313 分析第 2室 簡易プリンタ付

がうス 、 C C 313 分析第2室

カ今うス C C 313 分析第2室

がうス C C 313 分析第2室

切ミック C C 313 分析第2室

セうミック C C 313 分析第2室

がうス 313 . 分析第2室

SUS 313 分析第2室

SUS C C 313 分析第2室 ペレット溶解性試験装置用

SUS304 B B 313 分析第2室
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施設名称：燃料加工建屋

工程番号： 0164 

設備名称：不純物分析・物性測定設備

機器番号 機器名称

B-75702 ペレップト溶ホ解ッ性ク試ス験ー装2置
グロー

F-75801 
ペレップト溶ホ解ッ性ク試ス験ー装1置
グロー
給気フィルタ

F-75802 
ペレップト溶ボ解ッ性ク試ス験ー装2置
グロー
給気フィルタ

F-75821 
ペレップト溶ボ解ッ性ク試ス験ー装1置
グロー
排気プレフィルタ

F-75822 
ペレップト溶ボ解ッ性ク試ス験ー装2置
グロー
排気プレフィルタ

F-75841 
ペレップト溶ボ解ッ性ク試ス験装置
グロー
排気フィルタA

F-75842 
ペレップト溶ボ解ッ性ク試ス験装置
グロー
排気フィルタ B

F-75861 
ペレップト溶ポ解ッ性ク試ス験ー装置
グロー 1 
圧力検出ロフィルタ

F-75862 
ペレップト溶ボ解ッ性ク試ス験ー装2置
グロー
圧力検出ロフィルタ

X-760000 
分析装置
X線回折測定装置

X-762071 
X線回折測定装置
X線回折装置

X-766111 
X線回折測定装置
試料専用容器ー 1

B-76701 
X線回折測定装置
グロープボックス

F-76801 
X線回折プ凋ホ定ッ装置
グロー クス
給気フィルタ

数量 主要仕様

1 
軽しゃへい一体型
Wl OOOX L 1500 XHl 000mm 

枠型 プレフィルタ+HEPAフィルタ
1 型式： II型 (BOA)

定格風量： 132耐/h

枠型 プレフィルタ+HEPAフィルタ
1 型式： l型 (50A)

定格風量： 40mツh

1 
サ枠イス型 プレフィルタ

：□ 200 
定格風量： 132mツh

枠型プレフィルタ

1 サイズ ： □ 200 
定格風量： 132mツh

1 
箱型型式 HEPAフィルタ

: Ill型 (150A)
定格風量： 360m3/h 

箱型 HEPAフィルタ
1 型式： Ill型 (150A)

定格風量： 360耐/h

1 マスク用フィルタ

1 マスク用フィルタ

1 

1 小型・卓上型

1 しゃへい厚： SUS3mm 

1 
軽しゃへい一体型
Wl 000 XL 1500 X Hl 000mm 

枠型 プレフィルタ+HEPAフィルタ
1 型式： l型 (50A)

定格風量： 40mツh

MOX加工施設機器リスト

(42/65) 

機器クフス 設置場所
主要材質 安重設備

溶検 耐震 部屋番号 部屋名称
備考

申請 設計

SUS304 B B 313 分析第2室

ゲう入77イ
B B 313 分析第2室If -

ゲうス77イ
/¥'- B B 313 分析第2室

ゲうス77イ
313 分析第2室}¥. -

グうスフ廿
313 分析第2室1,・-

グうス77イ
B B 313 分析第2室

/¥'-

ゲうスJ7イ
B B 313 分析第2室J¥'-

プうスチック 313 分析第2室

プうステック 313 分析第2室

313 分析第2室 設工認申請用

SUS C C 313 分析第2室

SUS 313 分析第2室

SUS304 B B 313 分析第2室

ゲうスJ7イ
B B 313 分析第2室}¥. 一
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44 

施設名称：燃料加工建屋

工程番号： 0164 

設備名称：不純物分析・物性測定設備

機器番号 機器名称

X線ー回プ折プレ浪ホフ！定ィッ装ルク置スタF-76821 グロ
排気 ィ

X線回折測定装置
F-76861 グロープボックス

圧力検出ロフィルタ

M-80000 
分析装置
搬送装置ー 3

M-80051 搬送装置ー 3

B-80701 搬グ送ロ装ー置プホー..ッ3クスー 1

B-80702 
搬送装置ー 3
グロープボックスー2

B-80703 搬グ送ロ装ー置プホー-・ッ3クスー 3

B-80704 搬グ送ロ装ー置プホー..ッ3クスー 4

F-80801 搬グ送ロ装ー置プホーゞ ッ3クスー 1

給気フィルタA

搬送装置ー 3
F-80802 グロープボックスー 1

給気フィルタ B

搬送装置ー 3
F-80821 グロープボックスー 4

排気プレフィルタ

搬送装置ー 3
F-80841 グロープボックスー 4

排気フィルタA

F-80842 搬グ送ロ装ー置プホー`` ッ3クスー 4

排気フィルタ B

F-80861 搬グ送ロ装ー置プホー..ッ3クスー 2

圧力検出ロフィルタ

数量 主要仕様

枠型プレフィルタ
1 サイズ ： □ 200 

定格風量： 132mツh

1 マスク用フィルタ

1 

1 
走行・搬送物：分析用試体廃料棄・分物析・済
試料・分析残試料・固 分
析設備器具類

1 
軽しゃへい一体型
W510 X L5051 X H700mm 

1 
軽しゃへい一体型
W510 X L5083 X H700mm 

1 
軽しゃへい一体型
W510 X L7802 X H700mm 

1 
軽しゃへい一体型
W510 X L8026 X H700mm 

1 
箱型型式 HEPAフィルタ

: Ill型 (150A)

定格風量： 360mツh
箱型 HEPAフィルタ

1 型式： Ill型 (150A)

定格風量： 360mツh
枠型プレフィルタ

1 サイズ ： □ 200 
定格風量： 132mツh
箱型 HEPAフィルタ

1 型式： II型 (100A)

定格風量： 132耐/h

箱型 HEPAフィルタ
1 型式： II型 (1ODA) 

定格風量： 132耐/h

1 マスク用フィルタ

MOX加工施設機器リスト

(43/65) 

機器クフス 設置場所
主要材質 安重設備

溶検 耐震 部屋番号 部屋名称
備 考

申請 設計

グうスJ7イ
313 分析第2室/¥. 一

プうスチック 313 -分析第2室

313 分析第2室 設工認申請用

SUS C B 313 分析第2室

SUS304 B B 313 分析第2室

SUS304 B B 313 分析第2室

SUS304 B B 313 分析第 2室

SUS304 B B 313 分析第2室

ゲうスJ7イ
B B 313 分析第2室/¥. 一

ゲぅス77イ
B B 313 分析第2室/¥. -

ゲうス77イ
313 分析第 2室I¥'-

ゲうス77イ
B B 313 分析第2室

J¥'-

ゲうスJ7イ
B B 313 分析第2室f¥争一

プうスチック 313 分析第2室
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さ

施設名称：燃料加工建屋

工程番号： 0165 
設備名称：分析付属設備

機器番号 機器名称

X-016081 乾燥棚

B-01701 フードA

B-01702 フード B

X-016511 ドラフトチャンバ

X-016611 実験台ー 1

X-016621 実験台ー 2

X-016631 実験台ー 3

X-016641 実験台ー 4

X-016651 実験台ー 5

フードA
F-01841 

排気フィルタA

フードA
F-01842 

排気フィルタ B

フード B
F-01843 

排気フィルタ A

フード B
F-01844 

排気フィルタ B

X-016411 運搬台車A

数量 主要仕様

1 W910 X D495 X Hl 600mm 

1 W1200 x D750 x H2400mm 

1 W1200 X D750 X H2400mm 

1 Wl 800 X D750 X H2400mm 

1 
W2400 X D1500 X Hl 800mm 
中央実験台方式，中央試薬棚

1 
W2500 X D1200 X Hl 000mm 
中央実験台方式

1 W2300 X 0800 X H750mm 

1 W1200 X D800 X H750mm 

1 W860 X D575 X H750mm 

箱型 HEPAフィルタ

1 型式： V型 (250A)

定格風量： 1080耐/h

箱型 HEPAフィルタ

1 型式： V型 (250A)

定格風量： 1080耐/h

箱型 HEPAフィルタ

1 型式： V型 (250A)

定格風量： 1080耐/h

箱型 HEPAフィルタ

1 型式： V型 (250A)

定格風量： 1080mツh

しゃへい厚：
1 外容器： SUS8mm/PE60mm/SUS25mm 

内容器： SUS2mm 

MOX加工施設機器リスト

(49/65) 

機器クフス 設置場所

主要材質 安重設備
溶検

耐震
部屋番号 部屋名称

備考

申請 設計

SUS/PVC 305 試薬準備室 原燃殿所掌

SUS C C 302 分析第 1室

SUS C C 313 分析第2室

SUS C C 305 試薬準備室

スチール C C 305 試薬準備室

スチール 305 試薬準備室 原燃殿所掌

スチール 305 試薬準備室 原燃殿所掌

スチーJI, 305 試薬準備室 原燃殿所掌

ステーJI, 305 試薬準備室 原燃殿所掌

ゲうス77イ
C C 302 分析第 1室

J¥'一

グうス77イ
C C 302 分析第 1室/¥. -

グうス77イ
C C 313 分析第2室

J¥'-

ゲうス77イ
C C 313 分析第2室1(-

SUS 313 分析第2室 富士電機所掌
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ね

施設名称：燃料加工建屋

工程番号： 0166 
設備名称：査察専用設備

機器番号 機器名称

T-10041 
収去試料受払装置
秤量器ー 2

X-100000 
分析装置
収去試料受払装置

X-103151 
収去試料受払装置
電気炉ー 3

X-106121 
収去試料受払装置
試料専用容器ー 2

B-10701 収去試料プ愛ホ払ッ装置
グロー クス

F-10801 
収グ去ロ試ー料プ翠ホ払ッ装ク置ス

給気フィルタ

F-10821 
収去試料プ受ボ払ッ装置
グロー クス
排気プレフィルタ

F-10841 収グ去ロ試ー料プ愛ホ払ッ装ク置ス

排気フィルタA

収去試料受払装置
F-10842 グロープボックス

排気フィルタ B

収去試料受払装置
F-10861 グロープポックス

圧力検出ロフィルタ

X-200000 
分析装置
収去試料調製装置

X-201021 
収去試料調製装置
電子天秤ー 2

X-202211 
収去試料調製装置
手動破砕装置

X-206121 
収去試料調製装置
試料専用容器ー 2

数量 主要仕様

1 最大秤量値： 4200g 

1 

1 
小型マッフル炉（水冷式）
ヒータ： 3000W 

1 しゃへい厚： SUS16mm 

1 
軽しゃへい一体型
W1000 X L2000 X H1000mm 

枠型 プレフィルタ+HEPAフィルタ

1 型式： l型 (50A)

定格風量： 40mツh

枠型プレフィルタ

1 サイズ ： □ 200 
定格風量： 132mツh

箱型 HEPAフィルタ

1 型式： Ill型 (150A)

定格風量： 360耐/h

箱型 HEPAフィルタ

1 型式： Ill型 (150A)

定格風量： 360耐/h

1 マスク用フィルタ

1 

1 
最大秤量値・ 220g
最小表示： 0. 01mg 

I 1 SUS製（乳棒＋乳鉢）

1 しゃへい厚： SUS16mm 

MOX加工施設機器リスト

(51/65) 

機器クラス 設置場所

主要材質 安重設備
溶検

耐震
部屋番号 部屋名称

備考

申請 設計

SUS 302 分析第 1室

302 分析第 1室 設工認申請用

SUS C C 302 分析第 1室

SUS 3.02 分析第 1室

SUS304 B B 302 分析第 1室

ゲうス77イ
B B 302 分析第 1室I¥. 一

ゲぅス77イ
302 分析第 1室I¥. 一

ゲうス77イ
B B 302 分析第 1室J¥'一

ゲう入77イ
/¥'- B B 302 分析第 1室

プうスチック 302 分析第 1室

302 分析第 1室 設工認申請用

SUS 302 分析第 1室
簡易プリンタ付
除振台付

SUS 302 分析第 1室

SUS 302 分析第 1室
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MOX加工施設機器リスト

施設名称：燃料加工建屋

工程番号： 0166 
(52/65) 

-、

設備名称：査察専用設備
機器クラス 設置場所

機器番号 機器名称 数量 主要仕様 主要材質 安重設備
溶検

耐震
部屋番号 部屋名称

備考

申請 設計

8-20701 収去試料プ調ホ製装置 1 
軽しゃへい型一体型

SUS304 B B 302 分析第 1室
グロー ックス＇ Wl 000 XL 1000 X Hl 000mm 

収去試料プ調ホ製ッ装ク置ス 枠型 プレフィルタ+HEPAフィルタ
ゲうス77イF-20801 グロー 1 型式： l型 (50A) B B 302 分析第 1室

給気フィルタ 定格風量： 40m3/h 
If一

収グ去ロ試ー料プ調ホ製ッ装ク置ス
枠型プレフィルタ

ゲうスJyイ
F-20821 1 サイズ ： □ 200 302 分析第 1室

排気プレフィルタ 定格風量： 132mツh
/¥'-

F-20861 収グ去ロ試ー料プ調ホ製ッ装ク置ス 1 マスク用フィルタ プうスチック 302 分析第 1室
圧力検出ロフィルタ

5
3
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施設名称：燃料加工建屋

工程番号： 0167 

設備名称：分析済液処理設備

機器番号 機器名称

分析済液中和固液分離グロープボッ
X-92 クス

漏えい液受皿3

分析済液中和固液分離グロープボッ
X-93 クス

漏えい液受皿4

ろ過•第 1 活性炭処理グロープボッ
X-94 クス

漏えい液受皿 1

ろ過•第 1 活性炭処理グロープボッ
X-95 クス

漏えい液受皿2

第 2活性炭・吸着処理グロープボッ
X-91 クス

漏えい液受皿 1

第 2活性炭・吸着処理グロープボッ
X-98 クス

漏えい液受皿2

B-10701 
分析済液中和固液分離グロープボッ
クス

分析済液中和固液分離グロープボッ
F-10801 

クス給気フィルタA

分析済液中和固液分離グロープボッ
F-10802 

クス給気フィルタ B

分析済液中和固液分離グロープポッ
F-10821 

クス排気プレフィルタA

F-10822 分析済液中プ和レ固液分離グロープボッ
クス排気 フィルタ B

Fヨ0841 分ク析ス排済液気中和固液分離グロープボッ
フィルタA

分析済液中和固液分離グロープボッF-10842 
クス排気フィルタ B

F-10861 分析済液中和固液分離グロープボッ
クス圧力検出ロフィルタ

基数 主要仕様

1 容量： 130L 

1 容量： 70L 

1 容量： 190L 

1 容量： 160L 

1 容量： 120L 

1 容量： 265L 

1 
しゃへい型
L8700 XW1000 X H3500 

枠型 プレフィルタ+HEPAフィルタ

1 型式： V型 (200A)

定格風量： 1080mツh

枠型 プレフィルタ+HEPAフィルタ

1 型式： V型 (200A)

定格風量： 1080耐/h

枠型プレフィルタ

1 サイズ ： □ 400 
定格風量： 500耐/h

枠型プレフィルタ
1 サイズ ： □ 400 

定格風量： 500m3/h 

箱型 HEPAフィルタ
1 型式： VI型 (300A)

定格風量： 1680m3/h 

1 
箱型型式 HEPAフィルタ

: VI型 (300A)

定格風量： 1680mツh

1 マスク用フィルタ

MOX加工施設機器リスト

(60/65) 

機器クフス 設置場所＿

主要材質 安重設備
溶検

耐震
部屋番号 部屋名称

備 考

申請 設計

SUS304 品 B B 313 分析第2室 分析済液中和固液分離GBの底部

SUS304 B B 313 分析第2室 分析済液中和固液分離GBの底部

加工
SUS304 

第3種
B B 321 分析第3室 ろ過•第1活性炭処理GB の底部

加工
SUS304 

第3種
8 B 321 分析第3室 ろ過•第1活性炭処理GB の底部

SUS304 B B 32l 分析第3室 第 2活性炭・吸着処理GBの底部

SUS304 B B 321 分析第3室 第2活性炭・吸着処理GBの底部

SUS304 B B 313 分析第2室

hゲ'う-ス)7イ B B 313 分析第2室

ゲうス77イ
B B 313 分析第2室

J¥'-

ゲうスJ7イ
313 分析第2室 分析済液中和固液分離GB内設置/¥. 一

ゲうス77イ
313 分析第2室 分析済液中和固液分離GB内設置J¥'-

ゲうスフ廿
B B 313 分析第2室/¥. 一

ゲうス)7イ
B B 313 分析第2室J¥'-

プうスチック 313 分析第2室 分析済液中和固液分離GB内設置
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施設名称：燃料加工建屋

工程番号： 0167 

設備名称：分析済液処理設備

機器番号 機器名称

ろ過•第 1 活性炭処理グロープボッ
B-30701 

クス

ろ過•第 1 活性炭処理グロープボッ
F-30801 

クス給気フィルタ A

ろ過•第 1 活性炭処理グロープボッ
F-30802 

クス給気フィルタ B

ろ過•第 1 活性炭処理グロープボッ
F-30821 

クス排気プレフィルタ

ろ過•第 1 活性炭処理グロープボッ
F-30841 

クス排気フィルタ A

ろ過•第 1 活性炭処理グロープポッ
F-30842 

クス排気フィルタ B

ろ過•第 1 活性炭処理グローブポッ
F-30861 クス

圧力検出ロフィルタ

第2活性炭・吸着処理グロープボッB-40701 
クス

第2活性炭・吸着処理グロープボッ
F-40801 

クス給気フィルタA

第2活性炭・吸着処理グロープボッ
F-40802 

クス給気フィルタ B

第2活性炭・吸着処理グロープポッ
F-40821 

クス排気プレフィルタ

第2活性炭・吸着処理グロープボッ
F-40841 

クス排気フィルタ A

第2活性炭・吸着処理グロープボッ
F-40842 

クス排気フィルタ B

F-40861 
第 2活性炭・吸着処理グロープボッ
クス圧力検出ロフィルタ

基数 主要仕様

しゃへい型
1 L6000 x W1000 X H4000 

枠型 プレフィルタ+HEPAフィルタ

1 型式：Ill型 (1OOA) 

定格風量： 360耐/h

枠型 プレフィルタ+HEPAフィルタ

1 型式： Ill型 (1OOA) 

定格風量： 360mツh

枠型プレフィルタ

1 サイズ ：`□ 250 
定格風量： 200mツh

箱型 HEPAフィルタ

1 型式： Ill型 (150A)

定格風量： 360mツh

箱型 HEPAフィルタ
1 型式： Ill型 (150A)

定格風量： 360m3/h 

1 マスク用フィルタ

しゃへい型
1 L6000 X W1000 X H4000 

枠型 プレフィルタ+HEPAフィルタ

1 型式： Ill型 (100A)

定格風量： 360耐/h

枠型 プレフィルタ+HEPAフィルタ

1 型式： Ill型 (1OOA) 

定格風量： 360mツh

枠型プレフィルタ

1 サイズ ： □ 250 
定格風量： 200耐/h

1 
箱型 HIllE型PAフィルタ
型式： (150A) 

定格風量： 360耐/h

箱型 HEPAフィルタ

1 型式： Ill型 (150A)

定格風量： 360而/h

1 マスク用フィルタ

MOX加工施設機器リスト

(61/65) 

機器クフス 設置場所

主要材質 安重設備
溶検

耐震
部屋番号 部屋名称

備 考

申請 設計

SUS304 B B (Ss) 321 分析第3室

ゲうス77イ
I¥'- B B 321 分析第3室

ゲうスJ7イ
B B 321 分析第3室

I¥'一

ゲうス77イ
ろ過•第 1 活性炭処理GB 内設置321 分析第3室/¥. -

ゲうス)7イ
B B 321 分析第3室

/¥'-

ゲうス77イ
分析第3室B B 321 1¥・-

プうスチック 321 分析第3室 ろ過•第 1 活性炭処理GB 内設置

SUS304 B B (Ss) 321 分析第 3室

グうス77イ
B B 321 分析第3室

/¥'一

ク・うス77イ
B B 321 分析第3室

/¥'-

ゲうス77イ
第2活性炭・吸着処理GB内設置321 分析第3室}¥'-

ゲうス77・イ
B B 321 分析第3室If -

ゲうス77イ
B B 321 分析第3室1,・-

プうスチック 321 分析第3室 第2活性炭・吸着処理GB内設置
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芯

施設名称：燃料加工建屋

工程番号： 0167 

設備

機器番号 機器名称

放射能濃度分析グロープボックスー
B-50701 1 

放射能濃度分析グロープボックスー
F-50801 1 

給気フィルタA

放射能濃度分析グロープボックスー
F-50802 1 

給気フィルタ B

放射能濃度分析グロープボックスー
F-50821 1 

排気プレフィルタ

放射能濃度分析グロープポックスー
F-50861 1 

圧力検出ロフィルタ

放射能濃度分析グロープボックスー
B-60701 

2 

放射能濃度分析グロープボックスー
F-60801 2 

給気フィルタA

放射能濃度分析グロープボックスー
F-60802 2 

給気フィルタ B

放射能濃度分析グロープボックスー
F-60821 2 

排気プレフィルタ

放射能濃度分析グロープポックスー
F-60841 2 

排気フィルタA

放射能濃度分析グロープボックスー
F-60842 2 

排気フィルタ B

放射能濃度分析グロープポックスー
F-60861 2 

圧力検出ロフィルタ

分析スクラップ保管グロープボック
B-70701 

スー 1

分析スクラップ保管グロープボック
F-70801 

スー 1給気フィルタA

基数 主要仕様

無しゃへい型
1 L2100 XW600 X H1100 

1 
枠型 プレフBィOAル)タ+HEPAフィルタ
型式： II型（

定格風量： 132m3/h 

枠型 プレフィルタ+HEPAフィルタ

1 型式： II型 (80A)

定格風量： 132耐/h

枠型 プレフィルタ

1 サイズ ： □ 200 
定格風量： 132耐/h

1 マスク用フィルタ

無しゃへい型
1 L2100 X W600 X H 1100 

1 
枠型プレフBィOルA)タ+HEPAフィルタ
型式： II型（

定格風量： 132耐/h -

枠型 プレフィルタ+HEPAフィルタ

1 型式： II型 (BOA)

定格風量： 132mツh
枠型プレフィルタ

1 サイズ ： □ 200 
定格風量： 132mツh
箱型 HEPAフィルタ

1 型式： II型 (100A)

定格風量： 132mツh

箱型 HEPAフィルタ

1 型式： II型 (100A)

定格風量： 132耐/h

1 マスク用フィルタ

しゃへい型
1 L 1500 X W1000 x H3000 

枠型 プレフィルタ+HEPAフィルタ

1 型式： Ill型 (100A)

定格風量： 360耐/h

MOX加工施設機器リスト

(62/65) 

機器クラス 設置場所

主要材質 安重設備
溶検

耐震
部屋番号 部屋名称

備 考

申請 設計

＼ 

SUS304 B B 313 分析第2室

ゲうスJ7イ
I¥令一 B B 313 分析第2室

グうス77イ
B B 313 分析第2室

/¥'-

ゲうス77イ
J¥'一

313 分析第2室 放射能濃度分析GB-1内設置

プうスチック 313 分析第2室 放射能濃度分析GB-1内設置

SUS304 B B 321 分析第3室

ク・うスファイ
B B 321 分析第3室

/¥. 一

ゲうス)7イ
B B 321 分析第3室

/¥'-

lゲ「う-ス77イ 321 分析第3室 放射能濃度分析GB-2内設置

ゲうス77イ
B B 321 分析第3室,,・-

ゲうスフ廿
/¥'一

B B 321 分析第3室

プうスチック 321 分析第3室 放射能濃度分析GB-2内設置

SUS304 B B 414 固体廃棄物取扱室 （将来設置）

ゲうスJ7イ
B B 414 固体廃棄物取扱室 （将来設置）

／＼命ー
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（５）設計図書「MOX燃料工場 燃料加工建屋（PA） 液体

廃棄物（J）液体廃棄設備（0172）機器リスト」（PM-0172-

4111-001 R9）  

(別紙2-3)-217



設 計 区 分 p
 

客先

図書番号
PM-0 1 7 2 -4 .1 1 1 -0 0 1 

改訂

日本原 燃株式 会 社殿

MOX燃料工場

燃料加工建屋 (PA)

液体廃棄設備(J) 液体廃棄設備(0172)

機器リスト

図番同じ
前図

日付 2019.9.11 
と引換のこと

容 考 注文主

本 文

内
．

JNFLプロジェクト

I 
備

頁 1A4Xl 7 
JNFL殿

工事番号

アイテム

年月日

照合者

図 表 枚

2917372 

6000 

表紙共 17 枚

 

担当 作成

作成日付

（承認日）
年 月 日

；
 

冒
4

配
付
先

控I計

5
 

図書

番号

91ー

 

，
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MOX加工施設機器リスト (7/9) 

施設名称：燃料加工建屋

工程番号： 0172 

設備名称：液体廃棄設備
機器クフス 設置場所

機器番号 機器名称 数量 主要仕様 主要材質 安重設備
溶検

耐震
部屋番号 部屋名称

備考

申請 設計

V-91 廃液貯槽A 1 た容て量置：2円2m筒3形 SUS316L C(Ss+a) G(Ss+a) 164 液体廃棄物処理第3室

P-9111 廃液貯槽ポンプA 1 遠流心量式：2ポ0mン3/プh SCS16 C G 164 液体廃棄物処理第3室

P-9112 廃液貯槽ポンプB 1 遠流量心式：2ポ0mン3/プh SCS16 C G 164 液体廃棄物処理第3室

D-9120 廃液貯槽デミスタ 1 流量：20m3/h(normal) SUS316L C C 164 液体廃棄物処理第3室

V-92 廃液貯槽B ・1 た容て量置：2円2m筒3形• SUS316L G(Ss+a) G(Ss+a) 164 液体廃棄物処理第3室

V-93 廃液貯槽c 1 た容て量置：2円2111筒3形 SUS316L C(Ss+a) C(Ss+-a) 164 液体廃棄物処理第3室

X-05101 液給体排廃気棄フ物ィ処ル理タ第架2台室ーグ1ローブボックス 1 
0172-F-10841 

SS400 C C 161 液体廃棄物処理第2室 主要仕様は設置フィルタを記載0172-F-10842 

B-10701 吸着処理オープンポートボックス 1 
無しゃへい型 SUS304 -; C G 161 液体廃棄物処理第2室L3000 X Wl 000 x H3300 

F-10821 排吸着気処プ理レオフープンボートボックス 1 枠型定格型式風：口プ量3レ0：フ300ィ0ルm3タ/h ゲうスJ7イ/¥・- 161 液体廃棄物処理第2室
ィルタ

F-10841 排吸着気処フ理ィオルータプAンポートボックス 1 箱型定式形格風：WH量E型P：A7(22フ00ィ0mAル3)/タh ゲうス77イI¥・- c・ 

゜
161 液体廃棄物処理第2室

F-10842 排吸着気処フ理ィオルータプBンポートポックス 1 箱型定形式格風：WH量E型P：A7(202フ0ィ0mAル3)/タh ゲラス77イ,t- C G 161 液体廃棄物処理第2室

B-20701 ろ過処理オープンポートボックス 1 無L30し0ゃ0へい型 SUS304 G C 161 液体廃棄物処理第2室
X Wl 000 X H3300 

F-20821 排ろ過気処プ理レオフーィプンポートポックス 1 枠型定型格式風：□プ量3レ0：フ300ィ0ルm3-タ/h . ゲラス77イ1¥・一 161 液体廃棄物処理第2室
ルタ

X-303061 ホットプレート 1 最防爆高型温度220゚C 7ルミニ弘 503 放管試料前処理室
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（６）設計図書「MOX燃料工場 燃料加工建屋（PA） 放射

線管理設備（L）主要機器リスト」（PM-0182-4611-001 

R4）  
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（７）容器類に係る紐付け図書（設計図書 構造図等）  
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ト-1-6 

第1.-3表 機器仕様 

対応

する

加工

事業

許可 

許可番号(日付) 平成17･04･20原第18号(平成22年5月13日) 

主要な設備及び 

機器の種類 

核燃料物質の貯蔵施設 貯蔵容器一時保管設備 

 

許可との対応 付属設備 

設備・機器名称 貯蔵容器一時保管設備 

混合酸化物貯蔵容器 

設置場所 燃料加工建屋地下3階 貯蔵容器一時保管室 

変更内容 新設 

数量 490基 

一 

般 

仕 

様 

形式 たて置円筒形 

主要構成材 ステンレス鋼 

寸法(単位：mm) ・胴外径：206 

・高さ ：1395 

その他の構成機器 － 

その他の性能 － 

核燃料物質の状態 粉末(粉末缶×3缶) 

技

術

基

準

に

対

す

る

仕

様 
(注1) 

核燃料物質の臨界

防止 

①貯蔵単位の形状(核燃料物質収納部寸法) 

・内径：204mm以下 

②核燃料物質の量 

・40kg･(U＋Pu)以下 

火災等による損傷

の防止 

混合酸化物貯蔵容器は，不燃性の材料を使用する。 

耐震性 － 

材料及び構造 － 

閉じ込めの機能 － 

しゃへい － 

M
O
X
②

 
ト

-
0
0
0
8
-
0
0
 

F
 

貯
蔵

 
B
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第1.-4表 機器仕様 

対応

する 

加工 

事業 

許可 

許可番号(日付) 平成17･04･20原第18号(平成22年5月13日) 

主要な設備及び 

機器の種類 

核燃料物質の貯蔵施設 貯蔵容器一時保管設備 

 

許可との対応 付属設備 

 

設備・機器名称 貯蔵容器一時保管設備 

粉末缶 

設置場所 燃料加工建屋地下3階 貯蔵容器一時保管室 

変更内容 新設 

数量 1720個 

一 

般 

仕 

様 

形式 たて置円筒形(焼結金属フィルタ付)  

主要構成材 アルミニウム合金 

寸法(単位：㎜) ・胴外径：191 

・高さ ：400 

その他の構成機器 － 

その他の性能 － 

核燃料物質の状態 粉末 

技 

術 

基 

準 

に 

対 

す 

る 

仕 

様 

(注1) 

核燃料物質の臨界

防止 
①貯蔵単位の形状(核燃料物質収納部寸法) 

・外径：204mm以下 

②核燃料物質の量 

・13.3kg･(U＋Pu)以下 

火災等による損傷

の防止 

－ 

耐震性 － 

材料及び構造 － 

閉じ込めの機能 － 

しゃへい － 

 

 

M
O
X
②

 
ト

-
0
0
1
0
-
0
0
 

F
 

貯
蔵

 
B
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（８）漏えい防止堰に係る紐付図書

「設計及び工事の方法の認可申請書（MOX燃料加工施設） 

第１回申請」抜粋 
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第1.1-1図 燃料加工建屋地下3階平面図 (T.P. 35. OOm) （単位： m)

地下3階床下ピット

,----, 
注1: l_＿＿＿」（堰）は第1回申請範囲外である。

注2:④は建築基準法に基づく防火区画の開口部

の防火設備を示す。

注3: 区コは防火区画を示す。

注4: ＝三品普通コンクリートブロック閉止部

を示す。

土＝は普通コンクリート閉止部を示す。

注5:く 〉付番号1J)部位は以下を示す。

Dは， しゃへい扉を示す。

Hは， しゃへい蓋を示す。

Bは，普通コンクリートブロック閉止都を

示す。

Cは，普通コンクリート閉止部を示す。

図ーイ—1-1については核不拡散の観点から公開できません。
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注1：◎は建築基準法に基づく防火区酉の開口部
の防火設備を示す。

注2: �は防火区画を示す。
注3: 工�Iま普通コンクリ ー トブロック閉止部

を示す。
土＝：は普通コンクリ ー ト閉止都を示す。

注4：く 〉付番号の部位は以下を示す。
Hは， しゃへい蓋を示す。
tは， スラブ厚を示す。

第1.1-2図 燃料加工建屋地下3階中2階平面図(T.P. 38. 30m) （単位：m)

図ーイ ー1-2
については核不拡散の観点から公開できません。(別紙2-3)-245
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第1.1-3図 燃料加工建屋地下2階平而図(T.P. 42. 60m) （単位： m)

注1:一ーは第1回申請範囲外であるしゃへい
扉を示す。

注2:Rは建築基準法に基づく防火区画の開口那

の防火設備を示す。

注3: E2四は防火区画を示す。

注4:エ土：は普通コンクリートブロック閉止節

を示す。
注5：く 〉付番号の部位は以下を示す。

瞬， しゃへい扉を示す。

Bは，普通コンクリートブロック閉止部を
示す。

tは，スラブ厚を示す。

屈ーイー1-3については核不拡散の観点から公開できません。
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注I: —ーは第1匝申請範囲外であるしゃへい
扉を示す。

注2:@は建築基準法に基づく防火区固の開口部

の防火設備を示す。

注3:こコは防火区酉を示す。

注4:工三は普通コンクリートブロック閉止部

を示す。
注5：く 〉付番号の部位は以下を示す。

Dは， しゃへい扉を示す。

Bは，普通コンクリートブロック閉止部を

示す。

tは，スラブ厚を示す。

第1.1-4図 燃料加工建屋地下1階平而図(T.P. 49. 10m) （単位： m)

図ーイー1-4については核不拡散の観点から公開できません。
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注I:「―J（しゃへい蓋， しゃへい蓋支持架台，．， 
堰）は第1回申請範囲外である。

注2:Rは建築基準法に基づく防火区画の開口部

の防火設備を示す。

注3:四笏は防火区画を示す。
注4:く 〉付番号の部位は以下を示す。

Hは， しゃへい蓋を示す。

注5:tは，スラブ厚を示す。
注6:部屋番号540,542, 558, 560は床下ピット

である。

第1.1-5図 燃料加工建屋地上1階平面図(T.P. 55. 60m) （単位： m)

医—イ―1-5については核不拡散の観点から公開できません。
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注I:Rは建築基準法に基づく防火区画の開口部

の防火設備を示す。

注2:区コは防火区画を示す。

第1.1-6図 燃料加工建屋地上2階平面図(T.P. 61. 60m) （単位： m)

岡ーイー1-6については核不拡散の観点から公開できません。
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注1：◎は建築基準法に基づく防火区画の開日部

の防火設備を示す。

注2: CZZ:Iは防火区酉を示す。

第1.1-7図

鰐
燃料加工建屋塔屋階平面屈(T.P. 69. OOm) （単位： m)

図—イ—1-7については核不拡散の観点から公開できません。
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(９)遮蔽に係る紐付図書

「設計及び工事の方法の認可申請書（MOX燃料加工施設）

第１回申請」抜粋
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